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Kunststoff-Formmassen D I N

Styrol-Butadien(SB)-Formmassen 16
?

Einteilung und Bezeichnung

Plastic moulding materials; styrene/butadiene (SB) moulding materials;

classification and designation

Ersatz fiir Ausgabe 08.77

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm-Entwurf ISO/DIS 2897/1-1985 siehe Erldauterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm wird ein System fiir die Einteilung und
Bezeichnung von Styrol-Butadien(SB)-Formmassen 1) nach
dem chemischen Aufbau, der hauptséchlichen Anwendung,
den wesentlichen Additiven und kennzeichnenden Eigen-
schaften festgelegt.

Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alle Eigenschaften.
Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die gleiche
Bezeichnung erhalten, nicht in jedem Fall austauschbar.

Fir viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind
noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, {iber deren
Werte besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und
Abnehmer zu treffen sind. Fiir die Bestimmung dieser weite-
ren Eigenschaften sind - sofern aufgefiihrt — die in DIN 16 771
Teil 2 festgelegten Priifverfahren anzuwenden.

Vereinbarte zusiatzliche Kennzeichnungsmerkmale kénnen
in das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt 3) aufgenom-
men werden.

Diese Norm gilt nicht fiir expandierbare Styrol-Copolymere.

2 Begriffe

SB-Formmassen im Sinne dieser Norm sind zweiphasige
thermoplastische Formmassen auf Basis von Styrol und/oder
Alkylstyrol und einem Elastomer auf der Basis von Butadien.
Sie enthalten, wenn keine zusétzlichen Angaben gemacht
werden, die gegebenenfalls fir die Verarbeitung notwendige
Ausriistung.

3 Bezeichnungssystem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Block-System
zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem
Identifizierungs-Block besteht. Der Identifizierungs-Block
setzt sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem Merk-
male-Block zusammen. Um eine eindeutige Codierung aller
Thermoplaste zu ermoglichen, wird der Merkmale-Block in
mindestens vier Daten-Blocke unterteilt.
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Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die vier
Daten-Blocke werden untereinander durch Beistriche
getrennt.

Die Daten-Blocke 1 bis 4 enthalten folgende, in den Ab-
schnitten 3.1 bis 3.3 beschriebene Informationen:

Daten-Block 1
Kurzzeichen der Formmasse nach DIN 7728 Teil 1.

Daten-Block 2
Position 1:

Kennzeichnung der hauptséchlichen Anwendung oder des
Verarbeitungsverfahrens (siehe Abschnitt 3.2, Tabelle 1)

Position 2 bis Position 4:

Wesentliche Eigenschaften, Additive und Zusatzinfor-
mationen (siehe Abschnitt 3.2, Tabelle 1)

Daten-Biock 2 enthélt bis zu vier Codierungsstelien (Positio-
nen); wenn die erste Codierungsstelle keine Angabe enthalt,
muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.

Die Zeichen in Position 2 bis 4 sind in alphabetischer Reihen-
folge anzuordnen.

Daten-Block 3

Kennzeichnende Eigenschaften (siehe Abschnitt 3.3,
Tabellen 2 bis 4)

Die Zeichen in den einzelnen Positionen werden in der
Reihenfolge der Tabellen angeordnet.

Daten-Block 4

Art und Massenanteil an Fiill- oder Verstéarkungsstoffen (ent-
fallt in dieser Norm).

Daten-Block 5

Fiir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen
5. Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungsmerk-
maien erweitert werden.

Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem Daten-
Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.3).

1) Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurzzeichen
siehe DIN 7728 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 16771 Teil 1

Werden bei gekiirzter Schreibweise Daten-Blicke des Identi-
fizierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese durch zwei
Beistriche gekennzeichnet. Es ergeben sich dann fiir

einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche,

zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.

SB-Formmassen werden in diesem Bezeichnungssystem
durch die in den Abschnitten 3.1 bis 3.3 aufgefiihrten Merk-
male bezeichnet.

Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen sind
die entsprechenden Formmassen zu verwirklichen.

3.1 Im Daten-Block 1 wird der chemische Aufbau durch das
Kurzzeichen SB nach DIN 7728 Teil 1 angegeben.

3.2 Im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgesehene
Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kdnnen bis zu drei
wesentliche Additive (und erganzende Informationen)
gekennzeichnet werden (siehe Tabelle 1).

3.3 Im Daten-Block 3 werden die kennzeichnenden Eigen-
schaften verschlisselt (siehe Tabelle 2 bis Tabelle 4):

- die nach DIN 53460 bestimmte Vicat-Erweichungs-
tempertur VST/B/50 nach Tabelle 2, angegeben durch
3 Ziffern und getrennt durch einen Mittestrich;

Tabelle 1. Merkmale im Daten-Block 2

Kurz- POS't.!On .1 Kurz- Position 2 bis 4
. Hauptsachliche ) o
zeichen zeichen | Additiv
Anwendung |
A Verarbeitungs-
stabilisator
B Antiblockmittel
C Farbmittel
E Extrusion von
Rohren, Profilen
und Platten
F Extrusion von F Brandschutz-
Folien mittel
G Allgemeine G Granulat
Anwendung
L Licht- und/oder
Witterungs-
stabilisator
M SpritzgieBen
N Naturfarben
(ohne Farb-
mittelzusatz)
R Entformungs-
hilfsmittel
S Gleit-,
Schmiermittel 2)
T erhohte
Transparenz
X Keine Angabe
Zz ‘ Antistatikum
2) In dieser Norm kennzeichnet S duBere Schmiermittel

- der nach DIN 53 735 bestimmte Schmelzindex MFI-200/5
nach Tabelle 3, angegeben durch 2 Ziffern und getrennt
durch einen Mittestrich;

- der nach I1SO 180/1A bei 23 °C an Probekdrpern im Grund-
zustand (Schrumpf Sy, kleiner als 5 %) bestimmte Wert der
Izod-Kerbschlagzahigkeit, gekennzeichnet nach Tabelle 4
durch 2 Ziffern, gemessen an Probekdérpern hergestellt
nach DIN 16 771 Teil 2.

Durch Abweichungen, die durch die Herstellung der SB-
Formmassen und das Priifverfahren verursacht werden, kén-
nen die Einzelwerte der kennzeichnenden Eigenschaften
auch in einem zum fir die Bezeichnung gewahtten Wertebe-
reich benachbarten oberen oder unteren Wertebereich
liegen.

Tabelle 2. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
Vicat-Erweichungstemperatur

Kurz- Vicat-Erweichungstemperatur VST/B/50
zeichen °C

078 bis 80

083 Uber 80 bis 85

088 uber 85 bis 90

093 liber 90 bis 95

098 Uber 95 bis 100

103 lber 100

Tabelle 3. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
Schmelzindex

Kurz- Schmelzindex MFi-200/5
zeichen g/(10 min)
03 bis 4
06 iiber 4 bis 8
12 iiber 8 bis 16
20 iber 16

Tabelle 4. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
Izod-Kerbschlagzahigkeit nach
ISO 180/1A - 1982 bis 23°C

Kurz- Izod-Kerbschlagzéhigkeit
zeichen kJ/m?
02 bis 3
04 gréBer 3 bis 6
07 groBer 6 bis 9
10 groBer 9 bis 12
15 groBer 12

Anmerkung: Werden Erzeugnisse aus SB-Formmassen als
Bedarfsgegenstéande im Sinne des Lebensmittel-
gesetzes verwendet, so sind die entsprechenden
Empfehlungen der Kunststoff-Kommission des
Bundesgesundheitsamtes und die gliltigen Rechts-

verordnungen zu beriicksichtigel) OCUMents
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