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Kunststoff-Formmassen
Polyamid(PA)-Formmassen fiir SpritzgieBen und
Extrusion; Homopolymere
Einteilung und Bezeichnung

DIN
16773

Plastic moulding materials; polyamide(PA) homopolymeres for moulding and extrusion; classification and designation

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm wird ein System fiir die Einteilung und Bezeich-
nung von PA-Formmassen'!) nach dem chemischen Aufbau,
der hauptsachlichen Anwendung, den wesentlichen Addi-
tiven und kennzeichnenden Eigenschaften sowie Art und
Gehalt der Fiillstoffe festgelegt?).

Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alle Eigenschaften.
Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die gleiche
Bezeichnung erhalten, nicht in jedem Fall austauschbar.
Fir viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind
noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, iber deren
Werte besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und
Abnehmer zu treffen sind. Fiir die Bestimmung dieser weite-
ren Eigenschaften sind - sofern aufgefiihrt — diein DIN16 773
Teil 2 festgelegten Priifverfahren anzuwenden.

Vereinbarte zusatzliche Kennzeichnungsmerkmale kénnen in
das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt 3) aufgenommen
werden.

Diese Norm gilt nicht fir GuBpolyamide, z.B. PA 6-G.

2 Begriffe

PA-Formmassen im Sinne dieser Norm sind thermoplastische
Formmassen, die in der linearen Polymerkette Carbonsaure-
amidgruppen - CO - NH ~in regelmaBigen Abstdnden auf-
weisen und die gegebenenfalls z. B. die fir die Verarbeitung
notwendigen Zusatze enthalten.
Sind PA-Formmassen aus einem Ausgangsstoff (Aminocar-
bonsduren oder deren Lactamen) aufgebaut, werden sie mit
einer Zahl bezeichnet, die der Anzahl der Kohlenstoffatome
im Ausgangsstoff entspricht:

- [NH - (CHg) - COI,, -
PA6: x=5
Anzahl der C-Atome im Ausgangsstoff: 6

PA11: x=10
Anzahl der C-Atome im Ausgangsstoff: 11
PA12: x=11
Anzahl der C-Atome im Ausgangsstoff: 12

PA-Formmassen, aufgebaut aus je einem Ausgangsstoff mit
Aminogruppen (Diaminen) und je einem Ausgangsstoff mit
Carbonsauregruppen (Dicarbonsaure) werden mit je zwei
bzw. drei Ziffern bezeichnet, wobei die erste Ziffer der Anzahi
der C-Atome im Diamin und die zweite, bei einigen die zweite
und dritte Ziffer, der Anzahl der C-Atome in der Dicarbonsaure
entspricht:

= [NH - (CHp)g - NH - CO - (CHy), - CO] , ~
PA 66: y= 4 ’
PA 69: y= 7
PA 610:
PA 612:

y= 8
y=10

Das Polykondensat aus Trimethylhexamethylendiamin und
Terephthalsdure (Kurzzeichen: PA 6-3-T) 1aBt sich nicht nach
diesem Schema bezeichnen.

3 Bezeichnungssystem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Blocksystem
zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem lden-
tifizierungs-Block besteht. Der Identifizierungs-Block setzt
sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem Merkmaie-
Block zusammen. Um eine eindeutige Codierung aller
Thermoplaste zu ermdglichen, wird der Merkmale-Block in
mindestens vier Daten-Blocke unterteilt.

Identifizierungs-Block

Merkmale-Block

Daten-
Block

Norm-Nummer-
Block

Benennungs-Block

Daten- Daten- Daten- Daten-
Block Block Block Block |
2 3 4 5 |
_____ .

1) Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurzzeichen siehe DIN 7728 Teil 1
2) Bei einzelnen Formmassen nicht erforderliche Merkmale konnen weggelassen werden

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut flir Normung e V.
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Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die vier
Daten-Blocke werden untereinander durch Beistriche
getrennt.

Die Daten-Blocke 1 bis 4 enthalten folgende, in den Ab-
schnitten 3.1 bis 3.4 beschriebene Informationen:

Daten-Block 1:
Kurzzeichen der Formmasse nach DIN 7728 Teil 1

Daten-Block 2:

Position 1: Kennzeichnung der hauptsachlichen Anwen-

dung oder des Verarbeitungsverfahrens

Position 2 bis wesentliche Eigenschaften, Additive
Position 4: (und Zusatzinformationen)

Daten-Block 2 enthélt bis zu vier Codierungsstellen (Positio-
nen); wenn die erste Codierungsstelle keine Angabe enthalt,
muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.

Die Zeichen in Position 2 bis 4 sind in alphabetischer Reihen-
folge anzuordnen.

Daten-Block 3:

Kennzeichnende Eigenschaften

Daten-Block 4:
Art und Massenanteil an Fiill- oder Verstarkungsstoffen

Daten-Block 5:

Fiir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen
5. Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungsmerk-
malen erweitert werden.
Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem Daten-
Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.4).
Werden bei gekiirzter Schreibweise Daten-Blocke des Identi-
fizierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese durch zwei
Beistriche gekennzeichnet. Es ergeben sich dann fiir

einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche,

zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.

PA-Formmassen werden in diesem Bezeichnungssystem
durch die in den Abschnitten 3.1 bis 3.4 aufgefiihrten Merk-
male bezeichnet.

Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen sind
die entsprechenden Formmassen zu verwirklichen.

3.1 Im Daten-Block 1 wird der chemische Aufbau durch das
Kurzzeichen nach Tabelle 1, bzw. DIN 7728 Teil 1 gekennzeich-
net. Weichmacherhaltige Formmassen werden zusatzlich
mit ~ P codiert.

3.2 im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgesehene
Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kdnnen bis zu drei
wesentliche Additive (und ergénzende Informationen)
gekennzeichnet werden (siehe Tabelle 3).

3.3 Im Daten-Block 3 werden die folgenden kennzeichnen-
den Eigenschaften nach den Tabellen 4 und 5 codiert:

- Die nach DIN 53727 bestimmte Viskositatszahl, nach
Tabelle 4 gekennzeichnet durch 2 Ziffern und getrennt
durch einen Mittestrich.

~ Der nach DIN 53 457 unter den in DIN 16 773 Teil 2 ange-
gebenen Bedingungen gemessene E-Modul aus dem
Zugversuch durch 3 Ziffern nach Tabelle 5.

In der letzten Position konnen schnell erstarrende Produkte,
z.B. mit Nukleierungsmittel durch den Buchstaben N gekenn-
zeichnet werden.

Durch Abweichungen, die durch die Herstellung der PA-Form-
massen und das Priifverfahren verursacht werden, kénnen die
Einzelwerte der kennzeichnenden Eigenschaften auch in
einem zum fiir die Bezeichnung gewahiten Wertebereich
benachbarten oberen oder unteren Wertebereich liegen.

3.4 Im Daten-Block 4 werden Fiill- oder Verstarkungsstoffe
und ihre Form durch je einen Buchstaben nach Tabelle 6 und
der Massenanteil durch zwei Ziffern nach Tabelle 7 gekenn-
zeichnet.

Tabelle 1. Kurzzeichen fiir den chemischen Aufbau der PA-Formmassen im Daten-Block 1

Kurz- .
zeichen Name Chemischer Aufbau

PA 6 Polyamid 6 Homopolymerisat aus e-Caprolactam
(Polyamid sechs) (Polycaprolactam)

PA 66 Polyamid 66 Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Adipinsaure
(Polyamid sechs sechs) (Polyhexamethylenadipinamid)

PA 69 Polyamid 69 Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Azelainsdure
(Polyamid sechs neun) (Polyhexamethylenazelainamid)

PA 610 Polyamid 610 Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Sebacinséure
(Polyamid sechs zehn) (Polyhexamethylensebacinamid)

PA 612 Polyamid 612 Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Dodecandiséure?)
(Polyamid sechs zwolf) (Polyhexamethylendodecanamid)

PA 6-3-T Polyamid 6-3-T Polykondensat aus Trimethylhexamethylendiamin und Terephthalsdure
(Polyamid sechs drei Te) (Polytrimethylhexamethylenterephthalamid)

PA 11 Polyamid 11 Homopolykondensat aus 11-Aminoundecansédure
(Polyamid elf) (Poly-11-aminoundecanamid)

PA 12 Polyamid 12 Homopolymerisat aus w-Laurinlactam
(Polyamid zwdlf) (Polylaurinlactam)

1) Synonym: Decandicarbonsédure - 1.10 Documen =3
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Tabelle 2. Erganzende Kurzzeichen fiir PA-Formmassen im Tabelle 4. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
Daten-Block 1 Viskositdtszahlbereiche
Kurzzeichen Bedeutung Viskositatszaht in cm®/g
PA Zei-
G GuBpolyamid Form- chen Losemittel
masse Schwefelsdure
P Weichmacherhaltige Formmasse (96 = 0,15) % m-Kresol
(m/m)
Tabelle 3. Merkmale im Daten-Block 2 09 bis 90
Position 10 tiber 90 bis 110
Position 1 2 bis 4
Zeichen | Hauptsachliche |Zeichen Additiv 12 tiber 110 bis 130
Anwendung (wesentliche
Eigenschaft) PA 6, 14 tiber 130 bis 160
PA 66,
A Verarbeitungs- PA 610, 18 Uber 160 bis 200
stabilisator PA 612,
PA 6-3-T| 22 tiber 200 bis 240
B Blasformen B Antiblockmittel
27 liber 240 bis 290
C Farbmittel
32 {iber 290 bis 340
D Pulver
34 liber 340
E Extrusion von E Treibmittel
Rohren, Profilen 11 bis 110
und Platten
12 liber 110 bis 130
F Extrusion von F Brandschutzmittel
Folien und 14 tiber 130 bis 150
diinnen Platten PA 11,
PA 12 16 tber 150 bis 170
G Aligemeine G Granulat
Anwendung 18 uber 170 bis 200
H Beschichtung H Warmealterungs- 22 Uber 200 bis 240
stabilisator
24 tber 240
K Kabel- und
Drahtisolierung
L Monofilextrusion L Licht- und
Witterungs-
stabilisator
M SpritzgieBen
N Naturfarben
(ohne Farbzusatz)
P Schlagfest
modifiziert
R Rotationsformen R Entformungs-
hilfsmittel
S Pulversintern S Gleit-,
Schmiermittel
T Bandherstellung T Erhohte
Transparenz
w Hydrolyse-
stabilisator
X Keine Angabe
z Antistatikum
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