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I
Styrol-Acrylnitril(SAN)-Formmassen 16 775

Einteilung und Bezeichnung Teil 1

Kunststoff-Formmassen

O
Z

Plastic moulding materials; styrene-acrylonitrile (SAN) moulding materials; Ersatz fir Ausgabe 08.77
classification and designation

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm-Entwurf 1ISO/DIS 4894/1 — 1986 siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm wird ein System fiir die Einteilung und Bezeichnung von Styrol-Acrylnitril(SAN)-Formmassen') nach dem
chemischen Aufbau, der hauptsachlichen Anwendung, den wesentlichen Additiven und kennzeichnenden Eigenschaften
festgelegt.

Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alle Eigenschaften. Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die gleiche Bezeich-
nung erhalten, nicht in jedem Fall austauschbar.

Fir viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, liber deren Werte
besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und Abnehmer zu treffen sind. Fiir die Bestimmung dieser weiteren Eigenschaf-
ten sind - sofern aufgefiihrt — die in DIN 16 775 Teil 2 festgelegten Priifverfahren anzuwenden.

Vereinbarte zusatzliche Kennzeichnungsmerkmale konnen in das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt 3) aufgenommen
werden.

Diese Norm gilt nicht fiir Styrol-Copolymere mit anderen als in Abschnitt 2 genannten Monomeren, mit Elastomeren schlagfest
modifiziertes SAN und expandierbare Styrol-Copolymere.

2 Begriffe

SAN-Formmassen im Sinne dieser Norm sind thermoplastische Copolymerisate auf der Basis von Styrol und/oder Alkylstyrol
und Acrylnitril. Sie enthalten, wenn keine zusétzlichen Angaben gemacht werden, die gegebenenfalls fiir die Verarbeitung not-
wendige Ausriistung.

3 Bezeichnungssystem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Blocksystem zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem ldentifizie-
rungs-Block besteht. Der Identifizierungs-Block setzt sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem Merkmale-Block
zusammen. Um eine eindeutige Codierung aller Thermoplaste zu erméglichen, wird der Merkmale-Block in mindestens vier
Daten-Blocke unterteilt.

Identifizierungs-Block

Merkmale-Block

Benennungs-Block Norm-Nummer- - - - —
Block Daten- Daten- Daten- Daten- Daten- |
Block Block Block Block Block |

1 2 3 4 5 |

Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die vier Daten-Bidécke werden untereinander durch Beistriche getrennt.

1) Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurzzeichen siehe DIN 7728 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 16775-1:1988-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-16775-1-1988-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-16775-1-1988-12

Seite 2 DIN 16 775 Teil 1

Die Daten-Blocke 1 bis 4 enthalten folgende, in den Abschnitten 3.1 bis 3.3 beschriebene Informationen:

Daten-Block 1: Kurzzeichen der Formmasse nach DIN 7728 Teil 1 und, getrennt durch einen Mittestrich, Angaben uiber den
Massenanteil an Acrylnitril (siehe Abschnitt 3.1, Tabelle 1)

Daten-Block 2: Position 1: Kennzeichnung der hauptsédchlichen Anwendung oder des Verarbeitungsverfahrens (siehe
Abschnitt 3.2, Tabelie 2)
Position 2 bis
Position 4: wesentliche Eigenschaften, Additive und Zusatzinformationen (siehe Abschnitt 3.2, Tabelle 2)

Daten-Block 2 enthélt bis zu vier Codierungsstellen (Positionen); wenn die erste Codierungsstelle keine Angabe enthalt,
muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.

Die Zeichen in Position 2 bis 4 sind in alphabetischer Reihenfolge anzuordnen.

Daten-Block 3: Kennzeichnende Eigenschaften
(siehe Abschnitt 3.3, Tabellen 3 und 4)

Die Zeichen in den einzelnen Positionen werden in der Reihenfoige der Tabellen angeordnet.
Daten-Block 4: Art und Massenanteil an Fiill- oder Verstarkungsstoffen

Daten-Block 5: Fiir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen 5. Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungs-
merkmalen erweitert werden.

Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem Daten-Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.3).

Werden bei gekiirzter Schreibweise Daten-Blocke des ldentifizierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese durch zwei Beistriche
gekennzeichnet. Es ergeben sich dann fiir

einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche,
zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.

Beim Weglassen des letzten Daten-Blockes wird auf die letzten Beistriche verzichtet.

SAN-Formmassen werden in diesem Bezeichnungssystem durch die in den Abschnitten 3.1 bis 3.3 aufgefiihrten Merkmale
bezeichnet.

Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen sind die entsprechenden Formmassen zu verwirklichen.

3.1 Im Daten-Block 1 wird der chemische Aufbau durch das Kurzzeichen SAN nach DIN 7728 Teil 1 angegeben. Nach einer Leer-
stelle wird der nach DIN 16 775 Teil 2 bestimmte Massenanteil an Acrylnitril gekennzeichnet und nach Tabelle 1 codiert.

Tabelle 1. Merkmale im Daten-Block 1
Massenanteil an Acrylnitril

Massenanteil an
Zeichen Acrylnitril
% (m/m)

1 liber 10 bis 20

2 tber 20 bis 30

3 liber 30 bis 50

3.2 Im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgesehene Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kénnen bis zu drei wesentliche
Additive (und erganzende Informationen) gekennzeichnet werden (siche Tabelle 2).

3.3 Im Daten-Block 3 werden die folgenden kennzeichnenden Eigenschaften codiert (siehe Tabelle 3 und Tabelle 4):

- die nach DIN 53 460 bestimmte Vicat-Erweichungstemperatur VST/B/50 nach Tabelle 3, gekennzeichnet durch 3 Ziffern und
getrennt durch einen Mittestrich;

~ der nach DIN 53 735 bestimmte Schmelzindex MFI 220/10 nach Tabelle 4, gekennzeichnet durch 2 Ziffern.
Ihre Bestimmung erfolgt nach den in DIN 16 775 Teil 2 angegebenen Bedingungen.

Durch Abweichungen, die durch die Herstellung der SAN-Formmassen und das Prifverfahren verursacht werden, kénnen die
Einzelwerte der kennzeichnenden Eigenschaften auch in einem zum fiir die Bezeichnung gewahlten Wertebereich benachbarten
oberen oder unteren Wertebereich liegen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 16775-1:1988-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-16775-1-1988-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-16775-1-1988-12

