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1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm wird ein System fiir die Einteilung und
Bezeichnung von thermoplastischen Formmassen') aus
Polymergemischen nach dem chemischen Aufbau, der
hauptsachlichen Anwendung, den wesentlichen Additiven
und kennzeichnenden Eigenschaften sowie nach Art und
Gehalt der Fillstoffe festgelegt.

Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alle Eigenschaften.
Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die gleiche
Bezeichnung erhalten, nicht in jedem Fall austauschbar.

Fur viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind
noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, liber deren
Werte besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und
Abnehmer zu treffen sind. Fiir die Bestimmung dieser
weiteren Eigenschaften ist eine Norm mit Prufverfahren in
Vorbereitung.

Vereinbarte zusitzliche Kennzeichnungsmerkmale kénnen
in das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt 3) aufgenom-
men werden.

Diese Norm gilt nur fir thermoplastische Formmassen aus
Polymergemischen, die nicht durch Normen ihrer Bestand-
teile beschrieben werden kénnen. Werden Formmassen, die
nicht in Tabelle 1 enthalten sind, nach dieser Norm eingeteilt
und bezeichnet, so sind die Kurzzeichen nach DIN 7728 Teil 1
zu verwenden.

2 Begriffe

Thermoplastische Formmassen aus Polymergemischen im
Sinne dieser Norm sind in der Schmelze homogenisierte,
verarbeitungsfertige Mischungssysteme, deren Eigenschaf-
ten sich von den Eigenschaften der Einzelkomponenten
eindeutig unterscheiden. Sie enthalten gegebenenfalls die
fur die Verarbeitung notwendigen Zusitze.

3 Bezeichnungssystem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Blocksystem
zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem
Identifizierungs-Block besteht. Der ldentifizierungs-Block
setzt sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem
Merkmale-Block zusammen. Um eine eindeutige Codierung
aller Thermoplaste aus Polymergemischen zu ermdglichen,
wird der Merkmale-Block in mindestens vier Daten-Blocke
unterteilt.
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Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die vier
Daten-Blocke werden untereinander durch Beistriche
getrennt.

Die Daten-Blocke 1 bis 4 enthalten folgende, in den Ab-
schnitten 3.1 bis 3.4 beschriebenen Informationen:

Daten-Block 1:

Kurzzeichen der Formmassen, aus denen das Polymerge-
misch besteht, nach DIN 7728 Teil 1 mit einem Plus-Zeichen
verbunden

Daten-Block 2:
Position 1:

Kennzeichnung der hauptsdchlichen Anwendung oder des
Verarbeitungsverfahrens

Position 2 bis Position 4:

wesentliche Eigenschaften, Additive und Zusatzinforma-
tionen

Daten-Block 2 enthélt bis zu vier Codierungsstellen (Positio-
nen); wenn die erste Codierungsstelle keine Angabe enthalt,
muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.

Die Zeichen in Position 2 bis 4 sind in aiphabetischer Reihen-
folge anzuordnen.

Daten-Block 3:
Kennzeichnende Eigenschaften

Daten-Block 4:
Art und Massenanteil an Fill- oder Verstarkungsstoffen

Daten-Block 5:
Fir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen
5. Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungs-
merkmalen erweitert werden.
Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem Daten-
Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.4 ).
Werden fur gekiirzte Schreibweise Daten-Blocke des Identifi-
zierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese durch zwei
Beistriche gekennzeichnet. Es ergeben sich dann fur

einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche

zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.
Thermoplastische Formmassen aus Polymergemischen
werden in diesem Bezeichnungssystem durch die in den
Abschnitten 3.1 bis 3.4 aufgefiihrten Merkmale bezeichnet.
Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen sind

die entsprechenden Formmassen zu verwirklichen.

3.1 Im Daten-Block 1 wird der chemische Aufbau der
Bestandteile des Mischungssystems durch die Kurzzeichen
nach DIN 7728 Teil 1 entsprechend Tabelle 1 angegeben.

1) Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurzzeichen
sieche DIN 7728 Teil 1
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Kurzzeichen fiir thermoplastische Formmassen
aus Polymergemischen im Daten-Block 1

Tabelle 1.

Kurzzeichen Bestandteile

(PBT + PC) Polybutylenterephthalat und
Polycarbonat

(PBT + Polyester{ Polybutylenterephthalat und

Elastomer?)) Polyester-Elastomer

(PBT + PET) Polybutylenterephthalat und
Polyethylenterephthalat

(PC + ABS) Polycarbonat und
Acryinitril-Butadien-Styrol(-Polymer)

(PMMA +PBA3))| Polymethylmethacrylat und

Polybutylacrylat-Copolymere

(PMMA + ABS) | Polymethylmethacrylat und

Acrylnitril-Butadien-Styrol(-Polymer)

(PP + EPDM) Polypropylen und
Ethylen-Propylen-Dien(-Polymer)

(PPE + S/B) Polyphenylenether und Polystyrol mit
Elastomer auf Basis Styrolbutadien-
copolymer modifiziert

(POM + PUR) Polyoxymethylen und Polyurethan

2) Kurzzeichen fehit z.Z. noch
3) Kurzzeichen in DIN 7728 Teil 1 enthalten

Anmerkung: Tabelle 1 enthélt beispielhaft derzeit technisch
interessierende Polymergemische. Sie erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.

3.2 Im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgesehene
Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kdnnen bis zu drei
Additive und wesentliche Eigenschaften gekennzeichnet
werden (siehe Tabelle 2).

Tabelle 2. Merkmale im Daten-Block 2

Drahtisolierung

Position
Position 1 2 bis 4
Zeichen | Hauptsachliche [Zeichen Additiv
Anwendung (wesentliche
Eigenschaft)
A Kiebstoff A Verarbeitungs-
stabilisator
B Blasformen B Antiblockmittel
Kalandrieren Farbmittel
D Schallplatten- D Pulver
herstellung4)
E Extrusion von E Treibmittel
Rohren, Profilen
und Platten
F Extrusion von F Brandschutzmittel
Folien
G Allgemeine G Granulat
Anwendung
H Beschichtung H Warmealterungs-
stabilisator
K Kabel- und K Metalldesaktivator

4) auch fir Bildplattenherstellung

Tabelle 2. (Fortsetzung)
Position
Position 1 2 bis 4
Zeichen | Hauptsédchliche |Zeichen Additiv
Anwendung {(wesentliche
Eigenschaft)

L Monofilextrusion L Licht- und/oder
Witterungs-
stabilisator

M SpritzgieBen

N Naturfarben
(ohne Farbzusatz)

P Schlagzah
modifiziert

Q Pressen

R Rotationsformen R Entformungs-
hilfsmittel

S Pulversintern S Gleit-,
Schmiermittel

T Bandherstellung T Erhohte
Transparenz

W Hydrolyse-
stabilisator

X keine Angabe

Y Faserherstellung Y Erhohte elektrische
Leitféhigkeit

Zz Antistatikum
3.3 Im Daten-Block 3 werden die folgenden kennzeichnen-

den Eigenschaften nach den Tabellen 3 bis 8 codiert. Fiir ihre
Bestimmung ist eine Norm in Vorbereitung.

Kennzeichnende Eigenschaften,

Merkmale im Daten-Block 3:

Tabelle 3. Volumen-FlieBindex nach DIN 53 735

Zeichen (;,113/'(\1\(/)I min)
00 bis 1
o1 tiber 1bis 2
03 iiber 2bis 4
06 uber 4 bis 8
12 Uber 8 bis 16
o4 iiber 16 bis 32
48 iiber 32 bis 64
96 liber 64
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