DK 678.744.033.3.027:620.1 DEUTSCHE NORM Januar 1989

Kunststoff-Formmassen D I N
Polyoxymethylen(POM)-Formmassen LIliN
Herstellung von Probekérpern 16 781
und Bestimmung von Eigenschaften Teil 2

Plastic moulding materials; polyoxymethylene (POM) thermoplastic moulding materials; preparation of test specimens
and determination of properties

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind Verfahren fiir die Herstellung von Probekdrpern und fiir die Prifung der

kennzeichnenden Eigenschaften nach DIN 16 781 Teil 1 sowie noch weiterer Eigenschaften

festgelegt.

Ziel der Norm ist, durch die genaue Festlegung der Probekérperherstellung und der Priifver-

fahren zu erreichen, daB die gemessenen Eigenschaftswerte weitgehend vergleichbar sind.

Die Eigenschaften von Erzeugnissen aus POM-Formmassen werden beeinfiuBt von der Art der

verwendeten Formmasse, der Gestalt des Teils und dem durch die Fertigungsbedingungen

sowie Nachbehandlung erzeugten Zustand.

Deshalb gelten die nach den in dieser Norm festgelegten Prifverfahren ermittelten

Eigenschaftswerte nur fiir Probekérper der angegebenen Form und Herstellung, jedoch

nicht fiir beliebig gestaltete und hergestellte Erzeugnisse.

Anmerkung: Eigenschaftswerte werden in dieser Norm nicht angegeben. Sie sind den
Merkblattern der Hersteller zu entnehmen.

2 Herstellen von Probekdrpern

Der Feuchtigkeitsgehalt der Formmasse darf 0,2% nicht iibersteigen. Liegt der Wassergehalt
des Ausgangsmaterials hdher, so ist die Formmasse vor der Verarbeitung bei 120 °C zu
trocknen und bis zur Verarbeitung trocken zu lagern.

2.1 SpritzgieBen
Aus der POM-Formmasse werden die Probekdrper nach DIN 16 770 Teil 2 spritzgegossen.
Dabei sind folgende Bedingungen einzuhalten:

Formnesttemperatur®): 90°C £ 3K
FlieBfrontgeschwindigkeit*): v = (200 £ 100) mm - s !
Massetemperatur**): (210 £10) °C

3 Priifklima

Die Priifungen werden, wenn nicht anders festgelegt, im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
nach mindestens 16stiindiger Lagerung in diesem Klima durchgefiihrt.

4 Bestimmung von Eigenschaften

Die Bestimmung der Eigenschaften erfolgt nach den in der Tabelle angegebenen Normen
und festgelegten Bedingungen.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

*) Begriff siehe DIN 16 770 Teil 2

*+) Bei Homopolymer-Produkten ist aufgrund des hoheren Schmelzpunktes der obere Bereich
zu wahlen
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Seite 2 DIN 16 781 Teil 2

Tabelle. Vorzugsweise zu ermitteinde Eigenschaften

Nr Eigenschaft P:;fg: 9 Probekorper Pruét;zi;cg::g:& ;md
1 Mechanische Eigenschaften
1.1 | a) Streckspannung g, DIN 53 455 Nr 3 nach DIN 53 455, Priifgeschwindigkeit
Dehnung &5 und er 4 mm dick V bei a) und b)
II bei ¢)
b) Spannungswert Angabe von ¢ nur bei Werten
bei 50% Dehnung?) unter 50 %,
sonst Angabe: gréBer als 50%
c) Zugfestigkeit og Werte nach b) werden nur
ReiBdehnung eg angegeben, wenn Werte nach a)
nicht bestimmbar sind.
Werte nach c¢) werden nur
angegeben, wenn Werte nach b)
nicht bestimmbar sind.
1.2 | Elastizitatsmodul E DIN 53 457 wie Nr 1.1
aus dem Zugversuch
1.3 | Kriechmodul DIN 53 444 wie Nr 1.1 E. wird bei Spannungen bestimmt,
EJih die nach 1000 h zu Dehnungen
E./1000 h < 0,5% fihren.

1.4 | a) Izod-Schlagzahigkeit*) ISO 180 : 1982 | 80 mm x 10 mm_x 4 mm3) Methode I1ISO 180/1C bei 23°C

und - 30°C

b) lzod-Kerb- ISO 180 : 1982 | wie Nr 14a Methode ISO 180/1A bei 23°C
schlagzahigkeit*) und - 30°C

c) Kerbschlagzugzahigkeit | DIN 53 448 wie Nr 1.4a Doppel-V-Kerbe, Radius 1 mm,

Offnungswinkel 45 °, bei 23 °C
Werte nach ¢) werden nur

angegeben, falls bei nach a)
und b) kein Bruch erfolgt.

2 Thermische Eigenschaften
21 a) Schubmodul G DIN 53 445 60 mm x 10 mm x 1 mm#4) MeBwerte fiir 23 °C und Temperatur- ~
funktionen von - 70°C bis zur
b) Logarithmisches Erweichung der Probekérper
Dekrement A

22 | Formbestdndig- DIN 63 461 110 mm x 10 mm x 4 mm3) | Biegespannung 1,80 N/mm?
keitstemperatur HDT

2.3 | Vicat-Erweichungs- DIN 53 460 10 mm x 10 mm x 4 mm5) Verfahren B/50
temperatur VST

2.4 | mittlerer thermischer DIN 53 752 > 30 mm x 10 mm x 4 mm5) | Verfahren B, vorzugsweise
Léngenausdehnungs- ty =23°C und
koeffizient a (t4, to) t, =80°C

*) Siehe Erlduterungen

1) Standard-Priifklima: Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2. Falls Eigenschaften bei héheren Temperaturen erforderlich,
sind 40, 60, 80 °C zu verwenden

2) Benennung in der beabsichtigten Folgeausgabe von DIN 53 455: Spannung bei x %-Dehnung

3) Eventuell aus Probekdrper Nr 3 nach DIN 53 455 herausgearbeitet

4) Eventuell aus Probekdrper 80 mm x 80 mm x 1 mm herausgearbeitet

5) Eventuell aus Probekdrper Nr 3 nach DIN 53 455 oder Probekérper 80 mm x 10 mm x 4 mm herausgearbeitet
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