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Kunststoff-Formmassen D | N
Polytetrafluorethylen (PTFE)-Formmassen 16 782
Einteilung und Bezeichnung Teil 1

Plastic moulding materials; polytetrafluorethylen (PTFE) moulding materials; classification and designation

1 Anwendungsbereich und Zweck Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die
. . . T, vier Daten-Blécke werden untereinander durch Beistriche
in dieser Norm wird ein System fir die Einteilung und

etrennt.
Bezeichnung von PTFE-Formmassen') nach dem g. . . .
chemischen Aufbau, dem Polymerisationsverfahren, der ~Die Daten-Blocke 1 bis 4 enthalten folgende, in den
hauptsachlichen Anwendung, den wesentlichen Additiven Abschnitten 3.1 bis 3.4 beschriebene Informationen:
und kennzeichnenden Eigenschaften sowie Fullstoffart Daten-Block 1:
und -gehalt festgelegt. ’
Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alie Eigenschaften.
Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die glei- paten-Block 2:
che Bezeichnung erhalten, nicht in jedem Fall austausch- Position 1:

bar. . o
Fur viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind s:gQ/fe?leﬁggli{[:%ggszzrpaiurgt:: chlichen Anwendung oder

noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, (iber deren

Werte besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und  Position 2 bis 4:

Abnehmer zu treffen sind. Fir die Bestimmung dieser wesentliche Eigenschaften, Additive und Zusatzinforma-
weiteren Eigenschaften sind — sofern aufgeflihrt — die  tionen

in DIN 16782 Teil 2 festgelegten Prifverfahren anzu-  paten-Block 2 enthalt bis zu vier Codierungsstelien (Posi-
wenden. tionen); wenn die erste Codierungsstelle keine Angabe
Vereinbarte  zusétzliche  Kennzeichnungsmerkmale enthélt, muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.
kénnen in das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt3) pje Zeichen in Position 2 bis 4 sind in alphabetischer
aufgenommen werden. Reihenfolge anzuordnen.

Kurzzeichen der Formmasse nach DIN 7728 Teil 1.

Daten-Block 3:
2 Begriffe Kennzeichnende Eigenschaften

PTFE-Formmassen im Sinne dieser Norm sind Pulver paien-Block 4:

und Granulate aus Polytetrafluorethylen (PTFE), die nach i . . .

dem Verfahren der Suspensionspolymerisation (S-Poly- Art und Massenanteil an"Fu|l- oder Ver"starkungsstoffen'
merisate) oder Emulsionspolymerisation (E-Polymerisate) ~Der Massengehalt an Full- und Verstarkungsstoffen wird
hergestellt werden. direkt angegeben. Er wird durch zwei Ziffern gekenn-
Eingeschlossen sind auBerdem PTFE-Formmassen, die zeichnet.
bis zu 1% einpolymerisierte perfluorierte Comonomere paien-Block 5:

enthalten. Fir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen

5.Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungs-
. merkmalen erweitert werden.

3 Bezeichnungssystem Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Blocksystem Daten-Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.4).

zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem  Werden bei gekirzter Schreibweise Daten-Blocke des

Identifizierungs-Block besteht. Der identifizierungs-Block |dentifizierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese

setzt sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem durch zwei Beistriche gekennzeichnet. Es ergeben sich

Merkmale-Block zusammen. Um eine eindeutige Codie- dann fir

rung aller Thermoplaste zu ermdglichen, wird der Merk- einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche,

male-Block in mehrere Daten-Bldcke unterteilt. . . o
zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

= — Beim Weglassen des letzten Daten-Blockes wird auf die

3 Identifizierungs-Block letzten Beistriche verzichtet.

o

g Merkmale-Block

S | Norm- -=q

£ | Nummer- |Daten- | Daten- | Daten- | Daten- | Daten- |

2 | Block block | block | block | block | block | ————— ) )

> 1 2 3 4 5 1 ') Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurz-

—=d zeichen siehe DIN 7728 Teil 1
Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 16782 Teil 1

PTFE-Formmassen werden in diesem Bezeichnungs-

system durch die in den Abschnitten 3.1 bis 3.4 auf-

gefuhrten Merkmale bezeichnet.

Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen
sind die entsprechenden Formmassen zu verwirk-
lichen.

3.1 Im Daten-Block 1 werden der chemische Aufbau
durch das Kurzzeichen PTFE nach DIN 7728 Teil 1 und,
getrennt durch einen Mittestrich, zusatzliche Kennzeich-
nungen nach Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1. Zusitzliche Kennzeichnungen fiir PTFE-

Formmassen
S Suspensionspolymerisate
E Emulsionspolymerisate

SR Regenerat aus Suspensionspolymerisaten

ER Regenerat aus Emulsionspolymerisaten

3.2 im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgese-
hene Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kénnen bis
zu drei wesentliche Additive (und ergdnzende Informatio-
nen) gekennzeichnet werden (siehe Tabelle 2).

3.3 Im Daten-Block 3 werden die kennzeichnenden
Eigenschaften nach Tabelle 3 (Position 1) und Tabelle 4
(Position 2), getrennt durch einen Mittestrich, codiert. lhre
Bestimmung erfolgt nach den in DIN 16782 Teil 2 ange-
gebenen Bedingungen.

Tabelle 2. Merkmale im Daten-Block 2

Tabelle 3. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-
Block 3. Schiittdichte nach DIN 53 466

Zeichen Schiittdichte
g/cm
30 von 0,3 bis 0,4
43 iber 0,4 bis 0,7
70 uber 0,7

Tabelle 4. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-
Block 3. Mittlere KorngréBe, in Anlehnung
an DIN 53477

mittlere KorngréBe

Zeichen
um

unter 100
von 100 bis 300
Uber 300 bis 600
tiber 600 bis 1000
tiber 1000

A WN=

Durch Abweichungen, die durch die Herstellung der
PTFE-Formmassen und das Prifverfahren verursacht
werden, kénnen die Einzelwerte der kennzeichnenden
Eigenschaften auch in einem fir die Bezeichnung
gewdhlten Wertebereich benachbarten oberen oder
unteren Wertebereich liegen.

3.4 Im Daten-Block 4 werden Fiill- oder Verstarkungs-
stoffe (Position 1) und ihre Form (Position 2) durch je
einen Buchstaben nach Tabelle 5 und der Massengehalt
(Position 3) durch Angabe des Massenanteiles gekenn-
zeichnet.

Position 1 Position 2 bis 4
Zeichen Hauptséachliche Anwendung Zeichen Additiv
(wesentliche Eigenschaft)

C Farbmittel
D Pulver

E Extrusion von Profilen, Stédben, Rohren, Schlauchen E Treibmittel

G Aligemeine Anwendung G Granulat
N Naturfarben (ohne Farbzusatz)
P polymerer Zusatz

Q Pressen
S Gleit- und Schmiermittel

T Folien- und Bandherstellung T Erhéhte Transparenz

X keine Angabe

Y Faserherstellung Y Erhdhte elektrische Leitfahigkeit
V4 Antistatikum
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