DK 678.743.41 : 620.1 DEUTSCHE NORM November 1991

Kunststoff-Formmassen D | N
Polytetrafluorethylen (PTFE)-Formmassen 16_782
Herstellung von Probekdrpern und Bestimmung von Eigenschaften Teil 2

Plastic moulding materials; Polytetrafluorethylene (PTFE) moulding materials; preparation of test specimens and
determination of properties

1 Anwendungsbereich und Zweck (3) Angaben zur Formkorper-Herstellung

in dieser Norm sind Verfahren fir die Herstellung von a) Ellat‘;(ep, gepreBt, gesintert 1 bis 4 mm

Probekérpern und fiir die Priifung der kennzeichnenden ICke: .

Eigenschaften nach DIN 16782 Teil 1 sowie noch weiterer Formen: rund bis 200 mm Durchmesser

Eigenschaften festgelegt. Formen: rechteckig bis 200 mm x 200 mm

Ziel der Norm ist, durch die genaue Festlegung der Pressen: Stempel einseitig, beidseitig

Probekérperherstellung und der Priifverfahren zu errei- PreBdruck: 10 bis 70 MPa (abhangig von

chen, daB die gemessenen Eigenschaftswerte weit- PreBmassentyp)

gehend vergleichbar sind. Sintern: Zyklus

Die Eigenschaften von Erzeugnissen aus Polytetrafluor- Aufheizen von (23 £ 2)°C auf

ethylen (PTFE)-Formmassen werden beeinfiuBt von der (375 5)°Cin1h

Art der verwendeten Formmasse, der Gestalt des Teils Haltedauer: 2 h (375 + 2)°C

und dem durch die Fertigungsbedingungen sowie Nach- . s . o

behandlung erzeugten Zustand. é%kihzlt)agéhnear mit 60 °C/h auf

Deshalb gelten die nach den in dieser Norm festgelegten B '

Prifverfahren ermittelten Eigenschaftswerte nur flr b) Hohizylinder, gepreBt, gesintert:

Probekérper der angegebenen Form und Herstellung, Form: AuBendurchmesser bis 200 mm

jedoch nicht fir beliebig gestaltete und hergestellte Kern bis 100 mm

Erzeugnisse. Héhe abhingig von Formmassentyp

Anmerkung: Eigenschaftswerte werden in dieser Norm PreBdruck: 10 bis 70 MPa (abhingig von
nicht angegeben. Sie sind den Merkbléattern der Formmassentyp)

Hersteller zu entnehmen. Sintern: Zyklus

Aufheizen linear von (23 + 2)°C auf
(375t 5)°Cin8h
Haltedauer: 4 h (375 £ 5)°C

2 Herstellen von Probekorpern durch
Abkiihlen: linear in 8 h auf (23 £ 2)°C.

Pressen oder Sintern

Aus der PTFE-Formmasse werden PreBplatten oder Die Herstellbedingungen der Formkorper fiir die Probe-
andere Formkorper hergestellt, aus denen die benétigten  kérper sind im Prifbericht anzugeben. Bei vorgesinterten
Probekorper durch Stanzen entnommen werden. Dabei Formmassen und wiederaufbereiteten Formmassen
ist darauf zu achten, daB die Schnittflichen frei von (Kennzeichnung ,R®) ist das Ramextrusionsverfahren zu
Graten und Riefen sind. verwenden. Die Probekérper sind den entsprechenden

Beim Pressen nach DIN 16770 Teil 1 sind bei PTFE- Halbzeugen zu entnehmen.
Formmassen folgende Bedingungen einzuhalten:

PreBtemperatur: =(23+2)°C
PreB3druck: =15 bis 70 MPa
Sintertemperatur: = (375 £ 5)°C

Das Sinterprogramm ist vom Formkd&rper abhéngig. 3 Prifklima

Anmerkung: Zuldssig sind: Rie Pr(leIIL'mgenD‘lhl/\?rSdOeg"l Xvennzrgj:gé e;ndershfestgecljegi, im
. ormalklima - -2 nach mindestens

(1) gepreBte und ges!nterte Platten '(S’ E-Typen) 16stiindiger Lagerung nach der Herstellung der Probe-

(2) gepreBte und gesinterte Hohlzylinder kérper in diesem Klima durchgefiihrt.

Die Formkdrper werden bei Absatz (1) aus diesen

gestanzt. Bei Absatz (2) nach zunachst Abschélen

von Folienstreifen 0,5 bis 1 mm aus diesen aus-

gestanzt.

Bei wiederaufbereiteten Formmassen — Kenn- . .
zeichnung ,R* (2.B. SR, ER) - sind aus den ent- 4 Bestimmung von Eigenschaften

sprechenden Halbzeugen (Stab, Rohr — ramextru-  Die Bestimmung der Eigenschaften erfolgt nach den in
diert) die entsprechenden Probekérper daraus der Tabelle angegebenen Normen und festgelegten
herauszuarbeiten (Frasen, Schélen, Stanzen). Bedingungen.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e .V, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 16 782 Teil 2

Tabelle. Vorzugsweise zu ermitteinde Eigenschaften

: o = Prifbedingungen und
Nr Eigenschaft Prifung nach Probekadrper Bemerkungen 1)
1 Mechanische Eigenschaften
1.1 | a) Streckspannung o DIN 53455 Nach Bild 9, BS 6564 Prifgeschwindigkeit
Dehnung ¢, und g Teil 1 (1989) 50 mm/min bei a) und b)
5 mm/min bei c)
b) Spannungswert bei Angabe von &g nur bei Werten
50 % Dehnung ) unter 50 %, sonst Angabe:
gréBer 50 %.
¢) Zugfestigkeit og Werte nach b) werden nur
ReiBdehnung &g angegeben, wenn Werte nach a)
nicht bestimmbar sind. Werte
nach ¢) werden nur angegeben,
wenn Werte nach b) nicht
bestimmbar sind.
1.2 | Elastizitdtsmodul E DIN 53457 wie Nr 1.1
aus dem Zugversuch
1.3 | Kriechmodul! DIN 53444 wie Nr 1.1 E_ wird bei jeweils einer
EJ/1h Spannung bestimmt, die nach
E./1000 h 1000 h zu Dehnungen < 0,5 %
flihrt. Nur S-Typen
14 | a) lzod-Schiagzéhigkeit entfallt
b) l1zod-Kerbschlagzahigkeit | entfallt
c) Kerbschlagzéhigkeit entfalit
2 Thermische Eigenschaften
2.1 | a) Schubmodul G DIN 53445 60 mm x 10 mm x 1 mm?3) | MeBwerte flir 23°C und Tempe-
raturfunktionen von - 70°C bis
b) Logarithmisches entfallt zur Erweichung der Probekérper
Dekrement A
22 | Formbestandigkeits- DIN 53461 110 mm x 10 mm X 4 mm Biegespannung Verfahren A,
temperatur HDT bei weichen Produkten zusétzlich
Verfahren B, bei steifen zusétzlich
Verfahren C
23 | Vicat-Erweichungs- DIN I1ISO 306 10 mm x 10 mm x 4 mm*) | Verfahren B 50
temperatur VST
24 | mittlerer thermischer DIN 53752 Stab rund Verfahren B, vorzugsweise
Langenausdehnungs- 5 mm Durchmesser ty=23°Cund
koeffizient a (¢4, t5) 5 mm Héhe t, = 80°C
3 Elektrische Eigenschaften
3.1 | a) Dielektrizitatszahl ¢, DIN VDE 0303 Dicke = 1 mm bei 50 Hz und 1 MHz: Nur fur
Teil 4 (Platten, Folien, Profile) Anwendungen im HF-Bereich
b) Dielektrischer
Verlustfaktor tan &
3.2 | Durchschlagfestigkeit E4 DIN 53481/ 0,5 mm Folie, 1 mm Platte | Elektrodenanordnung
VDE 0303 Teil 2 K 20/P 50 in Luft
) Standard-Prufklima Normalklima DIN 50014 - 23/50-2. Falls Eigenschaften bei héheren Temperaturen erforder-
lich, sind 40, 60, 80°C zu verwenden.
2) Benennung in der beabsichtigten Folgeausgabe von DIN 53 455: Spannung bei x %-Dehnung
%) Eventuell aus Probekdérper 80 mm x 80 mm x 1 mm herausgearbeitet.
%) Eventuell aus Probekérper Nr 3 nach DIN 53455 oder Probekdrper 80 mm x 10 mm x 4 mm herausgearbeitet.
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