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Rough castings; general tolerance system

<+

~ Mafie in mm

3

S‘ 1 Anwendungsbereich — GuRallgemeintoleranz-Gruppe GTB

| Diese Norm bildet die Grundlage fiir die Festlegung der Die Werte dieser Gruppe sind auf der Basis des Trend-
Za’ Werte fiir Allgemeintoleranzen von GuRrohteilen. Sie verlaufs von Messungen empirisch ermittelt, siehe
< soll auch fiir die Festlegung von MalRen mit Toleranz- Tabelle 2.

o angaben auf Zeichnungen herangezogen werden.

L

S Allgemeintoleranzen fiir WinkelmaRBe an GuRrohteilen 4 Anwendung

I sind nicht festgelegt, wei! dariiber keine Erfahrungswerte 4.1 GuRallgemeintoleranzen

vorliegen. Sind fir Winkel bestimmte Genauigkeiten ein-

.. . . Zur Bestimmung der GufRallgemeintoleranzen wird aus
zuhalten, so miissen diese toleriert werden,

den Tabellen 1 oder 2 die Aligemeintoleranzreihe gewihlt,
deren Werte den jeweiligen Besonderheiten der GuRBwerk-
stoffgruppe oder des Herstellverfahrens entsprechen.

2 Begriffe

2.1 GuBallgemeintoleranz-Reihe

4.2 NennmaRbereich

. . . . . . In Normen, die Allgemeintoleranzen fir GuBrohteile aus
Eine GuRallgemeintoleranz-Reihe ist eine Reihe von  pegtimmten Werkstoffen enthalten, kdnnen bei kleinen
Toleranzwerten fiir FreimaRe (MaRe ohne Toleranzan-  NennmaRen mehrere NennmaRbereiche zusammengefaRt
gabe) und fir MaBe mit Toleranzangaben von GuRroh-  \verden. Die Zusammenfassung empfiehlt sich vor allem
teilen aus metallischen Werkstoffen, die einheitlich sym-  g4ort wo bei kleinen NennmaRen die GuRallgemeintole-
metrisch zur Nullinie festgelegt sind. ranzen nach den Tabellen 1 und 2 entsprechend dem ge-
wihlten Genauigkeitsgrad technisch nicht einhaltbar sind.

2.2 Genauigkeitsgrad Dabei ist fiir den zusammengefaBten NennmaRBbereich

1g des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Der Genauigkeitsgrad (siehe DIN 7182 Teil 1) ist fir die  dje GuRallgemeintoleranz des gréRten Einzel-NennmaR-
21 einzelne Werkstoffgruppe aus einer oder mehreren GUB-  pereiches anzuwenden.
£ allgemeintoleranz-Reihen gebildet.
: . 4.3 MalRe mit Toleranzangabe
£ 2j3 Allgememtolerranz ) Werden einzelne Mal3e eines GuRrohteils abweichend von
=] Siehe DIN 7182 Teil 1 und DIN 1680 Teil 1 der gewahlten GuRallgemeintoleranz-Reihe toleriert, so
< sollen hierfiir die fiir die betreffenden NennmaRbereiche
2 giltigen Toleranzen anderer GuRallgemeintoleranz-
1 3 GuBallgemeintoleranz Reihen nach den Tabellen 1 und 2 gewéhlt werden.
E Esh.w;rd.en zwei GuBaIIgemeinto!eranz-Gruppen unter- 4.4 Beschrinkung der GuRallgemeintoleranz
g schieden: . Damit in der Praxis keine unwirtschaftlich groflen oder
. 3] — GuBallgemeintoleranz-Gruppe GTA technisch nicht vertretbaren Abweichungen bei kleinen
8y 5 g Die Werte dieser Gruppe sind vom ISO-Toleranzsystem  NennmaRen auftreten, wird das AbmaR auf hdéchstens
& 5¢ 0§ abgeleitet, siehe Tabelle 1. + 25 % des betreffenden NennmaRes beschrankt.
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Seite 2 DIN 1680 Teil 2

Tabelle 1. GuRallgemeintoleranz-Gruppe GTA

NennmaRbereich *)
GuRallgemein- von | uber | iiber tber uber uber iber uber liber liber iber liber
toleranz-Reihe ! 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400
GTA 12 0, 0,12 (0,16 | 018 0,22 0,26 0,3 0,36 0,4 0,46 0,5 0,6
GTA12/5 0,12 (0,14 | 0,18 | 0,22 0,28 0,32 0,38 0,44 0,5 0,56 0,6 0,7
GTA 13 0,14 | 0,18 | 0,22 | 0,28 0,34 0,4 0,46 0,54 0,64 0,72 0,8 0,9
GTA 13/5 0,2 0,24 10,28 | 0,34 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 11
GTA 14 0,26 | 0,3 0,36 | 0,44 0,52 0,62 0,74 0,88 1 1,2 1,3 1,4
GTA 14/5 0,3 0,4 0,4 0,5 0,7 0,8 0,9 1.1 1,3 1,5 1,6 1,7
GTA 15 0,4 0,5 0,6 0,7 0.8 1 1,2 1.4 1,6 1.9 2,2 2,4
GTA 15/5 0,5 0,6 0,7 0,9 1 1,2 1.5 1,7 2 2,4 2,6 2,8
GTA 16 06 |08 (09 | 11 1,3 16 | 19 2,2 2,6 3 3,2 36
GTA 16/5 0,9 1,2 1,4 1,6 2 24 2,6 3,2 3,6 4 4,4
GTA 17 1,2 1,5 1,8 2,2 2,6 3 3,6 4 4.6 5,2 5,8
GTA 17/5 1,5 1.8 2,2 26 3,2 3,8 44 5 5,8 6,4 7,4
GTA 18 1,8 2,2 2,8 34 4 4,6 5,4 6,4 7,2 8,2 9
GTA 18/5 3,4 4,2 5 5,8 6,8 8 9 10 11
GTA 19 4,4 52 6,2 7,4 8,6 10 12 13 14
GTA 19/5 54 6,6 7.8 9,2 11 13 15 16 18
GTA 20 7 8,4 10 12 14 16 18 20 22
GTA 20/5 10 12 14 18 20 24 26 28
GTA 21 13 16 19 22 26 30 32 36
*) Unabhangig von den in der Tabelle angegebenen Werten darf die Istabweichung an GuBstiicken in keinem Fall
mehr als + 25 % des betreffenden NennmaRes — aufgerundet auf 1 Stelle nach dem Komma — betragen. Diese
Einschrankung ist bei der Anwendung der GuRallgemeintoleranzen innerhalb der fettumrahmten Tabellen-
facher zu beachten.

Tabelle 1. (Fortsetzung)

NennmaRbereich
GuBallgemein- iber | uber | tber iber tber uber uber iber liber tber Uber iber
tolerans-Reihe 4QO SQO 630 8Q0 1OQO 1 250 1 690 ZOQO 2590 31 50 4OQO 63_00
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
500 | 630 | 800 | 1000 1250 | 1600 | 2000 | 2500 | 3150 | 4000 | 6300 | 10 000
GTA 12 0,6 0,7 0,8 09 | 11 1,3 1,5 1.8 2,2 2,6 3,6 54
GTA 12/5 0,8 0,9 1 1.1 1,3 1,5 1.9 2,2 2,6 3,2 4,4 6,8
GTA 13 1 1.1 1,3 1,4 1,7 2 24 2,8 34 4,2 5,6 8,6
GTA 13/5 1,2 1,4 1,6 1,8 2,2 24 3 3.6 4,4 5,2 7 11
GTA 14 1,6 1,8 2 24 2,6 3,2 3,8 4,4 5,4 6,6 8,8 14
GTA 14/5 1,9 2,2 24 2,8 3,2 3,8 4,6 5,6 6,6 8,2 11 17
GTA 15 2,6 2,9 3,2 3,6 4,2 5 6 7 8,6 10 14 22
GTA 15/5 3,2 3,4 4 4,6 52 6,2 7,4 8,8 11 13 18 28
GTA 16 4 4,4 5 5,6 6,6 7,8 9,2 1 14 16 22 34
GTA 16/5 4,8 5,4 6,2 7,2 8,2 9,8 12 14 17 20 28 42
GTA 17 6,4 7 8 9 11 13 15 18 22 26 36 54
GTA 17/5 8,2 88 | 10 11 13 16 19 22 26 32 44 68
GTA 18 10 1 13 14 16 20 24 28 34 40 56 84
GTA 18/5 12 14 16 18 20 24 30 36 44 52 70 110
GTA 19 16 17 20 22 26 32 38 44 54 66 80 140
GTA 19/5 20 22 24 28 32 38 46 56 66 82 110 170
GTA 20 24 28 32 36 42 50 60 70 86 100 140 220
GTA 20/5 32 34 40 46 52 62 74 88 110 130 180 270
GTA 21 40 44 50 56 66 78 92 110 130 160 220 340
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