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Acier moulé pour usage générale; conditions techniques de livraison

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm

ISO 3755 - 1976, siehe Erlduterungen.

Die mit einem Punkt @ gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen
sind. Die mit zwei Punkten @ ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusatzlich getroffen werden konnen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir die in Tabelle 1 aufgefiihrten Stahl-
guBsorten mit festgelegten Mindestwerten der mecha-
nischen Eigenschaften bei Raumtemperatur. Die aus ihnen
hergestellten GuBstiicke werden vorwiegend bei Tempera-
turen zwischen —-10 und + 300 °C verwendet 1), 2),

1.2 Fir StahiguBsorten mit verbesserter SchweiBeignung
und Zahigkeit flir allgemeine Verwendungszwecke siehe
DIN 17 182.

1.3 Diese Norm gilt nicht flir warmfesten ferritischen Stahl-
guB (siehe DIN 17 245), kaltzahen StahlguB (siehe Stahl-
Eisen-Werkstoffblatt 685) und VergiitungsstahiguB (siehe
Stahl-Eisen-Werkstoffblatter 510 und 515).

1.4 Zusétzlich zu den Angaben dieser Norm gelten, sofern
im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die in DIN 1690
Teil 1 und DIN 1690 Teil 2 wiedergegebenen allgemeinen
technischen Lieferbedingungen fiir GuBstiicke aus Stahl.

2 Begriff

Unter den Begriff ,StahlguB fiir allgemeine Verwendungs-
zwecke" fallen die gegossenen, unlegierten oder niedrig-
legierten Stahle, deren Sorteneinteilung im wesentlichen auf
den mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur
beruht.

3 Bezeichnung

Die Kurznamen fiir die StahlguBsorten sind entsprechend
Abschnitt 2.1.1.1.2 der Erldauterungen zum DIN-Normenheft 3,
Ausgabe 1983, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007 Teil 2
gebildet worden.
Beispiel:

Bezeichnung einer StahlguBsorte mit dem Kurznamen

GS-38 oder der Werkstoffnummer 1.0420:

Stahigu3 DIN 1681 - GS-38
oder Stahlguf3 DIN 1681 - 1.0420

1) Bei StahlguBstiicken fiir Kesselteile, die den vom Deut-
schen DampfkesselausschuB herausgegebenen Techni-
schen Regeln fiir Dampfkessel (TRD) geniigen miissen,
sind zusétzlich diese Regeln zu beachten.

Bei StahlguBstiicken fiir Druckbehalterteile, die den von
der Arbeitsgemeinschaft Druckbehaiter herausge-
gebenen Regeln (AD-Merkblatter) genligen missen, ist
zusatzlich das AD-Merkblatt W5 zu beachten.
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NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB GieBereiwesen (GINA) im DIN

4 Sorteneinteilung

Die StahlguBsorten sind im wesentlichen nach der Zugfestig-
keit und den sonstigen mechanischen Eigenschaften (siehe
Tabelle 1) eingeteilt.

5 Anforderungen

5.1 ee@ Lieferzustand (einschlieBlich Warme-
behandlung nach dem Schwei3en)

Die StahlguBstiicke sind vor der Ablieferung einer Warme-
behandlung zu unterziehen, die mit einer Gefligeumwandiung
verbunden ist; dariber hinaus miissen etwa vorhandene
innere Spannungen auf ein die Verwendbarkeit nicht mehr
schadigendes MaB abgebaut werden. Das bedeutet u. a., daB,
falls nicht anders vereinbart, die SchweiBstellen einer Warme-
behandiung (in der Regel ein Spannungsarmgliihen) unter-
zogen werden.

5.2 @ Chemische Zusammensetzung

Bei den StahlguBsorten GS-38 und GS-45 darf der Massen-
anteil an Kohlenstoff nach der Schmelzenanalyse und auch
im Stiick an den fiir KonstruktionsschweiBungen bestimmten
Stellen 0,25% nicht iiberschreiten. Diese Stellen sind bei der
Bestellung anzugeben.

5.3 @@ Mechanische Eigenschaften

Fiir die StahlguBsorten dieser Norm gelten die mechanischen
Eigenschaften nach Tabelle 1 fiir Proben, die aus Probestiik-
ken mit Dicken bis 100 mm genommen werden. Die Werte der
Streckgrenze gelten daruber hinaus auch fiir das GuBstiick
selbst, sofern die Wanddicke = 100 mm ist. Werden zum
Nachweis der Streckgrenze Proben aus dem Stiick gepriift, so
sind die Anforderungen an die (ibrigen Eigenschaften nach
Tabelle 1 - soweit erforderlich - bei der Bestellung zu verein-
baren.

54 @@ Magnetische Eigenschaften

Nach Vereinbarung geiten fiir die magnetischen Eigen-
schaften die Werte nach Tabelle 1, und zwar fiir Proben aus
Probestiicken nach Abschnitt 5.3

5.5 SchweiB3eignung

Eine uneingeschrankte Eignung der StahiguBsorten fir die
verschiedenen SchweiBverfahren kann nicht zugesagt wer-
den, da das Verhalten eines Stahles beim und nach dem
SchweiBen nicht nur vom Werkstoff, sondern auch von den
MaBen und der Form sowie den Fertigungs- und Betriebs-
bedingungen des Bauteils abhangt.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Unter Beachtung dieses Vorbehaltes sind die StahlguBsorten GS-38, GS-45 und GS-52 gut schweiBgeeignet. Bei der StahlguBsorte
GS-38 ist kein Vorwdrmen erforderlich, bei den StahlguBsorten GS-45 und GS-52 kann es erforderlich sein. Die StahlguBsorte
GS-60 laBt sich unter Einhaltung besonderer VorsichtsmaBnahmen schweiien.

5.6 Form und MaBe

Zusiétzlich zu den Festlegungen in DIN 1690 Teil 1 gilt, daB bei der Anfertigung der Modelle als Anhaltswert ein mittleres Schwind-
maB von 2% angenommen werden kann.

6 ee Priifungen
Zusétzlich zu den Angaben in DIN 1690 Teil 1 und DIN 1690 Teil 2 gilt folgendes:

Soll die magnetische Induktion bei Abnahmepriifungen nachgewiesen werden, sind das anzuwendende MeBverfahren, die
Probenform und der Priifumfang bei der Bestellung zu vereinbaren.

Tabelle 1. Mechanische und magnetische Eigenschaften der StahlguBsorten (siehe Abschnitte 5.3 und 5.4)

Kerbschlagarbeit
(ISO-V-Proben) Magnetische Induktion 4)
Bruch- bei einer Feldstérke von
- - in- 1=
StahlguBsorte Streck Zugfe§t|g dehnung Bru_gheln , =30mm|>30mm
grenze ) keit (Lo = 5 dy) schniirung 2)
0= =% Mittelwert 3) | 25A/cm |50 A/cm [100 A/cm
N/mm? | N/mm? % % J T T T
Werkstoff-
Kurzname ) ) ) ) . )
nummer min. min. min. min. min. min.
GS-38 1.0420 200 380 25 40 35 35 1,45 1,60 1,75
GS-45 1.0446 230 450 22 31 27 27 1,40 1,55 1,70
GS-52 1.0552 260 520 18 25 27 22 1,35 1,55 1,70
GS-60 1.0558 300 600 15 21 27 20 1,30 1,50 1,65
1) Falls keine ausgepragte Streckgrenze auftritt, gilt die 0,2%-Dehngrenze.
2) Die Werte sind flr die Abnahme nicht maBgebend.
3) Aus jeweils drei Einzelwerten bestimmt.
4) @@ Diese Werte gelten nur nach Vereinbarung (siehe Abschnitt 5.4).

Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 1690 Teil 1 Technische Lieferbedingungen fiir GuBstiicke aus metallischen Werkstoffen; Allgemeine Bedingungen

DIN 1690 Teil 2  Technische Lieferbedingungen fiir GuBstiicke aus metallischen Werkstoffen; StahlguBstiicke; Einteilung nach
Gltestufen aufgrund zerstorungsfreier Priiffungen

DIN 17 007 Teil 2 Werkstoffnummern; Systematik der Hauptgruppe 1: Stahl
DIN 17 182 StahlguBsorten mit verbesserter SchweiBeignung und Zahigkeit fur allgemeine Verwendungszwecke
DIN 17 245 Warmfester ferritischer StahlguB; Technische Lieferbedingungen
Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 510 3)
VerglitungsstahlguB fiir GuBstiicke mit Wanddicken bis 100 mm
Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 515 3)
VergltungsstahlguB fiir GuBstiicke mit Wanddicken {iber 100 mm

Stahi-Eisen-Werkstoffblatt 685 3)
Kaltzaher StahiguB

DIN-Normenheft 3 — 1983

Kurznamen und Werkstoffnrummern der Eisenwerkstoffe in DIN-Normen und Stahl-Eisen-Werkstoffblattern
AD-Merkblatt W5 4)

StahlguB

Friihere Ausgaben
DIN 1681: 04.25, 07.29, 03.42xx, 06.67

3) Zu beziehen durch: Verlag Stahleisen mbH, Postfach 82 29, 4000 Diisseldorf 1
4) Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30
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