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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Priifung von extrudierten Profilen
aus hochschlagzdhem Polyvinylchlorid (PVC-HI) 1), die zur
Herstellung von Fenstern und Tiren in AuBenwénden von
Gebduden verwendet werden.

2 Formmasse

Die zur Extrusion der Profile eingesetzten weichmacher-
freien PVC-U-Formmassen miissen nach DIN 7748 Teil 1
bezeichnet sein. Die Priifung der kennzeichnenden Eigen-
schaften erfolgt nach DIN 7748 Teil 2.

3 Priifungen

3.1 Aligemeines

Falls nicht anders angegeben, sind die Priifungen bei
Raumtemperatur 18 bis 28 °C vorzunehmen. Schiedsunter-

suchungen sind nicht friiher als 16 h nach der Profilherstel-
lung im Normalkiima DIN 50 014 —23/50-2 durchzufiihren.

3.2 Aussehen und Lieferzustand

Die Priifung erfolgt durch Besichtigung der Oberflachen im
Gegenlicht ohne optische Hilfsmittel.

3.3 MabBe und Gewichte

3.3.1 AuBen- und FunktionsmaBe

Die AuBen-und FunktionsmaBe des Profilquerschnittes und
die Wanddicken werden mit geeigneten MeBgeréten (z.B.
MeBschieber) mit einem Skalenteilungswert von 0,1 mm
bestimmt.

3.3.2 Abweichungen von der Geraden

Zur Messung der Abweichungen der Profillangsachse von
der Geraden wird ein Profilabschnitt von (1000 + 1) mm
Lange nacheinander mit allen AuBenkanten auf eine ebene
Unterlage, z. B. Richtplatte, gelegt. An den Stellen, wo das
Profil nicht aufliegt, wird der Abstand zwischen Profil und
Unterlage mit einem geeigneten MeBgerét (z.B. Fiihler-
lehre) gemessen.

3.3.3 Lingenbezogene Masse

Zur Ermittlung der langenbezogenen Masse wird die Lange
eines etwa 200 bis 300 mm langen Profilabschnittes auf
1 mm und seine Masse auf 1g bestimmt.

Die ldangenbezogene Masse der Profile wird auf 10g/m
angegeben.

3.4 Dichte

Die Bestimmung der Dichte erfolgt an mindestens 3 Probe-
korpern, die aus einer der beiden Sichtflichen der Haupt-
profile2) zu entnehmen sind. Die Priifung erfolgt nach
DIN 53 479, Verfahren A.

3.5 Vicat-Erweichungstemperatur

Die Vicat-Erweichungstemperatur VST wird an mindestens
3 Probekoérpern 20mm x 20 mm x Wanddicke, die aus
einer der beiden Sichtflachen der Hauptprofile entnommen
sind, nach DIN ISO 306, Verfahren B 50, bestimmt. Dabei ist
der Vicatstift auf die der Innenflache des Profils entspre-
chenden Fliche der Probekdrper aufzusetzen. Als Vicat-
Erweichungstemperatur wird der arithmetische Mittelwert
aus den Einzelmessungen angegeben.

3.6 Thermostabilitat

Die Thermostabilitdit des Fensterprofil-Werkstoffes wird
nach DIN 53 381 Teil 1 als Stabilitdtszeit £y nach dem Ver-
fahren B (Leitfahigkeitsverfahren) oder dem Verfahren C
(pH-MeBverfahren) ermittelt. Dabei sind folgende Priif-
bedingungen zu verwenden:

Entnahme der Proben:

Aus der gesamten Dicke der Profilwand, die beim Fenster
der Witterung ausgesetzt ist

Probenvorbereitung:

Nach DIN 53 381 Teil 1/05.83, Abschnitt 6.3
Priiftemperatur:

200°C

Trédgergas:

Stickstoff

3.7 Doppel-V-Schlagzihigkeit

Die Doppel-V-Schlagzihigkeit ay (Kerbradius r=0,1 mm)
wird an mindestens zehn spanend aus den Sichtflachen der
Hauptprofile in axialer Richtung entnommenen Probekor-
pern 50mm x 6 mm x Wanddicke nach DIN 53753 bei
(23 + 2)°C bestimmt. Der Schlag des Pendelhammers
erfolgt auf die der Innenoberflache der Profilwand entspre-
chenden Fiache der Probekorper.

3.8 StoBfestigkeit in der Kiite

Die Bestimmung der StoBfestigkeit erfolgt bei (—10 + 1)°C
an mindestens 10 Hauptprofilabschnitten (ohne Armie-
rung) von jeweils (300 + 5) mm L&nge mit einer in Bild 1
dargesteliten Priifeinrichtung unter folgenden Bedin-
gungen:

Die Priifeinrichtung (siehe Bild 1) besteht aus einer Auf-
lagevorrichtung aus Stahi fiir den Profilabschnitt, dem Fali-
bolzen aus Stahl und der Haltevorrichtung mit Auslose-
mechanismus fiir den Fallbolzen.

Die Auflagevorrichtung ist auf einem festen Fundament
montiert. Der Falibolzen muB wihrend des Fallens so
gefiihrt werden (z.B. durch ein Flihrungsrohr), daB er im

1) Kurzzeichen nach DIN 7728 Teil 1.
2) Beispiel eines Hauptprofiles siehe DIN 16 830 Teil 2.
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Bild 1. Priifeinrichtung

senkrechten Fall mit moglichst geringer Reibung in der
Mitte zwischen den beiden Auflagern (Symmetrietoleranz
20mm) auftrifft. Die Haltevorrichtung fiir den Fallbolzen
muB abhangig von der Hohe des zu priifenden Profil-
abschnittes so einstellbar sein, daB die freie Fallhéhe des
Fallbolzens (1000 + 10) mm betrégt. Der Auslésemechanis-
mus darf keinen Impuls auf den Fallboizen ausiiben.

Vor dem StoBversuch sind die Profilabschnitte mindestens
1h bei —10 bis —12°C zu konditionieren.

Der StoBversuch erfolgt jeweils innerhalb von 10 s nach der
Entnahme des Profilabschnittes aus der Temperierkammer.
Beim StoBversuch ist der Profilabschnitt horizontal so auf
die Auflage zu iegen, daB der Fallbolzen die obenliegende
Sichtflache in der Mitte der Lange des Profilabschnittes und
in der Mitte der Breite der Profilhauptkammer trifft.

Falls wegen der geometrischen Form des Profils das Auftref-
fen des Fallbolzens in der vorher beschriebenen Weise nicht
sinnvoll ist, ist eine andere Auftreffstelle zwischen Profilher-
steller und Prifstelle zu vereinbaren. Falls Profilabschnitte
bestimmter Profilgeometrien beim Aufschlag des Fallbol-
zens seitlich kippen, ist dieser Vorgang durch Anbringen
von Widerlagern auf den beiden Auflagern zu verhindern.
Die Priifung ist so durchzufiihren, daB Mehrfachaufschiage
des Fallbolzens auf dem Profilabschnitt verhindert werden.

3.9 MaBianderung nach Warmlagerung

Die Priifung erfolgt an 3 Profilabschnitten von (220 + 5)mm
Lange. Auf jeder der beiden Sichtflichen eines Profilab-
schnittes wird in etwa 10 mm Abstand von den beiden
Enden in der Mitte der Breite der Sichtflachen je eine MeB-
marke durch Einritzen oder Bohren angebracht. Der
Abstand [y wird bei (23 + 5)°C auf 0,1 mm gemessen.
Damit die Langenanderungen der Profilabschnitte nicht
behindert werden, sind diese horizontal auf eine mit Talkum
bestreute Glasplatte aufzulegen.
Danach wird die Glasplatte mit den 3 Profilabschnitten in
einem auf (100 + 3)°C aufgeheizten Warmeschrank mit
Zwangsliiftung (60 + 1) min gelagert.
Nach Herausnahme der Glasplatte mit den Profilabschnit-
ten aus dem Warmeschrank und Abkuhlung in der gleichen
Lage in Luft auf (23 + 5)°C wird der Abstand ; zwischen
den beiden MeBmarken auf jeder der beiden Sichtflachen
der Profilabschnitte gemessen.
Berechnung der relativen Langendnderung &1gg in %:
lo—1 Al
-100 =—-100 (1)
0 Io
lo Abstand der MeBmarken vor der Warmlagerung

Iy Abstand der MeBmarken nach der Warmlagerung und
Abkiihlung

Al=1ly—14

€100 =

3.10 Verhalten nach Warmlagerung

Ein Profilabschnitt von (220 + 5) mm Lénge wird (30 + 1) min
in einem auf (150 1+ 3)°C aufgeheizten Warmeschrank mit
Zwangsliiftung horizontal auf einer mit Talkum bestreuten
Glasplatte so gelagert, daB Formanderungen nicht behin-
dert werden. Nach Herausnahme der Glasplatte mit den
Profilabschnitten aus dem Warmeschrank und Abkiihlung
auf Raumtemperatur wird durch Besichtigung ohne
optische Hilfsmittel festgestellt, ob Blasen, Risse oder
Aufblatterungen entstanden sind.

3.11 Beurteilung der SchweiBBverbindungen

3.11.1 Kurzzeit-SchweiBfaktor

Zur Bestimmung des Kurzzeit-SchweiBfaktors werden die
Enden zweier Profilabschnitte mittels Heizelement stumpf
verschweiBt. Aus den Sichtflaichenwéanden der verschweif-
ten Profile werden mindestens 5 Probekdrper Nr 3 nach
DIN 53 455/08.81 spanend so entnommen, daB die Verbin-
dungsflache in der Mitte der ProbekdrpermeBléange senk-
recht zur Zugrichtung liegt.

Der SchweiBwulst wird nicht entfernt. Die Probekdrper wer-
den bei (23 + 2) °C einem Zugversuch nach DIN 63 455 mit
der Priifgeschwindigkeit von (50 + 5) mm/min unterzogen.

In der gleichen Weise werden als Bezugsproben min-
destens 5 ungeschweiBte Probekérper aus den Profil-
abschnitten gepriift. Aus den Mittelwerten der ReiBkrifte
der geschweiBten Probekdrper F, und der ungeschwei-
ten Bezugsprobekorper Fg wird der Kurzzeit-SchweiB-
faktor f, = F,/Fy, berechnet (siehe DVS 2203 Teil 2/07.85).

3.11.2 SchweiBeignung

3.11.2.1 Prifung der SchweiBeignung

Zur Priifung der SchweiBeignung werden die Enden zweier
auf 45°-Gehrung geschnittener Profilabschnitte mittels
Heizelement so verschweiBt, daB ein Eckwinkel von
(90 + 1)° erhalten wird (siehe auch DVS 2207 Teil 25). Die
SchweiBwulste sind nicht zu entfernen.

Die Schenkel der Priifecke werden unter einem Winkel von
(45 + 1)° so abgelangt, daB die neutrale Faser (etwa die
Mitte der Hauptkammern der Profile) Uber den Drehachsen
des Priifwagens liegen.

Die Langen der Schenkel an den innenseiten (L;) ergeben
sich aus den Langen in der neutralen Faser (L, =283 mm)
abziiglich dem doppelten Abstand der Profilinnenseiten
von der neutralen Faser (¢); d.h. L; =283 mm —2 -e.

Bei Ecken aus Profilen mit gegliederter, unsymmetrischer
AuBenflanke ist der Druckstempel zur Erzielung einer
gleichmaBigen Belastung des Profilquerschnittes der Form
der ProfilauBenflanke an der Eckenspitze anzupassen (z.B.
auch durch Beilagen).
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