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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Dispersions-(D), Kunstkautschuk-(K)
und Reaktionskiebstoffe(R). Sie legt Anforderungen fest
und beschreibt Priifungen an Testbeldgen fiir Klebungen von
Elastomer-Beldgen nach DIN 16 850‘) und DIN 16 8521).
Bei Anwendung der beschriebenen Dispersionskiebstoffe
sind bei wiederholter, intensiver NaBbeanspruchung und
nicht abgedichteten Belagsfugen Priifungen zusétzlich zu
Abschnitt 5 zu vereinbaren.

2 Begriffe
2.1 Dispersionskiebstoff

Dispersionskiebstoff ist ein Klebstoff, bestehend aus organi-
schen Grundstoffen und einem fliissigen Dispersionsmittel,
in dem der Grundstoff unloslich ist (aus: DIN 16 920/06.81).

2.2 Kunstkautschukkiebstoff
(auch: Losungsmittelklebstoff)

Kunstkautschukklebstoff ist ein Klebstoff, bestehend aus
organischen Grundstoffen in organischen Lésungsmitteln, in
dem die Grundstoffe 16slich sind (aus: DIN 16 860/04.86).

2.3 Reaktionsklebstoff
Reaktionsklebstoff ist ein Klebstoff, der durch chemische
Reaktion abbindet (aus: DIN 16 920/06.81).

24 Schalwiderstand

Schélwiderstand im Sinne dieser Norm ist die Kraft je Proben-
breite, die zum Abschélen geklebter Proben senkrecht zur
Kiebfuge fiihrt (aus: DIN 16 860/04.86).

2.5 MaBanderung

MaB&nderung im Sinne dieser Norm ist die Differenz an Proben
vor und nach in dieser Norm festgelegten Lagerungen.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

3 Bezeichnung

3.1 Bezeichnung eines Dispersionsklebstoffes fiir Elasto-
mer-Belidge nach DIN 16 8501) und DIN 16 8521) (D):

Klebstoff DIN 16 864 - D

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN

3.2 Bezeichnung eines Kunstkautschukklebstoffes fiir
Elastomer-Belige nach DIN 16 8501) und DIN 16 8521) (K):

Klebstoff DIN 16 864 - K

3.3 Bezeichnung eines Reaktionsklebstoffes fiir Elasto-
mer-Belage nach DIN 16 850') und DIN 16 8527) (R):

Klebstoff DIN 16 864 - R

4 Anforderungen
4.1 Nichtleitfdhige Kiebstoffe

4.1.1 Schilwiderstand

Bei Elastomer-Beligen nach DIN 16 8501) muB der Mittelwert
des Schélwiderstandes, geprift nach Abschnitt 5.1, nach
Lagerung bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 mindestens
1,2 N/mm und nach Lagerung bei 50°C oder 70 °C mindestens
1 N/mm erreichen.

Bei Elastomer-Beldgen nach DIN 16 8521) muB der Mittelwert
des Schilwiderstandes, gepriift nach Abschnitt 5.1, nach
Lagerung bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 mindestens
2 N/mm und nach Lagerung bei 50 °C oder 70 °C mindestens
1,5 N/mm erreichen.

4.1.2 MaBéanderung

Der Mittelwert der MaBénderung, gepriift nach Abschnitt 5.2,
darf nach jeder Messung, bezogen auf die 1. Messung,
héchstens 0,2% fiir jede Hauptrichtung betragen.

4.2 Leitfdhige Klebstoffe

4.2.1 Schélwiderstand, MaBénderung

Nach Abschnitt 4.1

4.2.2 Elektrische Leitféhigkeit

Die elektrische Leitfahigkeit, gepriift nach DIN §3 276, darf
nach 24 h Lagerung bei 50 °C und 3 h Lagerung im Normal-
kiima DIN 50 014 - 23/50-2 héchstens 3 - 10° Q betragen.

5 Priifung

Die im folgenden beschriebenen Priifverfahren gelten fiir
Dispersions-, Kunstkautschuk- und Reaktionsklebstoffe.

1) Z.Z. Entwurf
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5.1 Schélwiderstand
5.1.1 Geréite und Hilfsmittel
6.1.1.1 Gerit zum Auftragen des Klebstoffes2) nach Bild 1

5.1.1.2 Zahnleiste mit Zahnung B12) nach Bild 2 oder
nach Angaben des Klebstoffherstellers zum Auftragen des
Dispersionsklebstoffes

51.1.3 Zahnleiste mit Zahnung A32) nach Bild 2 oder
nach Angaben des Klebstoffherstellers zum Auftragen des
Kunstkautschukklebstoffes

5.1.1.4 Zahnleiste mit Zahnung B22) nach Bild 2 oder
nach Angaben des Klebstoffherstellers zum Auftragen des
Reaktionsklebstoffes

5.1.1.5 AnpreBwalze, Breite 60 mm, Gewicht 3,5 kg2)
5.1.1.6 Rollen-Schilgerat?) beispielsweise nach Bild 3

5.1.1.7 Warmekammer mit Luftumwalzung nach DIN 50011
Teil 12

5.1.1.8 Zugpriifmaschine nach DIN 51 221 Teil 3
5.1.1.9 Elastomer-Testbelag Bau B 502) bzw. Bau B 522)
5.1.1.10 Faserzement-Platte?)

5.1.2 Proben

Die Probe ist der Verbund von je einem Elastomer-Testbelag
Bau B 502) bzw. Bau B 522) und einer Faserzement-Platte?2)
mit dem zu priifenden Klebstoff.

5.1.2.1 MaBe der Elastomer-Testbeldge

Elastomer-Testbeldge nach Abschnitt 5.1.1.9 von 250 mm
x 50 mm.

51.2.2 MaBe der Faserzement-Platten?2)

Faserzement-Platten2) nach Abschnitt 5.1.1.10 von 150 mm
x 50 mm x 6 mm.

5.1.2.3 Anzahl der Proben
5 Proben je Priifung

5.1.2.4 Vorbehandlung der Elastomer-Testbeldge

Die Elastomer-Testbeldge werden mindestens 48 h im
Normalklima DIN 50 014 ~ 23/50-2 so gelagert, da8 die zu
kiebenden Flachen gegeneinanderliegen.

5.1.2.5 Vorbehandlung der Faserzement-Platten?)

Die unbeschichteten Seiten der Faserzement-Platten?)
werden mit einem mit Spezialbenzin mit einem Siedebeginn
von 80°C und einem Siedeendpunkt von 110°C, z.B.
Siedegrenzenbenzin Typ 2 nach DIN 51 631, angefeuchteten
Lappen (nicht tropfnaB) abgerieben. Diese werden nach dem
Abliiften des Spezialbenzins zunéchst 24 h bei 110 °C in der
Wirmekammer und danach mindestens 48 him Normalklima
DIN 50 014 - 23/50-2 gelagert.

5.1.2.6 Vorbereitung des Klebstoffes

Der Klebstoff ist vor der Herstellung der Proben mindestens
24 h im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2 zu lagern und im
iibrigen nach den Angaben des Herstellers vorzubereiten.

5.1.2.7 Klebstoffauftrag

51.2.7.1 Klebstoffauftrag bei Verwendung
von Dispersions-und Reaktionsklebstoff

Der Klebstoffauftrag erfolgt auf die unbeschichtete Seite
der Faserzement-Platten?).

Je 5 Faserzement-Platten2) werden mit der nach Abschnitt
5.1.2.5 vorbehandelten Seite nach oben gelegt. Dann erfolgt
der Klebstoffauftrag mit dem Gerét nach Abschnitt 5.1.1.1 und
einer Zahnleiste nach Abschnitt 5.1.1.2 fiir Dispersionskieb-
stoffe oder einer Zahnleiste nach Abschnitt 5.1.1.4 fiir Reak-
tionsklebstoffe. Die je 5 Faserzement-Platten2) werden im

5.1.2.7.2 Klebstoffauftrag bei Verwendung

von Kunstkautschukklebstoff
Der Klebstoffauftrag erfolgt auf die nach Abschnitt 5.1.2.5
vorbehandelten Seiten der Faserzement-PIattenz) als auch
auf die nach Abschnitt 5.1.2.4 vorbehandelten Elastomer-
Testbeldge mit dem Gerét nach Abschnitt 5.1.1.1 und einer
Zahnleiste nach Abschnitt 5.1.1.3.
Um das Einfiihren der Probe in das Rollen-Schélgerat?) zu
ermdoglichen, sollen die ersten 30 mm der Faserzement-
Platte2) nicht mit Klebstoff beschichtet werden. In geeigneter
Weise werden auch die Elastomer-Testbeldge vor dem
Klebstoffauftrag so abgedeckt, daB eine Klebeflache von
120 mm x 50 mm entsteht (siehe Bild 4).

51.2.8 Klebung

Nach der vom Hersteller angegebenen Abliiftezeit werden
die Riickseiten der nach Abschnitt 5.1.2.7 vorbehandelten
Elastomer-Testbeldge auf die Faserzement-Platten?) an drei
Seiten biindig Uiberlappend geklebt, d.h., eine Schmalseite
der Elasto-Testbeldge muB mit einer Schmaiseite der Faser-
zement-Platten2) biindig abschlieBen (siehe Bild 4).

51.29 Pressen

Die Proben werden unmittelbar nach der Klebung mit einer
AnpreBwalze nach Abschnitt 5.1.1.5 ohne zusétzlichen Druck
gleichméBig einmal hin und zuriick berollt.

5.1.3 Lagerung
Je 5 Proben werden nach dem Pressen wie folgt gelagert:

5.1.3.1 Lagerung bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
14 d

5.1.3.2 Wechsellagerung bei 50 °C
7 d bei Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2
5dbei (50 2)°C
2 d bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2

5.1.3.3 Wechsellagerung bei 70 °C
7 d bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
5dbei (70X 2)°C
2 d bei Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2
Anmerkung: Die Lagerungsbedingungen werden je nach den
zu erwartenden Anforderungen vereinbart.
In der Regel ist die Lagerung nach den Abschnitten
5.1.3.1 und 5.1.3.2 durchzufiihren; sind jedoch Einwir-
kungen durch auBerordentlich hohe Temperaturen
auf den Verbund zu erwarten, empfiehit sich die
Lagerung nach den Abschnitten 5.1.3.1 und 5.1.3.3.

5.1.4 Durchfiihrung

Die Priifung erfolgt im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2.
Nach Ablauf der in den Abschnitten 5.1.3.1, 5.1.3.2 bzw. 51.3.3
angegebenen Lagerzeiten wird die Probe in das Rollen-
Schilgerit?) nach Abschnitt 5.1.1.6, das in den oberen
Spannkopf der Zugpriifmaschine nach DIN 51221 Teil 3
eingesetzt ist, eingefiihrt. Der Uiberstehende Teil des Elasto-
mer-Testbelages wird zwischen die Rollen geschoben und in
den unteren Spannkopf der Zugpriifmaschine eingesetzt
(siehe Bild 5). Es wird mit einer Vorschubgeschwindigkeit
von 100 mm/min geschalt.

5.1.5 Auswertung

Die Werte fiir den Schalwiderstand werden in N/mm angege-
ben. Der Mittelwert wird aus den 5 Einzelwerten gebildet.

In einem Kraftwegdiagramm wird die Trennkraft aufgezeichnet.

2) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquel-
lenverzeichnis fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN,
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