Friihere Ausgaben:

Anderung Oktober 1980:

DK 621.74.043.1.002.63-034.24/.6 : 621.753.1 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

GuBrohteile E'N
aus Schwermetallegierungen

KokillenguB 165-7

Allgemeintoleranzen Bearbeitungszugaben Teil 3

Rough castings of heavy metal alloys; gravity die castings; general tolerances, machining allowances

N

@ '(; MaRe in mm

=e 1 Anwendungsbereich

; 2 Diese Norm gilt fiir die Aligemeintoleranzen und auBerdem fiir gegebenenfalls erforderliche Bearbeitungszugaben an
22 spanend zu bearbeitenden Flachen von GuBrohteilen aus Schwermetallegierungen (Kupfer-, Zink-, Nickel-, Zinn- und
'03 0'\0 Blei-GuRwerkstoffe), hergestellt im Kokillen-GieRverfahren.

© © . . . . . . .
-~ o~ Allgemeintoleranzen fiir WinkelmaRe sind nicht festgelegt, weil dariiber keine Erfahrungswerte vorliegen. Sind firr
E E Winkel bestimmte Genauigkeiten einzuhalten, so miissen diese toleriert werden.

2 Mitgeltende Normen
DIN 1680 Teil 1  GuRrohteile; Allgemeintoleranzen und Bearbeitungszugaben, Aligemeines
DIN 1680 Teil 2 GuRrohteile; Aligemeintoleranz-System

DIN 1690 (z. Z. noch Entwurf) Allgemeine technische Lieferbedingungen fir Gufstiicke aus metallischen
Werkstoffen

3 Begriffe

Die Begriffe ,,Allgemeintoleranz’’ und ,,Genauigkeitsgrad’’ sind in DIN 7182 Teil 1 aligemein festgelegt undin DIN 1680
Teil 1 fiir GuBrohteile ibernommen.

Der Begriff ,,Bearbeitungszugabe” ist in DIN 1680 Teil 1 festgelegt.

4 Genauigkeitsgrade
4.1 Abhingigkeit der MaRabweichungen

Bei GuBrohteilen aus Schwermetallegierungen, die im Kokillen-Gieverfahren hergestellt werden, sind die MaRabwei-
chungen im wesentlichen abhangig von:

a) der MaRgenauigkeit der Kokille, gekennzeichnet durch den Genauigkeitsgrad,

b) der Lage der Kokillenteilung, Kerne, Schieber, gekennzeichnet durch die Unterteilung in formgebundene und nicht-
formgebundene MaRe (siehe DIN 1680 Teil 1),

c) der GroRe der NennmaRe.

ise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

4.2 Anwendung der Genauigkeitsgrade
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JReye E Fiir die Festiegung von AbmaRen sind die Genauigkeitsgrade nach Tabelle 1 anzuwenden. Fiir Langen- und DickenmaRBe
SEw gl darf nur der gleiche Genauigkeitsgrad gewahlt werden, Ausnahmen siehe DIN 1680 Teil 1.
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E 85 4.3 Einschrinkung des NennmaRbereiches
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Lt\&') = Die NennmaRbereiche sind bei den einzelnen Genauigkeitsgraden auf den Bereich eingeschriankt, der durch MeRwerte
Ny weitgehend gesichert ist.
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5 Bearbeitungszugabe BZ
Die Bearbeitungszugabe BZ ist vom groten Auenmal des GuBrohteiles abhangig.
Sie ist fiir alle Genauigkeitsgrade gleich, siehe Tabelle 2, Ausnahmen siehe DIN 1680 Teil 1.

Fiir AuRenmale bis zu 500 mm ist auch eine auf etwa die Halfte der Werte nach Tabelle 2 verringerte Bearbeitungszugabe
zulassig, wenn, z.B. in der Serienfertigung, eine Optimierung der Modelleinrichtung, des GieRverfahrens und der
spanenden Fertigung hinsichtlich der Spannflachen und Ausgangsflachen fiir die Bearbeitung zwischen Besteller und Her-
steller durchgefiihrt wurde, siehe Tabelle 3.

6 Bezeichnung
Bezeichnung fiir den Fall, daR der Genauigkeitsgrad und die Bearbeitungszugabe nach dieser Norm gewihlt wurden, z. B.:
Toleranz und Zugabe DIN 1687 — GTA 15 —-BZ 25

Weitere Bezeichnungsfalle siehe DIN 1680 Teil 1.

Tabelle 1. AbmaRe fiir LingenmaBe (Lingen, Breiten, Hohen, Mittenabstinde, Durchmesser, Rundungen)
und DickenmaRe {(Wanddicken, Stege, Rippen)

NennmaRbereich *)

entspricht
Genauig- Form- iiber | liber | iiber | liber { Gber |iiber | (iber | iliber |iiber |iiber S)Tgi:g?g‘;::
keitsgrad] abhangigkeit 10 18 30 50 80 (120 ] 180 | 250 | 315|400 nach
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis | bis DIN 1680 Teil 2

10 18 30 50 80 120 (180 | 250 | 315 | 400 | 500

formgebunden j+ 0,3 |+0,35(+04 (+05 (+06 [+0,7 +08{+0,95|+1,1 [+1,2|+1,3] GTA 15

GTA 15[
nicht £0,4 |£045(+05 [+06 |+0,8 [t09 |+1 |+11 [+14 |+15/+18] CTATS

formgebunden mit Zuschlag

formgebunden |+ 0,18+ 0,22 |+ 0,26 (+ 0,31 |+ 0,37 |+ 0,44 [+ 0,5{+ 0,6 [+0,656(+0,7/+0,8| GTA 14
GTA 14| nicht GTA 14

formgebunden +0,28|+0,32|1+ 0,36+ 0,41 |+ 0,57 |+ 0,64 |+ 0,7(+0,8 |+0,95/+1 {+1,1 mit Zuschlag

*) Unabhangig von den in der Tabelle angegebenen Werten darf die Istabweichung an GuRstiicken in keinem Fall
mehr als + 25 % des betreffenden NennmaBes — angewendet auf 1 Stelle nach dem Komma — betragen. Diese
Einschrankung ist bei der Anwendung der AbmaRe innerhalb der fettumrahmten Tabellenficher zu beachten.

Tabelle 2. Bearbeitungszugaben BZ

NennmaRbereich uber | Uber | iber | iiber | iber | iber
bezogen auf 30 50 120 | 180 | 250 | 350
das groflte AuBenmaR bis bis bis bis bis bis bis
des GuBrohteiles 30 50 120 | 180 | 250 | 350 | 500
Bearbeitungszugabe BZ 1 15 1,56 2 25 25 3

Tabelle 3. Eingeschrinkte Bearbeitungszugaben BZ (siehe Abschnitt 5)

NennmaRbereich Uber | iiber | iber | dber | tber | iiber
bezogen auf 30 50 120 | 180 | 250 | 350

das groRte Aulenmal bis bis bis bis bis bis bis
des GuRrohteiles 30 50 120 | 180 | 250 | 350 | 500

Bearbeitungszugabe BZ 0,5 0,8 0,8 1 1,5 1,5 1,6

7 GuRallgemeintoleranzen bei bestehenden Zeichnungen

Ist in bestehenden Zeichnungen kein Hinweis auf die friiher bestehenden Toleranzgruppen nach der nicht mebr giiltigen
Vornorm DIN 1687 Teil 1, Ausgabe November 1962 und dem im Jahre 1969 zuriickgezogenen Entwurf DIN 1687 Teil 2,
Ausgabe September 1961 enthalten, gelten die in Tabelle 1 festgelegten Genauigkeitsgrade nicht.

Es wird empfohlen, derartige Zeichnungen mit einem fiir das GuRrohteil zutreffenden Genauigkeitsgrad zu ergéinzen.

Ist in bestehenden Zeichnungen ein Hinweis auf die friiher bestehenden Toleranzgruppen eingetragen, wird empfohlen,
die Zeichnungen auf die Genauigkeitsgrade nach Tabelle 1 umzustellen. Ist das nicht moglich, sind die zulassigen Abwei-
chungen Tabelle 4 und 5 zu entnehmen.

In neuen Zeichnungen diirfen die Toleranzgruppen nach den Tabellen 4 und 5 nicht angewendet werden.

Es ist beabsichtigt, diese Toleranzgruppen bei der nichsten Uberarbeitung dieser Norm zu streichen.
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