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Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile far DIN
Rohrieitungen aus Thermoplasten 1N
Flansche aus glasfaserverstéarkten Polyesterharzen (UP-GF) 16 872
MaBe

Pipe joints assemblies for pipelines of thermoplastics;
glass fibre reinforced polyester resin (UP-GF) flanges; dimensions

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Flansche aus glasfaserverstirkten Kunststoffen (GFK) auf Basis ungesattigter Polyesterharze
(UP-Harz) zur Verwendung mit VorschweiBbunden und Bundbuchsen*) aus thermoplastischen Kunststoffen nach
DIN 16 962 Teil 4 und Teil 12*), DIN 16 963 Teil 4 und Teil 11*) und DIN 8063 Teil 47).

Die Flansche miissen den Anforderungen fiir die Verbindungsprifung nach DIN 8063 Teil 5, DIN 16962 Teil 5 und
DIN 16 963 Teil 5 entsprechen.

2 MabBe, Bezeichnung
Die Flansche brauchen nicht der bildlichen Darstellung zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines losen Flansches der Ifd. Nr 1 fir VorschweiBbunde (1), Rohr-AuBendurchmesser 200 mm, fiir einen
zuldssigen Betriebstberdruck PB 16 aus UP-GF:

Flansch DIN 16 872 — 1 — 200 — 16 UP-GF

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaitigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. Berlin, gestattet.

*) Die AuBendurchmesser der Bundbuchsen miissen den AuBendurchmessern der VorschweiBbunde nach
DIN 16 962 Teil 4 und DIN 16 963 Teil 4 entsprechen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 16 872

Tabelle 1: Loser Flansch (Ifd. Nr 1) fiir Vorschweiibunde nach DIN 16 962 Teil 4 und DIN 16 963 Teil 4
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32 25 115 42 85 14
40 32 140 51 100 15 2 2 4
50 40 150 62 110
63 50 165 78 125 16
75 65 185 92 145
16 18 M16
90 80 200 108 160
110 +1 128 18 3 3
100 220 180
125 135
140 125 250 158 210 22
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160 178
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180 188
200 235
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225 238
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250 288
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280 294 12
315 300 445 338 400 36
355 350 505 376 460 38
16
400 400 10 565 430 515 42
+3
450 517 26 M24
500 670 620 47 5 5
500 533
20
560 618
600 780 30 725 56 M27
630 645
FlanschanschluBmaBe nach DIN 2501 Teil 1, PN 10.
1) Zuldssiger Betriebsiiberdruck in bar bei Betriebstemperatur bis 20°C

3 Werkstoff und Laminataufbau
Es sind Reaktionsharze und Textilglasverstarkungen nach DIN 16 966 Teil 7 zu verwenden. Dies gilt auch bei Verwendung

von Harzmatten oder PreBmatten.

Die Reaktionsharze miissen Typ 1130, 1140 oder 1310 nach DIN 16 946 Teil 2 entsprechen.

Der Massenanteil der Textiiglasverstarkung mu8 mindestens 35 % betragen.
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