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classification of the quality of steel castings on thg basis of non destructive tests
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Die mit zwei Punkten ee gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben Uber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zusétzlich getroffen werden kdnnen.

1 Anwendungsbereich

1.1 InErgédnzung zu den allgemeinen technischen Liefer-
bedingungen fiir GuBstiicke nach DIN 1690 Teil 1 legtdiese
Norm eine Einteilung in verschiedene Giitestufen fir die
iduBere und innere Beschaffenheit fiir StahiguBstiicke im
Lieferzustand fest (siehe Erlduterungen).

Die Einteilung beruht auf den Anforderungen an die Ergeb-
nisse zerstorungsfreier Priifungen.

1.2 Diese Norm gilt nicht fur KonstruktionsschweiBungen
(Begriff siehe DIN 1690 Teil 1). Fur diese sind bei Bedarf bei
der Bestellung besondere Vereinbarungen iiber die Anfor-
derungen an die duBere und innere Beschaffenheit und
deren Nachpriifung zu treffen.

2 Giitestufen

2.1 Einteilung der Giitestufen

Die Einteilung nach Gitestufen fiir die uBere Beschaffen-
heit erfolgt aufgrund von Magnetpulverpriiffungen oder Ein-
dringpriifungen nach den Merkmalen in Tabelle 1 bzw. 2
oder nach den Bildreiheninden Anhdngen Abzw.B.In Zwei-
felsfillen sind die Angaben der Tabelle 1 bzw. 2 maBge-
bend.

Die Einteilung nach Gutestufen fir die innere Beschaffen-
heit erfolgt aufgrund von Ultraschalipriiffungen oder Durch-
strahlungspriifungen nach den Merkmalen in Tabelle 3 bzw. 4
(siehe Abschnitt 3.3.2.1).

2.2 Auswahl der Giitestufen

2.2.1 @@ Uber die Zulassigkeit duBerer und innerer
Unvolikommenheiten in StahlguBstiicken kénnen in den
Werkstoffnormen oder in der Bestellung auf der Grundlage
der Gitestufeneinteilung nach Abschnitt 2.1 und unter Ver-
wendung der Normbezeichnungen nach Abschnitt 2.3 Fest-
legungen getroffen werden. Dabei ist je nach Hohe, Art und
Verteilung der Beanspruchung folgendes zu beriicksichti-
gen:

2.2.1.1 e® Fir verschiedene Bereiche des GuBstiickes

konnen unterschiedliche Giitestufen vereinbart werden. In

derartigen Fallen sind die betreffenden Bereiche eindeutig

festzulegen, und zwar : ’

- durch Angabe ihrer Lage sowie ihrer Langen- und
Breitenausdehnung,

— bei AnschweiBenden und bei den Sonderrandzonen
nach Abschnitt 2.2.3 zusétzlich durch Angabe ihrer Tie-
fenausdehnung. :

2.2.1.2 ee® Fiir die innere und duBere Beschaffenheit kéﬁ-
nen neben gleichwertigen Giitestufen auch unterschied-
liche Gutestufen vereinbart werden.

2.2.1.3 Gitestufe 1 kommt nur fiir AnschweiBenden und
fiir Sonderrandzonen nach Abschnitt 2.2.3 in Betracht.

2.2.1.4 Die Gestalt der GuSBstiicke beeinfluBt deren
Beschaffenheit und Priifbarkeit. Dariiber hinaus ist die Priif-
barkeit des GuBstiickes auch von der Oberflichenbeschaf-
fenheit des GuBstiickes abhéngig.

2.2.2 Wenn beider Bestellung keine Giitestufe vereinbart
worden ist und in den Werkstoffnormen nichts anderes
festgelegtist, gelten die Anforderungen fiir die Gltestufe 5.

2.2.3 e® In Sonderfillen kann flr eine duBere Schicht der
Randzone nach Bild 1 (kurz als ,Sonderrandzone” bezeich-
net), z. B. bei beim Hersteller zu bearbeitenden Fidchen, eine
gegeniiber der Restwanddicke hdhere, d.h. zahlenmaBig
niedrigere, Giitestufe vereinbart werden (siehe Abschnitt 2.3,
Beispiel 3). .

2.2.4 @@ Fir FertigungsschweiBungen (Begriff siehe
DIN 1690 Teil 1) geiten grundsatzlich die gleichen Anforde-
rungen wie fir den Grundwerkstoff, soweit bei der Bestel-
lung keine anderen Festlegungen getroffen werden.

2.3 Normbezeichnung
Die Normbezeichnung fiir die Gltestufe setzt sich entspre-
chend nachfolgendem Beispiel zusammen aus
— der Benennung Giitestufe '
— der DIN-Hauptnummer dieser Norm
— demKennzeichen S (= surface) fir die Glitestufe beziig-
lich duBerer Beschaffenheit (siehe Tabellen 1 und 2)
— und dem Kennzeichen V (= Volumen) fir die Gitestufe
beziiglich innerer Beschaffenheit (siehe Tabellen 3 und 4).
Beispiel 1:
Giitestufe DIN 1690 - S2 - V4

ee Falls entgegen den Angaben in Abschnitt 3.3.2.1 die
Wah! des Priifverfahrens nicht dem Hersteller Uberlassen
bleiben soll, ist entsprechend den Beispielen 2 und 3 vor
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dem Kennzeichen fiir die Gltestufe folgender Kennbuch-
stabe fiir das Priifverfahren einzusetzen:

~ fir die Magnetpulverpriifung M
— fir die Eindringprifung E
— fiir die Ultraschallpriifung U
— fur die Durchstrablungsprifung R
Beispiel 2:

Giitestufe DIN 1690 — MS2 - RV4
Beispiel 3:

Gitestufe DIN 1690 — MS2 — RV4,

an allen mechanisch zu bearbeitenden Oberfla-
chen: MS1, in einem Bereich bis 20mm unter der
Oberflache: UV1

3 Priifung
3.1 ee Vereinbarungen iiber Priifungen

und Bescheinigungen
3.1.1 Falls eine der Gutestufen 01 bis 3 bestelit wird, so
gilt damit auch die Nachpriifung der Einhaltung der betref-
fenden Anforderungen an der Lieferung als vereinbart.

1.2 Falls die Gltestufe 4 oder 5 gilt, ist eine Nachpri-
.ung der Einhaltung der betreffenden Anforderungen,

sofern diese vom Besteller gewiinscht wird, bei der Bestel- -

lung zu vereinbaren.

3.1.3  Sofern bei der Bestellung nichts anderes vereinbart
wurde, wird Uber das Ergebnis der zerstorungsfreien Pri-
fungen an der Lieferung ein Abnahmepriifzeugnis B nach
DIN 50049 ausgestelit.

3.2 e Priifumfang

Wenn bei der Bestellung (z.B. bei Serienfertigung) nicht
anders vereinbart, sind sdmtliche zu liefernden GuBstiicke
an den Stellen, fiir die die nachzupriifende Gitestufe giit,
entsprechend zu prifen.

3.3 Priifverfahren
3.3.1 Magnetpulverpriifung oder Eindringpriifung
Flr den Nachweis, daB fir StahiguB die Anforderungen an
die duBere Beschaffenheit nach den Tabellen 1 oder 2
erfillt sind, ist die Magnetpulverprifung nach Stahl-Eisen-
Prifblatt 1935 oder die Eindringpriiffung nach Stahl-Eisen-
ifblatt 1936 anzuwenden. Bei GuBstiicken aus nicht
magnetisierbaren StahiguBsorten ist die Eindringprifung,
bei GuBsticken aus magnetisierbaren (ferromagneti-
schen) StahiguBsorten bevorzugt die Magnetpulverpri-
fung anzuwenden. :

2Zur Priifung mechanisch bearbeiteter Oberflachen ist, fails
nicht anders vereinbart (siehe Abschnitt 2.3), die Magnet-
pulverprifung anzuwenden.

Als Hilfsmittel zur Bewertung nichtlinearer Anzeigen beider
Magnetpulverpriifung kann die Bildreihe nach Anhang A,
zur Bewertung nichtlinearer Anzeigen bei der Eindringpri-
fung die Bildreihe nach Anhang B herangezogen werden
(siehe Abschnitt 2.1). Jedes Bild entspricht einer der Giite-
stufen 1 bis 5 nach Tabelle 1 bzw. Giitestufen 01 bis 5
nach Tabelle 2. Zur Ermittlung der Giitestufe ist ein Rahmen
mit einer lichten Offnung von 148 mm X 105mm (DIN A6)
tber die unglinstigste Stelle zu legen und in der Bildreihe
das gleiche oder nachst ungunstigere Vergleichsbild zu

suchen.

3.3.2 Durchstrahlungspriifung oder Ultraschallpriifung
3.3.2.1 Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart,
bleibt die Wahl des Priifverfahrens dem Hersteller liberlas-
sen. Als Anhalt hat er dabei folgendes zu beachten:

Bei austenitischen Werkstoffen kommt nur die Durchstrah-
lungsprifung in Betracht.

Bei ferritischen einschlieBlich perlitischen und martensiti-
schen Stahlen wird die Durchstrahlungsprufung bevorzugt
zur Untersuchung dinnwandiger. GuBsticke, AnschweiB-
enden und gegebenenfalls als Ergdnzung zur Ultraschall-
prifung zwecks Ermittlung der Fehlerart eingesetzt (siehe
Tabelle 3, Zeile 11).

Die Ultraschallpriifung kommt bevorzugt flr dickere GuB-
stiicke und zur Untersuchung von Fertigungsschweifun-
gen sowie als Erganzung zur Durchstrahlungspriifung fir
die Ermittlung der Tiefenlage und Dicke von Fehlern in
Betracht (siehe Tabelle 4, FuBnote 2).

Bei der Wahl des Priifverfahrens ist auBerdem die nachzu-
weisende FehlergroBe und die GuBstickgeometrie zu
berlicksichtigen. Infolgedessen ist die Grenze zwischen
den oben verwendeten Begriffen ,dick” und ,dinn® nicht
genau anzugeben. Sie liegt im Bereich von 50 bis 100 mm.

3.3.2.2 @@ Ultraschaliprifung

Die Ultraschallprifung ist nach Stahi-Eisen-Prifblatt 1922
durchzufihren.

Fir die Gitestufen 1 bis 4 gilt Prifklasse |, fur die Gutestufe 5
Prufkiasse II. !

3.3.2.3 ee® Durchstrahlungsprifung

Fir die Durchstrahlungsprifung gelten DIN 54109 Teil 1
und Teil 2 sowie DIN 54111 Teil 2.

Die Priifung erfolgt nach DIN 54 111 Teil 2, Prufklasse A,
soweit fir besondere Bereiche nichts anderes festgelegt
ist. Die Bildgliteklasse Il nach DIN 54 109 Teil 2 ist einzuhal-
ten.
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