DK 621.882.39 : [678.5/.8].067

DEUTSCHE NORMEN

Dezember 1974

N

Gewindebuchsen D
fiir Kunststoff-Formteile
geschlossen

16903

Blatt 3

Closed insert nuts with dead hole for plastics mouldings

Mafde in mm
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8 Ubrige Mal3e
E wie Form P
,E, Bezeichnung einer Gewindebuchse Form P mit Gewinde d, = M6 aus CuZn40Pb3zh (Ms 1):
=]
E Gewindebuchse P—M6 DIN 16 903—Ms 1
3| Tabelle 1.
=
A Gewinde dq M3 (M3,5)2) M4 M5 M6 M8 M10 M12
S @ 1,4 1,5 1,5 1,8 2 2,8 3,5 4
El as 1,6 2 2 2,5 3 4 5 5
E by 1,8 1,8 2,6 3 3,5 4,5 5 6
e bo 1 1 1 1 1 1 1 1
L
o b3 1,8 2 2,8 3,5 4 5,5 6 7
E do H11 2,5 2,9 3,3 4,2 5 6,8 8,5 10,3
E ds h12 3,8 4,5 5 6,4 7,4 10,4 13 17
g ds 3,4 4 4,5 5,5 6,8 8,8 11 13
H dg hi1 4,2 5 5,5 7 8 10 12,5 16
2 dy ~ 2,8 3,5 4 5 6 7 10 12
g e 5,8 6,1 6,9 8,1 10,4 12,7 16,2 21,9
< f +0,2 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,8 0,8 1
- 3
_:~ g 0,1 0,1 0,1 0,1 0,16 0,16 0,2 0,2
§ I hi4 3 3,5 4 5 6 8 10 12
= lo hi4 4,5 5,6 6 7,5 9 12 15 18
kS I3 h12 5,5 6 7 8,3 9,8 12,6 15 17,8
la hi2 7 8 9 10,8 12,8 16,6 20 23,8
~ 0,3 0,3 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
5 5,5 6 7 9 11 14 19
2) Zur Verringerung der Anzahl Gewindegro8en wird empfohlen, Gewindebuchsen M 3,5 nach Méglichkeit
zu vermeiden.

1) Koaxialititstoleranz nach DIN 7184 Blatt 1

korrigiert. Fiir Form- und Lagetoleranzen DIN 7184

Vornormcharakter aufgehoben. Maf ¢ fiir Randel
Blatt 1 beriicksichtigt.
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Seite 2 DIN 16 903 Blatt 3

Form Q rund ohne Ansatz

Form S rund mit Ansatz
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Bezeichnung einer Gewindebuchse Form S mit Gewinde d; = M3 aus 35 S 20 K+ V (St):
Gewindebuchse S—M3 DIN 16 903 — St
Tabelle 2.
Gewinde dy M24) M2,54) M3 (M3,5)5) M4 M5 M6
a1 1 1,2 1.4 1,5 1,5 1,8 2
as 1,2 1,5 1,6 2 2 2,5 3
b 1,2 1,5 1,8 1,8 2,5 3 3,5
bo 0,8 0,8 1 1 1 1 1
b3 1,6 1,6 1,8 2 2,8 3,6 4
do H11 1,6 2,05 2,5 2,9 3,3 4,2 5
ds h12 3,2 3,4 3,8 4,5 5 6,4 7,4
dyg 2,7 3 3,4 4 ,B 5,5 6,8
ds3) 3,5 3,8 4,2 5 5,5 7 8
dg h11 3,5 3,8 4,2 5 5,5 7 8
dq 2,5 2,5 2,8 3,5 4 5 6
f +0,2 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
g 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,16
Iy h14 2,3 2,6 3 3,5 4 5 6
Ia hi4 3,5 4 4,5 5,5 6 7,5 9
I3 h12 4 4,6 5,5 6 7 8,3 9,8
I h12 5,2 6 7 8 9 10,8 12,8
r ~ 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,6 0,6
t ~ 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6
3) dy = Durchmesser des Halbzeugs (vor dem Rindeln)
4) Diese Gewinde sind nach ISO-Empfehlung ISO/R 261-1969 ,,ISO metric screw threads, general plan —
Metrisches ISO-Gewinde, Ubersicht* festgelegt. -
5) Zur Verringerung der Anzahl GewindegroBen wird empfohlen, Gewindebuchsen M 3,5 nach
Moglichkeit zu vermeiden.

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Werkstoff:

Ms 1 = CuZn40Pb3zh (Werkstoffnummer 2.0405.20) nach DIN 17 672 Blatt 1
Ms 2 = CuZn36Pb3zh (Werkstoffnummer 2.0375.20) nach DIN 17 672 Blatt 1

St =35820K+ V (Werkstoffnummer 1.0726.05) nach DIN 1651

Verwendbares Halbzeug:

fiir Form P und R aus Werkstoff Ms 1 und Ms 2:

St:

fiir Form Q und S aus Werkstoff Ms 1 und Ms 2:

St:

Andere Festigkeitszustinde
nach Vereinbarung

Sechskantstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen
nach DIN 1763
Sechskantstahl nach DIN 176
Rundstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen nach DIN 1756

Rundstahl nach DIN 668

Ausfithrung: m nach DIN 267 Blatt 2, mit Ausnahme der Grenzmale fiir den Kerndurchmesser (siehe Maf3 d,)
Oberfliche: Ms 1 und Ms 2: blank
St: galZn 3 nach DIN 50 960

Wird ein anderer Oberflichenschutz gewiinscht, dann ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erginzen.

1) Siehe Seite 1
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