DK 621.882.395 : 678.067 DEUTSCHE NORM Marz 1991

Gewindebuchsen DIN
fur Kunststoff-Formteile und DruckguBteile 1 6 903
geschlossen, schwere Bauart Teil 4
Insert nuts; heavy type for plastics mouldings and pressure die castings with dead hole Ersatz fir die
im Jahre 1986
zurlickgezogene
Ausgabe 12.73
Mafe in mm
1 MaBe, Bezeichnung
FormT Randel nach DIN 822) Form U Randel nach DIN 822)
mit Teilung / mit Teilung #
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8| Bezeichnung einer Gewindebuchse Form T mit Gewinde d; = M6 aus CuZn39 Pb3 zh (Ms1):
8 Gewindebuchse DIN 16903 — T — M6 — Ms1
D
=]
g Form T FormT,U Form U
(4]
ﬁ Gewinde 4, M2 M25 M3 |(M35)")| M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
=4
3l | a 06 | 06 08 08 08 1 1,2 - - - -
g a 1 1,1 1,3 1,6 18 22 238 - - - -
5 a3 - - - - 1 1 1,2 15 15 2 3
,‘é a, - - - - 4 45 5 6 8 10 11
2l | o 12 | 14 15 17 19 22 | 27 - - - -
8 by 1,2 1,4 1,5 1,7 1,9 22 27 - - - -
g by - - - - 2 25 3 4 5 6 8
2 b, - - - - 2 25 3 4 5 6 8
N
1]
E d, H11 1,6 2,05 25 29 33 45 5 6,8 8,5 10,3 14,1
_ % ds h12 3.2 35 4 46 53 6,6 7.8 10,5 13 15,7 21
ot dy 27 3 34 4 45 55 6,8 8.8 11 13 17,5
é ds™™) 45 5 55 6 7 9 10 12 15 18 24
H B EL 45 | 5 55 | 6 7 9 10 |12 15 18 24
2 d; 34 36 38 45 5 6 7 9 12 15 19
4 VS 04 | 04 05 05 05 9,5 05 | 08 038 1 1.2
2 L h14 35 4 45 55 6 75 9 - - - -
<
2 L ha4 - - - - 8 10 12 16 20 24 32
- A h12 52 6 7 8 9 10,5 12,8 - - - -
A h12 - - - - 11 13,3 15,8 20,6 25 298 39,5
g 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,16 0,16 0.2 0,2 0,2
t 0,5 0,5 0,5 0,5 05 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 08
r 0,3 03 0,3 0,3 04 0,6 0,6 0,6 06 0,6 08
*) Nicht fiir Neukonstruktionen verwenden **) ds Durchmesser des Halbzeugs

"} Zeichnungseintragung der Koaxialitatstoleranz nach DIN ISO 1101

) Form nach Wahl des Herstellers Fortset Seite 2
ortsetzung Seite

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 16 903 Teil 5 i}rz ;55; Ereigr: 5' b
03.91 Vertr.-Nr. 0005

Full document details: DIN 16903-4:1991-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-16903-4-1991-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-16903-4-1991-03

Seite 2 DIN 16903 Teil 4

2 Werkstoff -
Ms 1: CuzZn39Pb3 zh (Werkstoff-Nr 2.0401.20) nach DIN 17672 Teil 1

Ms 2: CuZn36Pb3 zh (Werkstoff-Nr 2.0375.20) nach DIN 17672 Teil 1

St Stahl DIN 1651 — 35520 K+V

Al:  X10CrNiS189 (Werkstoff-Nr 1.4305) nach DIN 17440

Andere Werkstoffe oder Festigkeitseigenschaften sind zwischen den Beteiligten, z.B. Auftraggeber und Auftragnehmer, zu
vereinbaren.

Verwendbares Halbzeug:

Ms 1 und Ms 2: Rundstangen aus Kupfer und Kupferknetlegierung nach DIN 1756

St: Blanker Rundstahl nach DIN 668

A1: Rund DIN 1013 — 14305 e

3 Ausfiihrung

Ms 1 und Ms 2: Oberflachen blank
St:  Oberflachenschutz A1E nach DIN 267 Teil 99)
A1: Ausflhrungsart e nach DIN 17 440

4 Technische Lieferbedingungen
Produktklasse A nach DIN 267 Teil 2, mit Ausnahme der GrenzabmaBe fur den Kerndurchmesser (siehe d).

Zitierte Normen

DIN 82 Réandel

DIN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Ausfiihrung und MaBgenauig-
keit

DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Teile mit galvanischen Uber-
zugen

DIN 668 Blanker Rundstahl; MaBe, zulidssige Abweichungen nach ISA-Toleranzfeld h11

DIN 1013 Teil 1 Stabstahl; Warmgewalzter Rundstahl fur allgemeine Verwendung; MaBe, zulassige MaB- und Form-
abweichungen

DIN 1651 Automatenstéhle; Technische Lieferbedingungen

DIN 1756 Rundstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, gezogen; MaBe

DIN 17440 Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fir Blech, Warmband, Walzdraht, gezogener

Draht, Stabstahl, Schmiedestiicke und Halbzeug
DIN 17672 Teil 1 Stangen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften

DIN ISO 1101 Technische Zeichnungen; Form- und Lagetoleranzen; Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen;
Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

Weitere Normen

DIN 16903 Teil 1 Gewindebuchsen flr Kunststoff-Formteile, offen

DIN 16903 Teil 2 Gewindebuchsen fiir Kunststoff-Formteile, geschlossen mit Scheibe
DIN 16903 Teil 3 Gewindebuchsen fir Kunststoff-Formteile, geschlossen

Friihere Ausgaben
DIN 16903 Teil 4: 12.73

Anderungen

Gegeniiber der im Jahre 1986 zuriickgezogenen Ausgabe Dezember 1973 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Werkstoffangaben erweitert und korrigiert (siehe auch Erlauterungen).

b) Vornormcharakter aufgehoben.

¢) Norm redaktionell lUiberarbeitet.

Erlauterungen
Die vorliegende Norm ist hervorgegangen aus einer Uberarbeitung der aus dem Jahre 1973 stammenden Vornorm
DIN 16 903 Teil 4 fur Gewindebuchsen.
Bei dieser Uberarbeitung wurden im wesentlichen folgende Anderungen vorgenommen:
Im Abschnitt Werkstoff wurde der nichtrostende Stahl X10CrNi189 (Werkstoff-Nr 1.4305) neu aufgenommen.

Fir den bisher unter Ms 1 vorgesehenen, in DIN 17672 Teil 1 nicht mehr aufgefiihrten Werkstoff CuZn40Pb3 zh
wurde der Werkstoff CuZn39Pb3 zh (Werkstoff-Nr 2.0401.20) angegeben.

Internationale Patentklassifikation
B29C45/14 B29C65/56 F16B37/12 Documents

Document Sharing Hub
3 Wird ein anderer Oberflachenschutz gewtinscht, dann ist die Bezeichnung nach DIN 267 Teil 9 zu &ndern.
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