DK 621.642.1: 662.753 : 678.742.2

Oktober 1969

Anforderungen

Reservekraftstoff-Kanister aus Polyathylen (PE)
mit Nennvolumen 2 bis 5 Liter

DIN
16904

Prifung

Jerrycans of Polyethylene; capacity from 2 to 5 litres; requirements; testing

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Reservekraftstoff-Kanister mit Ver-
schlulkappe und Zubehdr (Ausgiefirohr) (im folgenden
kurz Kanister genannt) und einem Nennvolumen von 2
bis 5 Liter, die aus Polyéthylen (PE) hergestellt sind und
zur Aufbewahrung von Vergaserkraftstoffen fiir den Einzel-
gebrauch in Kraftfahrzeugen dienen.

Diese Kanister bediirffen der Bauartzulassung 1). Kanister
nach dieser Norm sind nicht fiir eine Lagerung im Freien
und nicht fir eine Stapelung vorgesehen.

2. Anforderungen

2.1. Werkstoff

2.1.1. Der Polyathylen-Formstoff 2) muf3 aus einer Form-
masse 2) nach DIN 7740 Blatt 1 bestehen. Mischungen aus
verschiedenen Typen und in ihrer Zusammensetzung
unkontrollierte Poly&thylene dirfen nicht zur Herstellung
verwendet werden.

2.1.2. Der Pigmentgehalt des Polydthylen-Formstoffes
darf nicht mehr als 3 Gew.-% betragen. Die Pigment-
verteilung muf3 homogen sein.

2.2. Festigkeitseigenschaften

beim Innendruck-Zeitstandversuch
Die Kanister missen beim Innendruck-Zeitstandversuch
nach Abschnitt 3.2 dicht bleiben.
2.3. Festigkeitseigenschaften beim Fallversuch
Die Kanister missen bei Prisfung nach Abschnitt 3.3 dicht
bleiben.
2.4. Festigkeitseigenschaften

beim Spannungskorrosions-Versuch
Die Kanister missen bei Priffung nach Abschnitt 3.4 dicht
bleiben.
2.5. Durchldssigkeit fir Kraftstoffdampf
Bei Prifung nach Abschnitt 3.5 darf der Gewichtsverlust
nicht gréfler als 5 g sein.
2.6. Dichtheit des Verschlusses

Bei Prifung nach Abschnitt 3.6 darf an den Verschluf3-
kappen keine Flussigkeit, auch nicht tropfenweise, aus-
treten.

2.7. Volumen und Gestalt des Kanisters

2.7.1. Das grofite zuldssige Gesamtvolumen darf nicht
mehr als 5 Liter + 0,75 Liter betragen.

2.7.2. Das Gesamtvolumen des Kanisters mu3 minde-
stens 10 Prozent Uber dem Nennvolumen liegen.

2.7.3. Die Einfilloffnung, als einzige Offnung am Ka-
nister, muf3 ein sicheres und verlustloses Fiillen mit Zapf-

ventil ohne Trichter ermdglichen. lhr Durchmesser darf
nicht kleiner als 26 mm sein.

2.7.4. Der Kanister muf} mit einem AusgieBBrohr aus-
gestattet sein.

2.7.5. Der Kanister mit Ausgiefirohr mufl ein sicheres
und verlustloses Leeren ermdglichen.

2.8. Gewicht und Wanddicke des Kanisters

Jeder Kanister muf3 das Mindestgewicht und die Mindest-
wanddicke haben. Beide Anforderungen ergeben sich
auf Grund der Erfillung der Anforderungen nach Ab-
schnitt 2.1 bis 2.7.

Das Mindestgewicht wird nach Abschnitt 3.7, die Mindest-
wanddicke nach Abschnitt 3.8 ermittelt.

3. Prifung

3.1. Probenahme

Die nachfolgenden Priifungen sind an Kanistern durch-
zufiihren, deren Einzelgewicht (ohne VerschiuSkappe und
Zubehor) nicht mehr als + 5% vom mittleren Gewicht der
entnommenen Kanister abweicht.

3.2. Innendruck-Zeitstandversuch

Der Innendruck-Zeitstandversuch wird je Priifdruck nach
Tabelle 1 an 3 Kanistern mit VerschluBBkappe durchgefihrt.

Tabelle 1. Prifbedingungen

beim Innendruck-Zeitstandversuch

Prifdruck Priuftemperatur Prifdaver

at °C (Mindest-Standzeit)
Uberdruck +1grd Stunden

1,6 75 5

1,0 75 25

05 75 80

Der mit Wasser von Priftemperatur gefillte, fest ver-
schlossene Kanister wird eine Stunde lang in einem Was-
serbad von Priftemperatur gelagert. AnschlieBend wird der
Kanister, dessen Verschluf3kappe mit einem Anschlufistick
fir die Druckleitung versehen ist, im Wasserbad innerhalb
von 10 bis 15 Sekunden auf den jeweiligen Priifdruck ge-
bracht. Es wird am Manometer festgestellt, ob der Kanister
wahrend der festgelegten Priifdaver im Wasserbad von
Priftemperatur dicht bleibt.

1) Nach der ,Technischen Verordnung iiber brennbare
Fliussigkeiten — TVbF”, Anh.I Nr. 7.3 v. 10.9. 1964 (Bun-
desgesetzblatt I, Nr. 48 v. 16.9. 1944) bediirfen Kanister
aus Polydthylen fir diese Verwendung der Zulassung
durch die nach Landesrecht zustindige Behdrde.

2) Begriff Formstoff und Formmasse siehe DIN 7708
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3.3. Fallversuch

Der Fallversuch wird an 3 Kanistern durchgefiihrt, die ent-
sprechend dem Nennvolumen mit der Fillflissigkeit gefiillt
und fest verschlossen sind.

Jeder dieser Kanister wird 16 Stunden lang bei —25°C
gelagert und unmittelbar anschliefiend bei Raumtemperatur
durch je einen Fall aus 1,80 m Hohe auf die beim Fall am
meisten gefdhrdeten Stellen des Kanisters beansprucht. Die
Kanister miissen auf eine ebene, waagerechte, nicht federnde
Stahlplatte oder auf eine ausreichend dicke Beton- oder
Steinplatte fallen. Dieselben Kanister werden anschliefiend
6 Stunden lang bei +50°C gelagert und unmittelbar da-
nach bei Raumtemperatur der gleichen Fallpriifung unter-
worfen.

Als Fillflissigkeit ist fiir die Lagerung bei —25°C Wasser
mit Zusatz eines Kalteschutzmittels, fir die Lagerung bei
+50d°C ist Wasser mit Zusatz von 20 ml Pentan zu ver-
wenden.

Es wird festgestellt, ob der Kanister dicht bleibt.

3.4. Spannungskorrosions-Versuch

Der Spannungskorrosions-Versuch wird an 3 Kanistern durch-
gefihrt. Der mit einer 50%igen Netzmittelldsung3) von
+75°C gefiillte, festverschlossene Kanister wird eine Stunde
lang in einem Priifbad mit der Netzmittelldsung von +75°C
gelagert. Anschlielend wird der Kanister, dessen Verschluf3-
kappe mit einem Anschluistic fir die Druckleitung ver-
sehen ist, im Prifbad innerhalb von 10 bis 15 Sekunden auf
0,5 at Oberdruck gebracht. Wahrend einer Prisfdauer von
5 Stunden im Priifbad von 475 °C wird am Manometer fest-
gestellt, ob der Kanister dicht bleibt.

3.5. Durchldssigkeit fir Kraftstoffdampf

Die Durchlassigkeit fir Kraftstoffdampf wird an 3 Kanistern
mit VerschluBkappe ermittelt. Der Kanister wird entsprechend
dem Nennvolumen mit einer Mischung von Tankstellen-
Normalbenzin und Benzol im Verhdltnis 40 : 40 gefillt, fest
verschlossen und dann 14 Tage lang bei +20°C derart
gelagert, daf3 die Innenteile des Verschlusses von dieser
Mischung berihrt sind.

AnschlieBend werden die Kanister entleert, neu gefiillt und
in einem explosionsgeschiitzten Warmeschrank 4 Stunden
lang bei +75°C gelagert.

Yor und nach der Lagerung bei +75°C werden die gefill-
ten Kanister bei Raumtemperatur gewogen. Nach der La-
gerung bei +75°C mufl der Kanister mit Inhalt vor der
Wagung wieder Raumtemperatur angenommen haben. Als
Maf} fir die Durchlassigkeit fiir Kraftstoffdampf wird der
Gewichtsverlust in g festgestellt.

3.6. Dichtheit des Verschlusses

3.6.1. Die YerschluBkappe wird ber ein geeignetes Zwi-
schenstiick mit einem Drehmomentschliissel, Mef3bereich 0
bis 100kp cm, verbunden. Das von Hand aufbringbare
grofite Drehmoment wird von 10 Prisfern (5 Prifer, 5 Prife-
rinnen) ermittelt und der arithmetische Mittelwert berechnet.

3.6.2. Die Prifung wird an den Verschlissen von 3 Ko-
nistern, deren Boden mit einem Anschluff fir eine Druck-
leitung versehen ist, durchgefiihrt.

Der entsprechend dem Nennvolumen mit einer Mischung
von Tankstellen-Normalbenzin und Benzol im Verhdltnis
60 : 40 gefilite Kanister wird durch Aufschrauben der Ver-
schlufkappe mit 2/, des nach Abschnitt 3.6.1 gemessenen
mittleren Drehmomentes verschlossen und dann 14 Tage
lang bei +20°C derart gelagert, da3 die Innenteile des
Verschlusses von der Mischung berlhrt sind. Unmittelbar
anschliefiend wird der Kanister entleert.

3) wie z. B. IGEPAL® cO-630

Der Anschluf3 im Boden des Kanisters wird mit der Druck-
leitung verbunden. Der Kanister wird mit einer 5%igen
wafirigen Netzmittelldsung3) von +20°C gefiillt, durch
Aufschrauben der VerschluBkappe mit 2/, des nach Ab-
schnitt 3.6.1 ermittelten mittleren Drehmomentes verschlossen
und bei nach unten gerichtetem Verschiu3 10 Minuten lang
einem inneren Uberdruck von 1,6 at bei +20°C ausgesetzt.
Es wird festgestellt, ob an der VerschluBkappe Fliissigkeit
(auch tropfenweise) ausgetreten ist.

3.7. Gewicht des Kanisters

Yon den nach Abschnitt 3.1 entnommenen Kanistern wird
derjenige ermittelt, der das niedrigste Gewicht hat. Dieses
Gewicht wird auf volle 10 g aufgerundet und gilt dann als
Mindestgewicht.

3.8. Wanddicke des Kanisters

An 3 nach Abschnitt 3.1 entnommenen Kanistern, deren Ge-
wichte dem nach Abschnitt 37 ermittelten Mindestgewicht
am ndchsten liegen, wird die geringste Wanddicke auf
0,1 mm bestimmt. Als Mindestwanddicke gilt der dabei
ermittelte kieinste Einzelwert.

3.9. Reihenfolge der Prifungen

Zur Verminderung des Priiffumfanges wird empfohlen, zu-
ndchst festzustellen, ob die Kanister den Anforderungen
nach Abschnitt 27 entsprechen, um dann gegebenenfalls
die Priifungen in nachstehender Reihenfolge durchzufilhren:

Fallversuch nach Abschnitt 33
Dichtheit des Verschlusses nach Abschnitt 3.6
Innendruck-Zeitstandversuch nach Abschnitt 32
Durchl@ssigkeit fiir Kraftstoffdampf nach

Abschnitt 35

Spannungskorrosions-Versuch nach Abschnitt 34

Bei nicht geniigendem Ergebnis einer der genannten Prij-
fungen kann auf die weiteren Prifungen in der genannten
Folge verzichtet werden.

4. Kennzeichnung

4.1.
wenn

a) sie den Anforderungen nach Abschnitt 2 entsprechen,
b) sie eine Kennzeichnung nach Abschnitt 4.2 tragen,

c) der Hersteller laufend unmittelbar nach der Fertigung
geprift hat, ob das vorgeschriebene Mindestgewicht
des Kanisters (ohne Verschluff und Zubehdr) eingehalten
ist, und

d) der Hersteller stichprobenweise gepriift hat, ob die Min-
destwanddicke eingehalten ist.

Anmerkung: Falls vereinbart, wird iiber die beim Her-
steller durchgefiihrten Priifungen nach c¢) und d) ein Werks-
zeugnis nach DIN 50 049 ausgestellt.

4.2. Jeder Reservekraftstoff-Kanister mufi die folgende
lesbare und dauverhafte Kennzeichnung tragen:

Name des Herstellers

Reservekraftstoff-Kanister DIN 16 904

Nennvolumen in Liter, auf ganze oder halbe Liter
abgerundet

Zulassungskennzeichen und -Nummer

Fertigungsmonat und -jahr

Werkseigenes Fertigungskennzeichen

Das bei der Bauartzulassung vorgeschriebene Mindest-
gewicht ohne Verschlufl und Zubehér, z. B. ,,0. Zub. > 700 g
Sicherheitszeichen ,,Warnung vor feuergefdhrlichen Stoffen”
nach DIN 4819

Reservekraftstoff-Kanister gelten als normgerecht,
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