DK 621.798.114 : [678.5/.8}-41 : 675.92 September 1975

Kunststoff-Folien, Kunstleder.-und dhnliche Flichengebilde D ' N
Wickelhiilsen
16 905

Plastic films, artificial leather and similar sheet materials; cores of reels

Mafle in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Wickelhiilsen, auf die Erzeugnisse nach DIN 16 922 gewickelt werden 1)
(Wickelkern-Innendurchmesser fiir Isolierfolien der Elektrotechnik siehe DIN 40 634 Blatt 3).

2 MaBle

2.1 Innendurchmesser

Als Innendurchmesser fiir Wickelhiilsen nach Abschnitt 1 sind anzuwenden (Werte entsprechen
ab 40, auBer 70 und 76,2, der Reihe R 40 nach DIN 323 Blatt 1):

35 40 50 (70) 76,2 100 150 200 300

Eingeklammerten Wert moglichst vermeiden; siehe Erlduterungen.

Die angegebenen Innendurchmesser sind KleinstmaBe, gemessen im Normalklima 23/50
DIN 50 014 [(23 % 2) °C und (50  5) % relative Luftfeuchte]. Die Toleranzen sind zu
vereinbaren (siehe hierzu auch die Erlduterungen).

2.2 Linge und AuBendurchmesser
Lénge und AuBendurchmesser sind einschlieSlich der zugehorigen Toleranzen zu vereinbaren.

3 Werkstoff
Der Werkstoff, aus dem die Wickelhiilse hergestellt sein soll, ist zu vereinbaren.

1) DIN 16 922: Unter Verwendung von Kunststoffen hergestellte textile und andere
flexible Flichengebilde mit oder ohne Deckschicht; Kunstleder, Einteilung, Begriffe.

Weitere Normen
Aufwickelhiilsen fiir Druckpapier in Rollen; MaB3e siche DIN 6748
Packhilfsmittel; Aufwickelhiilsen, Innendurchmesser siehe DIN 55 469

Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschuff Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsche Institut fiir Normung e\DOCU ment;i
SN Hub
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Erlduterungen

Die Norm wurde gemeinsam von den FNK-Unteraus-
schiissen 403.3 ,,Folien, allgemeine Eigenschaften und
403.4 ,,Kunstleder* ausgearbeitet und ist an bereits
vorhandene Normen angelehnt (siche auch Weitere
Normen). Ebenso ist die ISO-Empfehlung 2)

ISO/R 499-1966 ,,Paper. Internal diameters of cores of
reels* — ,,Papier. Innendurchmesser von Hiilsen fiir
Rollen* einbezogen, die die Innendurchmesser 70, 75,
120, 150 und 300 mm enthiilt.

Der Durchmesser 200 wurde aus Kontinuitétsgriinden
mit eingesetzt, da der Sprung von 150 auf 300 mm zu
groB erschien und auch dieser Wert in der Reihe 40 nach
DIN 323 Blatt 1 enthalten ist.

Trotz erheblicher Bedenken haben sich beide Arbeits-
gremien entschlieBen miissen, nicht den Durchmesser

75 mm, sondern 76,2 mm (= 3 inch) festzulegen, um der
Praxis gerecht zu werden. Ebenso bestehen wesentliche
Bedenken gegen die Benutzung von Wickelhiilsen mit

70 mm Durchmesser. Die Arbeitsgremien haben dennoch
diese Abmessung vorerst in der Norm belassen, da in
einigen Anwendungsbereichen z. Z. noch derartige Hiilsen
benutzt werden. Es ist jedoch vorgesehen, die Abmessung
in der niichsten Ausgabe der Norm nicht mehr zuzulassen,
da sie als auslaufend anzusehen ist.

Es wurde bewuft darauf verzichtet, die Werkstoffe und
die Wanddicken der Wickelhiilse festzulegen, da dies fiir
die vorliegende Aufgabe von untergeordneter Bedeutung
ist bzw. werkstoffabhiingig geschehen mu8. Die zuléissigen
Abweichungen fiir die Innenmafe wurden auch deshalb
noch nicht festgelegt, um fiir genormte Hiilsen spezieller
Bereiche die notwendige Angleichung an diese Grund-
reihe zu ermdglichen. In den letzten Jahren zeigte es sich
immer deutlicher, daB auf den gleichen Verarbeitungs-
maschinen die verschiedensten flichigen Werkstoffe, wie
z. B. Aluminiumfolie, Kunststoff-Folien, Papier und
Gewebe auch als Verbundmaterialien eingesetzt werden
miissen. Somit miissen die Aufnahmeelemente (z. B.
Dorne) an diesen Maschinen auch fiir das Einspannen der
Wickelhiilsen aller dieser flichigen Materialien verwendbar
sein.
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Es gibt zur Zeit noch eine sehr groBe ungeordnete Anzahl
von Innendurchmessern, die es angebracht erscheinen li@t,
eine Bereinigung bei diesen herbeizufiihren. So werden

z. B. in einer Branche 47 verschiedene Durchmesser in
einem Innendurchmesserbereich angetroffen, wobei sich
viele nur um 1 mm unterscheiden.

Beim weltweiten Handel macht sich weiterhin stérend
bemerkbar, daB z. Z. einerseits auf das Zollsystem und
andererseits auf das metrische System die Innendurch-
messer bezogen werden.

Die hohen Umfangsgeschwindigkeiten, bedingt durch

die Maschinenlaufgeschwindigkeiten, lassen fiir die
Innendurchmesser nur geringe Toleranzen zu, da sonst
keine Laufruhe gegeben ist. Es ist deshalb nicht mehr
moglich, Toleranzen bis zu 3 mm oder 4 mm zu akzep-
tieren. Auf der anderen Seite ist es notwendig, die Innen-
durchmesser der zu bewickelnden Hiilsen zu tolerieren,
um einerseits verbindliche Angaben fiir die Maschinen-
konstruktion zu haben, und um andererseits die
Schrumpfungen der Hiilsen aus organischen Werkstoffen
aufzufangen, die durch den Wickelzug und dadurch
hervorgerufene Umfangskriifte entstehen. Deshalb sollten
bei Hiilsen aus organischen Werkstoffen zuziiglich zur
Fertigungstoleranz noch zusitzliche Toleranzen fiir das
Schrumpfen der Hiilsen gegeben werden. Beide Toleranzen
miissen als Plus-Toleranz zum Nenndurchmesser zugege-
ben werden.

Praktisch hat sich folgende Art von Toleranzangaben
bewiihrt: z. B. fiir 50 mm @ * 3+* Fertigungstoleranz, bei
Hiilsen aus organischem Werkstoff ein Richtwert fiir die
Schrumpfung von zusitzlich* 3** mm.

Die MaBe fiir die Wickelhiilsenaufnahmen an den Ver-
arbeitungsmaschinen sollten dagegen grundsitzlich nur
mit Minus-Abweichungen angegeben werden.

2) ISO: International Organization for Standardization.
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