
DK 669.131.6 August 1964 
  

Gußeisen mit Lamellengraphit DIN 
(Grauguß) " 69" 

Cast iron with lamellar graphite (grey cast iron) 

Die neue Sorteneinteilung nach dieser Norm stimmt überein mit der ISO-Empfehlung *) ISO/R 185 — 1962; siehe 
Erläuterungen. 

1. Begriff 

Gußeisen mit Lamellengraphit (GG) ist ein Eisen-Kohlenstoff-Gußwerkstoff, dessen als Graphit vorliegender Kohlen- 
stoffanteil weitgehend lamellar ist. 

      

2. Sorteneinteilung 

Die Sorteneinteilung (siehe Tabelle 1) fußt auf der Zugfestigkeit von Zugproben, die aus getrennt gegossenen Probe- 
stücken mit einem Rohgußdurchmesser von 30 mm entnommen sind (Normalproben). 

Die Wahl der Sorte ist Angelegenheit des Bestellers. Ihre gießtechnische Eignung für das vorgesehene Gußstück ist 
vom Gußhersteller zu prüfen. Hinweise für die Auswahl der Werkstoffsorte siehe DIN 1691 Beiblatt, 

Für Gußeisen mit Gewährleistungswerten, die über die der Tabelle 1 hinausgehen, sind die Abschnitte 5.1, 5.2, 9.1.3, 
9.1.4 und 10 zu beachten. 

Tabelle 1. Gewährleistete Eigenschaften an getrennt gegossenen Probestücken 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Sorte Zugfestigkeit 3) Probenabmessung 

IB 
nach DIN 1691 M Rohguß- Nenn- 

Ausg. 11.1949x, Normal- Sonder- | durchmesser | durchmesser 
Kurzzeichen |bis auf weiteres wefk“°f‚f)' probe *) probe*) des der 

nummer öl zugelassen kp/mm? kp/mm? Probestücks Zugprobe 

Kurzzeichen ') mind. mind. mm mm 

E 0.6010 10 30 20 
S6-10 GG-12 0.6012 12 30 20 

GG-14 0.6014 14 30 20 
23 13 8 

GG-15 18 20 125 0.6015 73 30 z 

n 45 32 
GG-18 0.6018 18 30 20 

28 13 8 
G6-2 Y 23 20 125 ‚G-20 0.6020 z 30 o 

16 45 32 
( 0.6022 2 30 20 

33 13 8 
28 20 125 

GG-25 0.6025 25 30 20 
21 45 32 

GG-26 0.6026 26 30 20 
33 20 12,5 

GG-30 0.6030 30 30 20 
26 45 32 

38 20 125 
GG-35 0.6035 35 30 20 

31 45 32 
40 30 20 

GG-40 0.6040 36 45 32                 
*) ISO = International Organization for Standardization 

') Diese Sorten können bei Benutzung von bestehenden Unterlagen weiter verwendet werden, wenn die Um- 
stellung auf die neuen Sorten aus besonderen Gründen nicht vorgenommen werden kann. 

?) Eine Norm über Werkstoffnummern ist in Vorbereitung. Die kursiv gesetzten Zahlen sind vorgeschlagen. 
2 Die Mindestwerte der Zugfestigkeit der Gußeisensorten GG-15 bis GG-40 dürfen um höchstens 10 kp/mm? 

Überschritten werden, wenn bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde. 
<) Siehe Abschnitt 9.1.1. Fortsetzung Seite 2 bis 4 
5) Siehe Abschnitt 5.3 und 9.1.2, Erläuterungen Seite 4 

Fachnormenausschuß Gießereiwesen (GINA) im Deutschen Normenausschuß (DNA) 

Fachnormenausschuß Eisen und Stahl (FES) im DNA      
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