DK 669.131.6 August 1964

Guf3eisen mit Lamellengraphit DIN
(Graugufi) ]69]

Cast iron with lamellar graphite (grey cast iron)

Die neve Sorteneinteilung nach dieser Norm stimmt iberein mit der 1SO-Empfehlung®) ISOJR 185— 1962; siehe
ErlGuterungen.
1. Begriff

Gufleisen mit Lamellengraphit (GG) ist ein Eisen-Kohlenstoff-Guf3werkstoff, dessen als Graphit vorliegender Kohlen-
stoffanteil weitgehend lamellar ist.

2. Sorteneinteilung
Die Sorteneinteilung (siehe Tabelle 1) fuBt auf der Zugfestigkeit von Zugproben, die aus getrennt gegossenen Probe-
stiicken mit einem Rohgufidurchmesser von 30 mm entnommen sind (Normalproben).

Die Wahl der Sorte ist Angelegenheit des Bestellers. lhre gietechnische Eignung fir das vorgesehene Gufistiick ist
vom Guf3hersteller zu priifen. Hinweise fiir die Auswahl der Werkstoffsorte siche DIN 1691 Beiblatt.

Fir Gufleisen mit Gewdhrleistungswerten, die Gber die der Tabelle 1 hinausgehen, sind die Abschnitte 5.1, 5.2, 9.1.3,
9.1.4 und 10 zv beachten.

Tabelle 1. Gewdhrleistete Eigenschaften an getrennt gegossenen Probestiicken

Sorte Zugfestigkeit3) Probenabmessung
%B
nach DIN 1691 Y Rohguf3- Nenn-
Ausg. 11.1949 %, Normal- Sonder- durchmesser | durchmesser
Kurzzeichen |bis auf weiteres Werksrof:}. probe 4) probe?) des der
nummer G
zugelassen kp/mm? kp/mm? Probestiicks Zugprobe
Kurzzeichen!) mind. mind. mm mm
_ 0.6010 10 30 20
GG-10 GG-12 0.6012 12 30 20
GG-14 0.6014 14 30 20
23 13 8
GG-15 18 20 12,5
0.6015 5 30 20
n 45 32
GG-18 0.6018 18 30 20
28 13 8
GG-20 6020 7<) 20 125
o 20 30 20
16 45 32
GG-22 0.6022 2 30 20
33 13 8
28 20 125
GG-25 0.6025 25 30 20
21 45 32
GG-26 0.6026 26 30 20
33 20 12,5
GG-30 0.6030 30 30 20
26 45 32
38 20 12,5
GG-35 0.6035 35 30 20
- 31 45 32
40 30 20
GG-40 0.6040 % G 2

*) ISO = International Organization for Standardization

1) Diese Sorten kdnnen bei Benutzung von bestehenden Unterlagen weiter verwendet werden, wenn die Um-
stellung auf die neuen Sorten aus besonderen Griinden nicht vorgenommen werden kann.

?) Eine Norm Uber Werkstoffnummern ist in Vorbereitung. Die kursiv gesetzten Zahlen sind vorgeschlagen.

%) Die Mindestwerte der Zugfestigkeit der Gufeisensorten GG-15 bis GG-40 dirffen um hdchstens 10 kp/mm?
Uberschritten werden, wenn bei der Bestellung nichts anderes vereinbart wurde.

4) Siehe Abschnitt 9.1.1. Fortsetzung Seite 2 bis 4
§) Siehe Abschnitt 5.3 und 9.1.2. Erlauterungen Seite 4

Fachnormenausschuf3 Gieflereiwesen (GINA) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl (FES) im DNA
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3. Kurzzeichen

Bei Bestellungen und auf Zeichnungen sind zur Kennzeich-
nung der Werkstoffsorte die Kurzzeichen oder Werkstoff-

nummern nach Tabelle 1 und Tabelle 3 anzuwenden,
z.B. GG-25.

4. Herstellungsverfahren

Die Wah! des Herstellungsverfahrens und der Zusammen-
setzung des Werkstoffes bleibt, wenn bei Bestellung nicht
anders vereinbart, dem Gufihersteller Gberlassen.

5. Anforderungen und
Gebrauchseigenschaften
5.1. Festigkeitseigenschaften

Fir die Zugfestigkeit von Zugproben aus getrennt gegosse-
nen Probestiicken ist Tabelle 1 mafigebend. Abweichende
Anforderungen (z.B. Nachweis der Zugfestigkeit an be-
stimmten Stellen des Gufistiickes) oder zusatzliche Forde-
rungen (z.B. beziglich Hérte, Gefiige) sind bei Bestellung
besonders zu vereinbaren.

Tabelle 2 enthdlt Anhaltsangaben (Mittelwerte) Gber die
Biegefestigkeit von getrennt gegossenen unbearbeiteten
Biegeproben.

Genormte Priifverfahren zur Ermittlung der Zerspanbarkeit
bestehen zur Zeit noch nicht. An Stelle eines Kennwertes fir
die Zerspanbarkeit kdnnen Uber die Brinellhéirte Verein-
barungen getroffen werden.

Tabelle 2. Anhdltsangaben iber die Biegefestigkeit von
getrennt gegossenen unbearbeiteten Biege-
proben. Einzelwerte kdnnen um 7 kp/mm?
vom jeweils angegebenen Mittelwert abweichen.

Sorte Rohguf3- Biegefestigkeit
durchmesser (Mittelwert)

K}"z' der Biegeprobe oLB
zeichen iyl kp/mm?
GG-10 - —

13 34
GG-15 g g:

45 27

13 41
GG-20 £ g:

45 3

2 46
GG-25 30 42

45 39
GG-30 ﬂ ﬁ
GG-35 i: pa
GG-40 ig 653

5.2. Magnetische Eigenschaften

Werden bestimmte magnetische Eigenschaften verlangt, so
kdnnen fiir die magnetische Induktion jeweils nur zwei
Werte aus Tabelle 3 vorgeschrieben werden.
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Da die Werte auch vom Mefiverfahren abhéngen, sind das
anzuwendende Mefiverfahren ebenso wie die Probenform
bei der Bestellung zu vereinbaren.

Tabelle 3. Gufleisen mit Lamellengraphit (Graugul) mit
bestimmten magnetischen Eigenschaften

Magnetische Induktion

Sorte Zug- in G
festig-
keit | Bizs| Bzs | Bso | Bioo
Werk- 9,B b
Korz. | stoff- ei magnetischer
zeichen | nummer Feldstérke in Afecm

kp/mm2
3 l:-allnd. 125 25 | 50 | 100

GG-10.9 0.6011 10 4000 | 6000 | 8000 | 9500

5.3. Wanddickenabhéngigkeit

Mit steigender Abkiihlungsgeschwindigkeit wé&hrend und
nach dem Erstarren, vor allem mit abnehmender Wanddicke
der Gufistiicke, entsteht ein zunehmend perlitisches Grund-
gefiige mit h&herer Festigkeit, dementsprechend mit ab-
nehmender AbkiUhlungsgeschwindigkeit (groflerer Wand-
dicke) ein zunehmend ferritisches Grundgefiige geringerer
Festigkeit. Zur Kennzeichnung dieser Verhdltnisse sind in
Tabelle 1 aufier den Normalproben von 30 mm Rohguf3-
durchmesser auch Sonderproben von 13mm, 20 mm und
45mm Rohgufidurchmesser mit den gewdhrleisteten Zug-
festigkeiten angegeben.

Die im Gufistick zu erwartende Zugfestigkeit und Hdrte
kénnen mit Hilfe der Angaben in DIN 1691 Beiblatt ab-
geschétzt werden.

Die genauere Ermittlung der Zugfestigkeit an wichtigen
Stellen eines Gufistiickes setzt angegossene oder aus dem
Gufistiick entnommene Probestiicke voraus.

5.4. Allgemeine Beschaffenheit der GuBstiicke

Die Oberfléche der Gufistiicke muf3 von Form- und Kernsand
gereinigt und von Unebenheiten, die die Verwendbarkeit
beeintrachtigen, befreit sein.

Die Gufisticke dirfen keine Fehler aufweisen, welche die
Bearbeitbarkeit oder Verwendbarkeit mehr als unerheblich
beeintréchtigen. Solche Fehler diirfen nur mit Genehmigung
des Bestellers oder seines Beaufiragten ausgebessert wer-
den. Falls keine gegenteiligen Forderungen gestellt sind,
kénnen untergeordnete Gufifehler, z.B. kleine Sand- und
Schlackenstellen, kleine Kaltschweifien, kleine Schillpen und
Schonheitsfehler, entweder belassen oder vom Guflher-
steller ausgebessert werden. Schweifistellen sind zu kenn-
zeichnen. Ober Abdichtmafinahmen sind Yereinbarungen zu
treffen.

5.5. Form und MaBe

Form und Mafle der Gufistiicke sollen unter Beriicksichtigung
der Formschragen, der gieBtechnischen Erfordernisse, Bear-
beitungszugaben und zul@ssigen Abweichungen fir Mafle
ohne Toleranzangabe den Zeichnungen des Bestellers ent-
sprechen. Fir Mafle ohne Toleranzangabe kann eine
Toleranzgruppe nach DIN 1686 vereinbart werden.

Fir Form und Maf3e der zugelieferten Modelle und Form-
behelfe (Modelleinrichtungen) ist der Gufibesteller verant-
wortlich, sofern er deren Nachpriifung nicht ausdricklich bei
Bestellung der Gufistiicke dem GufBhersteller in Avuftrag
gegeben hat. Sind aus form- und giefitechnischen Griinden

Anderungen in Zeichnungen und an m "
muf} sich der Guf3hersteller n'it dam %ﬁmg i ﬁ

2) siehe Seite 1

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-1691-1964-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-1691-1964-08

