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Kunststoff-Formmassen D lN
Verstarkte Reaktionsharz-Formmassen 16 913
Begriffe  Einteilung Kurzzeichen Teil 1

Plastics; moulding materials; reinforced thermosetting moulding materials;

definitions, classification, symbols

1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Diein dieser Norm festgelegten Begriffe sollen dazu
dienen, eine Unterscheidung der bisher technisch bedeu-
tungsvollen verstédrkten Reaktionsharz-Formmassen zu er-
moglichen und damit die Voraussetzungen fiir Eigen-
schaftstabellen zu schaffen.

1.2 Die verstarkten Reaktionsharz-Formmassen werden
vorzugsweise zur Herstellung mechanisch hoch bean-
spruchter Kunststoff-Formteile angewendet.

2 Mitgeltende Normen

DIN 7728 Teil 1 Kunststoffe; Kurzzeichen fiir Homo-
polymere, Copolymere und Polymerge-

mische

DIN 7728 Teil 2 Kunststoffe; Kurzzeichen fiir verstarkte
Kunststoffe

DIN 61850 Textilglas und Verarbeitungshilfsmittel;
Begriffe

3 Begriffe

3.1 Faser- oder Stibchenformmassen

Formmassen aus geschnittenen nicht flichenférmigen Ver-

starkungsstoffen, die mit Reaktionsharzmassen vorimprég-

niert sind.

Anmerkung: Diese Formmassen werden im Handel auch
kurz BMC bzw. DMC bezeichnet (siehe Tabelle 2).

Mit DIN 16913 Teil 2
und Teil 3
Ersatz fiir DIN 16913

3.2 Prepreg

Formmassen aus flachigen oder linienférmigen Verstér-
kungsstoffen, die mit Reaktionsharzmassen vorimprégniert
sind.

Anmerkung: Die Formmassen werden im Handel auch
kurz SMC bezeichnet (siehe Tabelle 2).

4 Unterscheidungen

Die Angabe nicht flichenférmig, flichenférmig oder linien-
formig bestimmt gemeinsam mit der Unterscheidung flieB-
fahig odernicht flieBféhig die Art der verstirkten Reaktions-
harz-Formmasse (siehe Tabelle 1).

Sie werden auBerdem noch nach

— Basis der hédrtbaren Harzmasse

— Art und Struktur des Verstédrkungsstoffes

unterschieden.

4.1 Unterscheidung nach der Art des zu
verstarkenden Kunststoffes (Reaktionsharz-
masse)

Der Kunststoff, der fiir den Verstarkungsstoff die Basis fiir

die verstdrkte Reaktionsharzmasse bildet, wird nament-

lich oder mit seinem Kurzzeichen nach DIN 7728 Teil 1

genannt.

Beispiele:

UP ungeséttigtes Polyester(-Harz)

EP Epoxid(-Harz)

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 16913 Teil 1

Tabelle 1. Unterscheidung der verstarkten Reaktionsharz-Formmassen nach der Struktur des Verstidrkungsstoffes

Formmasseart Struktur des Verstdarkungsstoffes Gruppe Z:iz;‘zén
1. Nicht flichenférmig, 1.1 Stapelfaser Faser-Formmasse F
flieBfahig
1.2 Geschnittene Filamentfaden Faser-Formmasse F
"% Geschnitiens Filamentfaden | Stébehen-Formmasse s
2. Linienférmig, nicht flieBfahig 2.1 Roving oder Kabel Strang-Prepreg R
3. Flachenférmig, flieBféahig 3.1 Schnittmatte
Hazzmaite 3.1.1 Schnittmatte ohne Binder Schnittroving-Prepreg MSR
3.1.2 Schnittmatte mit Binder Matten-Prepreg MSB
3.2 Endlosmatte
3.2.1 Endlosmatte ohne Binder Endlosmatten-Prepreg MC
3.2.2 Endlosmatte mit Binder Endlosmatten-Prepreg MCB
4. Flachenformig, nicht flieBféhig 4.1 Viiesstoffe Viiesstoff-Prepreg Vv
4.2 Papiere Papier-Prepreg P
4.3 Gewebe
4.3.1 Rovinggewebe Rovinggewebe-Prepreg RW
4.3.2 Filamentgewebe Filamentgewebe-Prepreg FW
4.4 Gelege
4.4.1 Unidirektionalgelege Unidirektionalgelege-Prepreg LU
4.4.2 Kreuzgelege Kreuzgelege-Prepreg LX
4.4.3 Néhwirkstoffe Néhwirkstoff-Prepreg LN
4.5 Gewirke oder Gestricke Gewirk- oder Gestrick-Prepreg T

4.2 Unterscheidung nach Art und Struktur
der Verstarkungsstoffe
4.2.1 Art der Verstirkungsstoffe
Die Art des Verstarkungsstoffes wird namentlich oder mit
dem Kurzzeichen fiir die Substanz des Verstarkungsstoffes
nach DIN 7728 Teil 2 genannt.
Beispiele:
Textilglas
Kohlenstoff
Synthetischer Verstédrkungsstoff
Bor
Asbest
Metall

4.2.2 Struktur des Verstirkungsstoffes

Die Struktur des Verstirkungsstoffes bestimmt Art und
Gruppe der verstdrkten Reaktionsharz-Formmasse (siehe
Tabelle 1).

Z>PWO00

5 Benennung

Die Gruppe wird namentlich oder mit ihrem Kurzzeichen
genannt.

Die Benennung der einzelnen Gruppen erfolgt nach den
z. B. fiir Textilglas in DIN 61850 genormten Begriffen.

Bei Kombinationen von 2 Gruppen sind beide zu nennen.

Beispiel:

Matten/Endlosmatten-Prepreg

Die Benennung einer verstérkten Reaktionsharz-Form-
masse setzt sich zusammen aus der Angabe der Kunst-
stoffart (an erster Stelle) und der Art des Verstarkungs-
stoffes (an zweiter Stelle) mit der Angabe (ber die Struk-
tur des Verstarkungsstoffes.
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