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Typen

Kunststoff-Formmassen

Verstarkte Reaktionsharz-Formmassen
Prepreg, flichenfdérmig, flieBfahig

Polyester-Harzmatten 1

Anforderungen

13
eil 3

00

Plastics; moulding materials; reinforced thermosetting moulding materials;

sheet moulding compounds, types; specifications

1 Zweck und Anwendungsbereich

1.1 Zweck dieser Festlegungen ist, fiir die Kunststoff-
Formmassen Polyester-Harzmatten

a) eine Ordnung zu bieten

b) Typen durch charakteristische physikalische Eigen-
schaften, ermittelt an genormten Probekdrpern, ver-
gleichbar zu machen

c) eine Basis zur Giitesicherung und Uberwachung zu
schaffen

d) dem Verarbeiter den Bezug im Sinne dieser Norm defi-
nierter Materialien zu ermdglichen.

1.2 Diese Norm gilt fiir Polyester-Textilglasschnittroving-
Prepregs (UP — GMSR), Polyester-Textilglasschnittmatten-
Prepregs (UP — GMSB) und Polyester-Textilglasendlosmat-
ten-Prepreg ohne und mit Binder (UP — GMC bzw. UP —
GMCB), kurz Polyester-Harzmatten genannt, die zur Ver-
arbeitung durch Pressen und SpritzgieBen bestimmt sind.
Sie beschreibt aus der Vielzahl von Kombinationsmaglich-
keiten von Kunststoffarten mit Verstdrkungsstoffen die
Kombination der Kunststoffart Ungeséttigtes Polyesterharz
(UP) mit den Verstarkungsstoffen Textilglasschnittmatten
ohne Binder (MSR), Textilglasschnittmatten mit Binder
(MSB) oder Textilglasendlosmatten ohne bzw. mit Binder
(MC) bzw. (MCB).

Die Festlegungen in dieser Norm ermdglichen nicht in
jedem Fall die volistandige Austauschbarkeit von Prepregs
gleichen Typs verschiedener Hersteller fiir die Herstellung
beliebig gestalteter Halbzeuge und Fertigteile.

1.3 Die Werkstoff-(Formstoff-)Eigenschaften im Halb-
zeug und Fertigteil hdngen ab:

— von der Art,
— dem Gefiige und

— der FlieBhartungscharakteristik der Polyester-Harz-
matten

— sowie von den Fertigungsbedingungen beim Formen.

Da die Verstarkungsstoffe von faserférmiger Struktur sind
und im Prepreg nach dieser Norm eine Vorzugsrichtung
aufweisen, konnen die mechanischen Eigenschaften des
Formstoffs sowie die Verarbeitungsschwindung und die
Nachschwindung paraliel und senkrecht zur Laufrichtung
(Tréankrichtung) verschieden sein. Das AusmaB dieser
Unterschiede ist von der Einlegetechnik und den FlieB-
vorgéngen bei der Verarbeitung der Prepregs abhingig.
Die an genormten Probekorpern ermittelten Eigenschafts-
angaben geben einen Anhalt iiber die Eigenschaften von
solchen Halbzeugen und Fertigteilen, die in Gestalt und
Herstellungsbedingungen den Probekérpern dhnlich sind.

Mit DIN 16913 Teil 1 und
Teil 2Ersatz firDIN 16913

Um ein umfassendes Bild liber die Eigenschaften des be-
liebig gestalteten Werkstoffs (Formstoffs) zu erhalten, sind
weitere, dem jeweiligen Anwendungsfall entsprechende
Eigenschaften zu ermitteln.

2 Mitgeltende Normen

DIN 7702 Kunststoffe; Uberwachungszeichen fiir
typisierte Formmassen und daraus her-
gestellte Formteile

Kunststoff-Formmassen; Kunsistoffer-
zeugnisse; Begriffe

Kunststoffe; Formtechnik der Form-
massen; Fertigungsverfahren und Fer-
tigungsmittel; Begriffe
Kunststoff-Formmassen; Verstarkte
Reaktionsharz-Formmassen; Begriffe;
Einteilung; Kurzzeichen
Kunststoff-Formmassen; Verstérkte
Reaktionsharz-Formmassen; Prepreg;
Bestimmung der Eigenschaften an ge-
normten Probekorpern
Glasfaserverstarkte Reaktionsharz-
formstoffe; Herstellen von Platten fiir
Probekorper

Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Normalklimate

Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Konstante Priifklimate

Prifung von Kunststoffen; Biegever-
such

Priifung von Kunststoffen; Schlagbiege-
versuch

Priifung von Kunststoffen; Beurteilung
des Verhaltens wahrend und nach Be-
rithrung mit einem Gliihstab

Priifung von PreBmassen; PreBwerk-
zeug zur Herstellung von genormten
Proben aus héartbaren PreBmassen
VDE-Bestimmung fiir elektrische Prii-
fung von Isolierstoffen; Kriechstrom-
festigkeit

Priifung von Isolierstoffen; Bestimmung
der elektrischen Widerstandswerte
Priifung von Isolierstoffen; Bestimmung
der dielektrischen Eigenschaften; Prii-
fung bei den festgelegten Frequenzen
50Hz, 1kHz, 1MHz

DIN 7708 Teil 1

DIN 16700

DIN 16913 Teil 1

DIN 16913 Teil 2

DIN 16943

DIN 50014
DIN 50015
DIN 53452
DIN 53453

DIN 53459
DIN 53470
DIN 53480/
VDE 0303 Teil 1

DIN 53482

DIN 53483 Teil 2
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Seite 2 DIN 16913 Teil 3

DIN 53854 Prufung von Textilien; Gewichtsbe-
stimmungen an textilen Flachengebil-
den mit Ausnahme von Gewirken und
Gestricken

DIN 61850 Textilglas und Verarbeitungshilfsmittel;
Begriffe

DIN EN 62 Glasfaserverstirkte Kunststoffe; Nor-
malklima fiir Vorbehandlung und Priifung

DIN EN 63 Glasfaserverstéarkte Kunststoffe; Biege-
versuch; Dreipunkt-Verfahren

3 Begriffe

3.1 Polyester-Harzmatten im Sinne dieser Norm sind
warm formbare und warm hartbare Formmassen aus Glas-
spinnfdaden in nicht gewebten Flachengebilden mit einheit-
licher flichenbezogener Masse, vorimpragniert mit unge-
sattigten Polyesterharzenunter Zusatz vorwiegend anorga-
nischer Fiillstoffe (siehe DIN 16913 Teil 1, Ausgabe April 1981,
Tabelle 1, Formmasseart 3).

3.2 Begriffe Formmasse, Formstoff, Formteil (siehe
DIN 7708 Teil 1)

3.3 Begriff Prepreg (siehe DIN 16 913 Teil 1)

3.4 Begriffe Pressen, SpritzgieBen (siehe DIN 16 700)
3.5 Begriff Ungesittigte Polyesterharze (siehe DIN 53184)
3.6 Begriff Textilglasmatte (siehe DIN 61850)

4 Typen

4.1 Als Typen nach dieser Norm gelten Polyester-Textil-
glasschnittroving-Prepreg, Polyester-Textilglasschnittmat-
ten-Prepreg und Polyester-Textilglasendlosmatten-Prepreg
(kurz Polyester-Harzmatten genannt) nach Abschnitt 3, die
den Anforderungen nach den Tabellen1und 2 entsprechen.
Der Verstarkungsstoff muB liberwiegend aus Textilglas-
matten bestehen.

4.2 Andere, noch nicht typisierte Polyester-Harzmatten,
bei denen es auf Grund ihrer Zusammensetzung und Eigen-
schaften fraglich oder unmaoglich ist, sie einem bestehen-
den Typ zuzuordnen, kénnen vom zustandigen AusschuB
des Normenausschusses Kunststoffe vortypisiert werden.
Fur diese Vortypen gelten sinngemaB die gleichen Voraus-
setzungen wie fiir Typen. Zur Unterscheidung von den
Typen sind die Vortypen mit zwei GroBbuchstaben gekenn-
zeichnet. Uber die Zuteilung der GroBbuchstaben sowie
die Geltungsdauer der Vortypen entscheidet der zustén-

Tabelle 1. Grundeigenschaften der Polyester-Harzmatten
Wasseraufnahme Biegefestigkeit Schlagzﬁhigkeit *)

md Wi dfm Verhalten beim

Typ b . Gliihstabverfahren
langs quer langs quer Stufe

max. min. min. max.
830 100 120 40 3a
831 100 120 40 2b
832 100 160 50 3a
833 100 160 50 2b
834 100 140 50 2a

*) Die Werte fiir die Schlagzihigkeit muBten wegen der Anderung der Probekérperabmessungen gegeniiber den Angaben

in Vornorm DIN 16 913, Ausgabe Juni 1969, reduziert werden. Damit ist nicht eine Verschlechterung des Materials zu-
gestanden!

Tabelle 2. Zusatzeigenschaften der Polyester-Harzmatten fiir den Einsatz in der Elektrotechnik
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[\);::ﬁjk:{fi:c:;r Oberﬁéchin:iderstand Spezifischer Kriechstromfestigkeit

Typ bei 1000 Hz Vergleichszahl Durchgangswiderstand Stufe KC

max. min. min. min.
830.5 0,05 11 10" 600
831.5 0,05 10 102 600
832.5 0,05 1 1014 600
833.5 0,05 10 102 600
834.5 0,05 10 10'2 600
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