DK 669.131.7 : 669.15-196 : 539.4 : 620.1 Oktober 1977

DIN

GuBeisen mit Kugelgraphit
unlegiert und niedriglegiert
Eigenschaften im angegossenen Probestiick

Cast iron with spheroidal or nodular graphite; mechanical properties in cast on test pieces

1 Geltungsbereich und Anwendung

Diese Norm gilt fiir Eigenschaften von Proben aus angegossenen Probestiicken aus GuReisen mit Kugelgraphit ent-
sprechend Tabelle 1, vornehmlich bei GuRBstiickgewichten iiber 2000 kg und/oder Wanddicken von 50 bis 200 mm
(kompakte GuBstiicke).

Bei Anwendung dieser Norm fiir GuRstiicke mit niedrigeren Gewichten und kleineren Wanddicken 1) und/oder bei
Wanddicken groRer 200 mm sind bei Bestellung besondere Vereinbarungen iiber die AnguBprobe und die zu gewahr-
leistenden Eigenschaften zu treffen.

Angegossene Probestiicke lassen eine bessere Aussage liber die Eigenschaften der im Geltungsbereich angegebenen
GuRstiicke zu als getrennt gegossene Probestiicke.

Fiir Eigenschaften von Proben aus getrennt gegossenen Probestiicken gilt die DIN 1693 Teil 1.

2 Eigenschaften in angegossenen Probestiicken

Fir die Eigenschaften in angegossenen Probestiicken ist Tabelle 1 maRgebend. Zusitzliche Anforderungen, z. B.
mechanische Eigenschaften an bestimmten Stelien des GuRstiickes, sind bei Bestellung zu vereinbaren. Hierzu soll
der Besteller GuRstiickbereiche, die mechanisch hochbeansprucht und/oder in denen besondere technologische oder
physikalische Eigenschaften gefordert werden, eindeutig kennzeichnen (z. B. in Zeichnungen).

Tabelle 1. Eigenschaften in angegossenen Probestiicken

Kerbschlagarbeit 2)
Dicke des (DVM-Proben) Anhalts-
Sorte maRgebliche ange- 2ug- 02%- | Bruch- bei - 20 °C angabe
nach Wanddicke | gossenen festig- | Dehn- deh- A
DIN 1693 Teil 1 des GuRstiickes | Probe- ;elt grenz?) n:ng
stiickes m |Fpop 5  |Mittelaus| Einzel- Gefiige
3 Proben| wert
Kurz- | Werkstoff- mm mm N/mm2 | N/mm2 % Joule
zeichen nummer min. min. min, min,
von 30 bis 60 40 390 250 15 14 11 vorwiegend
GGG-40.3| 0.7043 | G o 60 bis 200 | 70 370 | 240 12 12 9 |ferritisch
von 30 bis 60 40 390 250 15 vorwiegend
GGG-40 | 07040 | yper 60 bis 200 | 70 370 | 240 12 - ferritisch
von 30 bis 60 40 450 300 7 ferritisch/
GGG-50 | 07050 | yper 60 bis 200 | 70 420 | 290 5 - perlitisch
von 30 bis 60 40 600 360 2 perlitisch/
GGG-603)| 07060 | yer 60 bis 200 | 70 550 | 340 1 - ferritisch
903 von 30 bis 60 40 700 400 2 _ vorwiegend
GGG-70%)| 0.7070 | ot 60 bis 200 | 70 650 | 380 1 perlitisch
1) Bei der ferritischen Sorte ist es zuléssig, anstelle der 0,2 %-Dehngrenze die aus dem Maschinendiagramm zu
ermittelnde Streckgrenze anzugeben unter Beriicksichtigung der in den Erlauterungen angefiihrten eingeeng-
ten Verfahrensbedingungen gegeniiber DIN 50 145,
2) Fiir andere Priiftemperaturen sind die Werte der Kerbschlagarbeit zu vereinbaren,
3) Werden aus Griinden einer erhéhten VerschleiBbestandigkeit Mindesthdrtewerte vorgeschrieben, so sind Zug-
festigkeit und Dehnung nicht gewdhrleistet.

1) Siehe auch AD-Merkblatt W3-2 GuReisenwerkstoffe; GuBeisen mit Kugelgraphit, unlegiert und niedriglegiert,
Mérz 1968, zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH bzw. Carl Heymanns Verlag KG, beide Berlin und KéIn.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3 und 4
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Seite 2 DIN 1693 Teil 2

3 Schwindung
Die maRlichen Veranderungen durch Schwindung betragen hochstens 1,2 %.

4 Probenahme

Die aligemeinen Grundsitze nach DIN 1605 Teil 1 ,,Werkstoffprifung Mechanische Priifung der Metalle; Allgemeines
und Abnahme’’ gelten sinngemaB auch fir die Probenahme und Priifung von kompakten GufBstiicken aus GuReisen
mit Kugelgraphit.

Zur Feststellung der Eigenschaften nach Tabelle 1 dienen angegossene Probestiicke nach Bild 1 mit den MaBen nach
Tabelle 2. Andere Formen sind zu vereinbaren.
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Bild 1. Angegossenes Probestiick

Tabelle 2. MaRe des angegossenen Probestiickes

Angegossenes Probestiick
Form a b c h Ly
mm mm mm mm mm
max. min.
1 40 30 20 40 bis 60 125
2 70 52,5 35 70 bis 105 125

Die konstruktiven Gegebenheiten des GuBstiickes und des GieBsystems schranken die Mdglichkeiten der Anbringung
der angegossenen Probestiicke ein. Durch die angegossenen Probestiicke sollen keine zusatzlichen Knotenpunkte im
GuBstiick geschaffen werden, die GuBfehler verursachen konnten. Sie sind vielmehr moglichst als kurze senkrechte
Verlangerungen nach unten, beispielsweise an Flanschen und Stegen, anzubringen. Zur Sicherstellung eines engen Warme-
verbundes sollen sie liber die gesamte Probenstiicklange L, mit dem GuRBstiick verbunden sein. Eine eventuelle Erleichterung
des Trennvorganges durch Sprengkerne oder Formkerben iiber die Darstellung in Bild 1 hinaus mul zwischen Hersteller

a
und Besteller vereinbart werden. Fiir die Einschniirung gelten die MaBe b = 0,75 - aund ¢ = 5 Andere Anschnittsformen

miissen vereinbart werden. Uber die Lage, GréRe und Form der angegossenen Probestiicke entscheidet, sofern mit dem
Besteller nicht anders vereinbart, der GuBhersteller unter Beriicksichtigung der Tabellen 1 und 2. Die angegossenen Probe-
stiicke diirfen erst nach einer eventuellen Warmebehandlung abgetrennt werden. Ausnahmen sind nur bei nicht gefiige-
dnderndem Spannungsarmgliihen 2) zulassig.

Die Proben sind bei seitlich angegossenen Probestiicken den unteren Zweidritteln zu entnehmen.

2) Siehe VDG-Merkblatt N 1 ,,Abbau von Eigenspannungen in GuRstiicken aus GuReisen mit Lamellengraphit’’; zu
beziehen durch Bibliothek des Vereins Deutscher GieBereifachleute, SohnstraBe 70, 4000 Diisseldorf.
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