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Kunststoff-Dichtungsbahnen
aus weichmacherhaltigem Polyvinylchlorid (PVC-P)

bitumenvertraglich
Anforderungen

DIN
16 937

Plastic sheets for waterproofing made of plasticized polyvinylchloride (PVC-P), compatible

with bitumen; requirements

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir bitumenvertragliche Kunststoff-Dich-
tungsbahnen (im folgenden ,Bahn“ genannt) aus weich-
macherhaltigem Polyvinylchlorid (PVC-P) zum Einsatz bei
Bauwerksabdichtungen. Sie enthélt die Anforderungen an die
Bahn. Die durchzufiihrenden Prifungen sind in DIN 16 726
aufgefiihrt.

2 Begriff

Eine bitumenvertragliche PVC-P-Dichtungsbahn im Sinne
dieser Norm ist eine Bahn aus schwarz eingefarbtem, weich-
macherhaltigem Polyvinylchlorid (PVC-P) mit Zuséatzen.

3 Bezeichnung

3.1 Zur Bildung der Normbezeichnung werden in Normen
fir Kunststoff-Dach- und/oder -Dichtungsbahnen folgende
Kurzzeichen verwendet:

K kaschiert GV Glasvlies
V verstarkt PV Polyestervlies
E Einlage PPV Polypropylenvlies

GW Glasgewebe
PW Polyestergewebe

BV bitumenvertraglich
NB nicht bitumenvertraglich

3.2 Bezeichnung einer Kunststoff-Dichtungsbahn aus
weichmacherhaltigem Polyvinylchlorid (PVC-P), bitumen-
vertraglich (BV), von 1,5 mm Dicke:

Dichtungsbahn DIN 16 937 -PVC-P-BV-15

4 Anforderungen
4.1 Werkstoff

4.1.1 Bahnenwerkstoff

Bei der Zusammensetzung des Bahnenwerkstoffs sind
folgende Grenzwerte einzuhalten (Massengehalt in %):

Polyvinylchlorid (PVC) 509% min.
Weichmacher 50% max.
Stabilisatoren 19% min.

Zusatzstoffe und Pigmente 16 % max.

Mit DIN 16 726/12.86
Ersatz fiir Ausgabe 05.71

4.1.2 Farbe der Bahn
Die Bahn muB schwarz eingeférbt sein.

4.1.3 Eignung beim Fiigen
Die Bahn muB sich durch QuellschweiBen '), Warmgas- oder
HeizkeilschweiBen?2) wasserdicht fligen lassen.

4.2 Dicke und GrenzabmaBe
Dicke und GrenzabmaBe sollen Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1.

GrenzabmaBe des Kleinster
Nenndicke 1) Mittelwertes von Einzelwert
der Nenndicke

mm mm mm

1,2 1

15 93 13

2 1,7
1) Bevorzugt zu fertigende Dicke der Bahn

1) QuellschweiBen (solvent welding) ist eine allgemein
gebréauchliche Fiigetechnik, wobei sich durch Anldsen mit
bestimmten Lésemitteln auf beiden miteinander zu ver-
bindenden Bahneniiberlappungsflichen eine pastdse
Schicht aus Lésemittel und Bahnenmaterial bildet. Beide
Seiten lassen sich unter Druck weitgehend homogen mit-
einander verbinden. Die endgiiltige Festigkeit der Flige-
naht wird nach zeit- und temperaturabhéngiger Ver-
dunstung des Losemittels erreicht.

2) Siehe DIN 1910 Teil 3
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4.3 Bahn im Anlieferungszustand
Tabelle 2.

Prifung/
. Priifbedingungen
Eigenschaften Anforderungen nach DIN 16 726/12.86,
Abschnitt
Allgemeine Beschaffenheit frei von Blasen, Rissen und 51
Lunkern
Geradheit (g) und g <50 mm 52
Planlage (p) p <10 mm Bild 1.
Gesamtdicke siehe Tabelle 1 53.1
ReiBfestigkeit in Langs- und Querrichtung > 15 N/mm? 5.6
Tabelle 1: A - VII
ReiBdehnung in Langs- und Querrichtung = 200% 5.6
Tabelle 1: A - VII
Verhalten der Fligenaht beim Scherversuch AbriB auBerhalb der Fligenaht 57
Tabelle 1: A - VII
Scherwiderstand beim Verkleben mit Bitumen = 2 N/mm 5.101
Verhalten bei Wasserdruckbeanspruchung dicht 5.11
Priifdruck: 4 bar
Priifdauer: 72 h
Verhalten beim Perforationsversuch dicht 512
Falihéhe: 300 mm
MaBanderung in Langs- und Querrichtung nach <2% 5.13.1
Warmlagerung
Beschaffenheit nach Warmlagerung keine Blasenbildung 5132
Verhalten beim Falzen in der Kilte keine Risse 5.14
Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl < 30 000 5.15
Waurzelfestigkeit kein Durchwachsen 516
4.4 Bahn nach Beanspruchung im Labor
Tabelle 3.
Beanspruchungen Anforderungen
. T Priifung/
Bedingungen zuldssige Ande- Priifbedingungen
nach Eigenschaft rung gegeniiber nach DIN 169726?1286
Art DIN 16 726/12.86, Anlieferungs- Abschnitt 0
Abschnitt zustand
Allgemeine frei von Blasen 51
Beschaffenheit und Lunkern
ReiBfestigkeit + 20% 56
Warmlagerung 5.133 Tabelle 1: A — VII
ReiBdehnung + 20% 56
(relativ) Tabelle 1: A — VII
Verhalten beim keine Risse 514
Falzen in der Kalte
ReiBfestigkeit +20% 56
Tabelle 1: A = VII
. ReiBdehnung + 20% 56
Bewitterung 817 (relativ) Tabelle 1: A - VII
Verhalten beim keine Risse 514
Falzen in der Kélte
ReiBfestigkeit +20% 56
518 Tabelle 1: A = VII
Lagerung in Tabelle 2 ReiBdehnung + 20% 56
wiBrigen Losungen Priiffliissigkeit : (relativ) Tabelle 1: A - VII
1und 2 Verhalten beim keine Risse 5.14
Falzen in der Kilte
Lagerung auf Bitumen| 5.19 Elastizitatsmodul < 50 % 56
Tabelle 1: A - 11
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