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Extrudierte Profile DIN

aus thermoplastischen Kunststoffen
Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage 16 941

Extruded profiles of thermoplastics materials; tolerances for linear dimensions Ersatz fiir Ausgabe 07.64
and geometrical tolerances
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage von extrudierten Profilen aus thermoplastischen Kunst-
stoffen und dient zur Vereinfachung von Zeichnungen und sonstigen Unterlagen (z.B. Lieferbedingungen).

Es gelten die Tolerierungsgrundsitze nach DIN 2300.

Wenn kleinere Toleranzen notwendig oder groBere Toleranzen zuléssig und wirtschaftlicher sind, miissen diese einzeln
angegeben werden.

Sind dies Form- und Lagetoleranzen, dann gelten die Begriffe, Symbole und Eintragungsarten nach DIN ISO 1101. Tole-
ranzen nach dieser Norm gelten z. B. fiir Zeichnungen, wenn entsprechend Abschnitt 4 auf diese Norm hingewiesen wird.
Nur die fertigungsbedingten Toleranzen sind Gegenstand dieser Norm.

Die anzuwendende Toleranzreihe ist zwischen den Beteiligten, z. B. Auftraggeber und Auftragnehmer, zu vereinbaren.

Diese Norm gilt nicht fiir extrudierte Profile, deren Toleranzen in anderen Normen (z.B. MaBnormen; Technische Liefer-
bedingungen, RAL Gite- und Priiffbestimmungen) festgelegt sind.

2 Toleranzreihen
Innerhalb dieser Norm gelten drei Toleranzreihen mit unterschiedlichen Genauigkeitsgraden, sowie die Gruppen A und B.
Die Gruppe A gilt fur Profile mit geniigend groBer Steifheit und Festigkeit.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Ldnge und Gestalt (NLG) im DIN
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Die Gruppe B gilt, wenn wegen zu geringer Steifheit des extrudierten Profils (z. B.bei weichen thermoplastischen Kunststoffen)
fiir den Profilquerschnitt, fiir einzelne Querschnittsbereiche oder die Profillinge keine bleibende Formabweichung erreicht
wird. Fiir die Gruppe B entfallen deshalb Festlegungen fiir Winkeltoleranzen, Form- und Lagetoleranzen.

Durch die angegebene Differenzierung werden die wesentlichen Faktoren, welche die MaB- und Formabweichungen der
Profile beeinflussen, beriicksichtigt.Diese Einfliisse sind besonders die unterschiedlichen Eigenschaften und extrusionsbezo-
genen Verhalten der thermoplastischen Kunststoffe, die verschiedenen Formgebungs-und Verfahrensarten beim Extrudieren
und die Geometrie der Profilquerschnitte.

3 Aligemeintoleranzen

3.1 Profilquerschnitt

Die Grenzabweichungen fiir LingenmaBe und die Form-und Lagetoleranzen gelten firjeden, an beliebiger Stelle rechtwinklig
zur Extrusionsrichtung liegenden Profilquerschnitt. Bei Profilen, die noch andere Werkstoffe enthalten, gelten die angegebe-
nen Allgemeintoleranzen nur fiir den Anteil an thermoplastischen Kunststoffen.

3.1.1 MaBtoleranzen

Allgemeintoleranzen nach dieser Norm gelten fiir

— LangenmaBe (z.B. AuBen-, Innen-, AbsatzmaBe, Durchmesser usw.) nach Tabelle 1.

Wanddicken nach Tabelle 2
Rundungshalbmesser und Fasenhdhen (Schragungen) nach Tabelle 3

— WinkelmaBe (sowoh! eingetragene als auch iblicherweise nicht eingetragene WinkelmaBe wie z.8. 90°-Winkel oder
Winkel regelmaéBiger Vielecke) nach Tabelle 4.

Allgemeintoleranzen nach dieser Norm gelten nicht fur

LangenmaBe, Wanddicken und WinkeimaBe, die einzeln toleriert sind

HilfsmaBe in Klammern (siehe DIN 406 Teil 2)

rechteckig eingerahmte theoretisch genaue MaBe (BezugsmaBe) nach DIN ISO 1101
WinkelmaBe an Kreisteilungen

nicht angegebene 90°-Winkel zwischen Linien, die Achsenkreuze bilden.

3.1.1.1 L&ngenmaBe
Tabelle 1. GrenzabmabBe fiir LAngenmaBe

NennmaBbereich
Toleranz-
reihe iiber 3|uber 6| liber 10| iiber 18| Giber 30 | Gber 50| Uber 80| Uiber 120 | iiber 180 | Uiber 250 | liber 320
bis 3 |bis 6{bis 10/ bis 18|bis 30| bis 50|bis 80| bis 120| bis 180 | bis 250(bis 320
2Aund2B| + 03/ +04|+05| +06 + 0,7 + 0,8 +1 + 1,2 + 14 + 1,7 +2 + 0,8%
3Aund3B| +04{+06|+07| +08 | +1 +12 | +15 | +19 +23 +28 +3,5 +1,4%
4Aund4B{ + 05|+ 0,71 + 09| + 1,1 + 1,4 +1,8 +23 + 2,9 + 3,6 +45 + 5,6 + 2% —

Tabelle 2. GrenzabmaBe fiir Wanddicken

NennmaBbereich

Toleranzreihe iiber 1,2 | iiber 2,5 | iiber4 | iiber 6,5 | ber 10
bis12 | bis 25| bis 4 | bis 65 | bis 10

2A und 2B + 0,2 +03 + 0,4 +0,5 + 0,6 + 8%
3A und 3B
4A und 4B +03 | +04 | +05 | +06 | +08 | £10%

Tabelle 3. GrenzabmaBe fiir Rundungshalbmesser und Fasenhdhen

NennmaBbereich
Toleranzreihe iiber 3 iiber 6 iber 10 iiber 18 iiber 30 iiber 50
bis 3 bis 6 bis 10 bis 18 bis 30 bis 50
gg‘: gg‘ 3:2 j’;‘ +05 +20% +18% +15% +15% +12% +10%
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