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1. Zweck und Anwendungsbereich 
Diese Norm gilt für die Prüfung von Probekörpern aus 
glasfaserverstärkten Reaktionsharzformstoffen im Sinne 
von Abschnitt 2. Sie gilt nicht für Probekörper, die aus 
Formmassen nach DIN 16 911, DIN 16 912 und 
DIN 16 913 (Vornorm) hergestellt sind. Die nach den 
Prüfverfahren dieser Norm an bestimmten, d. h. sowohl 
spanend aus Prüfplatten, als auch aus Formteilen1) 
herausgearbeiteten Probekörpern ermittelten Eigen- 
schaftswerte sind nicht ohne weiteres auf beliebig 
gestaltete und hergestellte Formteile übertragbar. Prüf- 
verfahren für solche Formteile sind deshalb gegebenen- 
falls in Anlehnung an die angegebenen Prüfverfahren 
besonders zu vereinbaren. 

2. Begriff 
Glasfaserverstärkte Reaktionsharzformstoffe1) sind 
gehärtete Stoffe (Werkstoffe) aus Reaktionsharzmassen?) 
und Textilglas 3). 

3. Probekörper 
3.1. Herstellung 

Die Probekörper werden spanend aus Prüfplatten oder 
aus geeigneten Formteilen herausgearbeitet. 

Anmerkung: Platten aus glasfaserverstärkten 
Reaktionsharzformstoffen für Probekörper werden nach 
DIN 16 943 hergestellt. Dies gilt besonders für Schieds- 

fälle. Die Herstellung von Prüfplatten mit überwiegend 
oder in bestimmten Anteilen parallelverlegten Textil- 
glasgarnen (auch Rovings) als Verstärkung ist zu verein- 
baren, bis eine Norm dafür vorliegt. 
Die Probekörper müssen glatte Schnittflächen und 
unbeschädigte Kanten haben. Die Oberflächenbeschaffen- 
heit ist im Prüfbericht anzugeben. Für das Bearbeiten 
werden mit Diamantkorn besetzte Trennscheiben und/ 
oder Fräser (Kreissägen) mit Hartmetall-Einsätzen und 
die Verwendung von Kühlmitteln empfohlen (z. B. 
Wasser, Bohröl). 

3.2. Anzahl, Form und Abmessungen 
Anzahl, Form und Abmessungen der Probekörper für 
die Prüfungen nach Abschnitt 6 richten sich nach den 
Angaben in den einschlägigen Prüfnormen (siehe auch 
Abschnitt 6.3.4.1). Wegen der für glasfaserverstärkte 
Reaktionsharzformstoffe charakteristischen Inhomo- 
genitäten kann es notwendig sein, die Anzahl der Probe- 

körper zu erhöhen. Dies ist dann zu vereinbaren.   

Glass reinforced reaction resin moulding materials in the moulded state; test methods 

4. Vorbehandlung der Probekörper 

Die Probekörper werden vor der Prüfung mindestens 
16 Stunden lang im Normalklima 23/50 DIN 50 014 

[(23 + 2) °C und (50 + 5) % relative Luftfeuchte] 
gelagert, sofern in den einzelnen Prüfungen nichts anderes 
angegeben ist. 

5. Prüfklima 
Die Prüfungen werden im Normalklima 23/50 
DIN 50 014 [(23 + 2) °C und (50 + 5) % relative Luft- 
feuchte] durchgeführt, sofern bei den einzelnen 
Prüfungen nichts anderes angegeben ist. 

6. Prüfverfahren 
6.1. Rohdichte 

Die Rohdichte wird nach DIN 53 479 bestimmt. 

6.2. Glühverlust 
Der Glühverlust wird nach DIN 53 395 bestimmt. 

6.3. Mechanische Eigenschaften 

6.3.1. Zugfestigkeit und Dehnung 
Die Zugfestigkeit und die Dehnung werden nach 
DIN 53 455 bestimmt. 

Die Prüfgeschwindigkeit ist so zu wählen, daß eine 
Änderung der Randfaserdehnung von 1,2 % je Minute 
eintritt. Bei einem Probekörper 200 mm x 15 mm x 4 mm 
entspricht dem mit hinreichender Genauigkeit 
v = 2 mm/min. 

6.3.2. Druckfestigkeit und Stauchung 
Die Druckfestigkeit und die Stauchung werden nach 
DIN 53 454 bestimmt. Die Prüfgeschwindigkeit ist so 
zu wählen, daß eine Änderung der Randfaserdehnung 
von 1,2 % je Minute eintritt. Bei einem Probekörper 
nach DIN 53 454, Ausgabe April 1971, Bild 3, entspricht 
dem mit hinreichender Genauigkeit v = 1 mm/min. 

1) Begriffe Formteil, Formstoff siehe DIN 7708 Blatt 1 

2) Begriffe Reaktionsharz, Reaktionsharzmasse siehe 
DIN 16 945 Blatt 1 

3) Begriffe Textilglas, Textilglasfaser, Prepreg siehe 
DIN 61 850 

Fortsetzung Seite 2 und 3 
Erläuterungen Seite 3 

Fachnormenausschuß Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuß (DNA) 

Fachnormenausschuß Materialprüfung (FNM) im DNA 
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