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1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir die Priifung von Probekdrpern aus
GieBharzformstoffen'). Welche Eigenschaften im Einzel-
fall zu bestimmen sind, richtet sich nach den Festlegungen
fur das betreffende Erzeugnis?).

2 Probekorper
2.1 Herstellen der Reaktionsharzmasse 3)

Die Reaktionsharzmasse muB aus ihren einzelnen Bestand-
teilen nach den Angaben des Lieferers angesetzt werden.
Ebenso sind Trocknen, Entgasen, Erwarmen und andere
Vorbehandlungen der Bestandteile der Reaktionsharz-
masse nach den Angaben der Lieferer vorzunehmen.
Aussagen hieriber sind mit dem Priifergebnis anzugeben.

1) Begriff GieBharzformstoff siehe DIN 16 946 Teil 2

?) Siehe z. B. DIN 16 946 Teil 2 GieBharzformstoffe,
Typen und DIN 46 448 bzw. VDE 0360 Teil 2.

3) Beim Arbeiten mit diesen Stoffen sind hinsichtlich der
gegebenenfalls notwendigen gesundheitlichen Schutz-
maBnahmen die einschlagigen Vorschriften zu beach-
ten.

In Schiedsfallen missen vor Herstellen der Reaktionsharz-
masse deren einzelne Bestandteile untersucht und das
Untersuchungsergebnis im Priifbericht mitgeteilt werden
(einschlagige Prifverfahren siehe DIN 16 945).

2.2 Herstellen der Probekorper

Die Bedingungen fiir das Herstellen der Probekdrper nach
Abschnitt 2.3, an denen die Eigenschaften ermittelt wer-
den, sind in den Technischen Lieferbedingungen fiir die
Bestandteile der Reaktionsharzmassen festzulegen. Dies
gilt u. a. beziiglich der Bedingungen fiir das GieBen (z. B.
Temperatur, Vakuum), Harten (Temperatur und Zeitdauer),
Entformen, Nachharten und Abkiihlen und beziglich der
Frage, ob die Probekdrper fiir die Prifung formgerecht
gegossen oder z.B. aus gegossenen Platten spanend
hergestellt werden sollen, sofern nicht in der Tabelle 1
Angaben hieriiber gemacht sind. Aussagen hieriiber sind
im Prifbericht anzugeben.

Die Probekorper oder die Rohteile zum spanenden Her-
ausarbeiten der Probekdrper miissen lunker- und blasen-
frei sein. Fiir die Prifung formgerecht gegossene Probe-
korper missen gratfrei sein. Probekorper, die dem nicht
entsprechen und deren Oberflaiche offensichtlich nicht
einwandfrei ist, sind von der Priifung auszuschlieBen.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erlauterungen Seite 6

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE
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Seite 2 DIN 16 946 Teil 1

Tabelle 1. Probekorper fiir die einzelnen Priifungen

Probekorper Prufung
Nr nach
Form und Abmessungen zur Bestimmung von Abschnitt
Schlagzahigkeit 524
Kugeldruckharte 5.2.6
Formbestandigkeit in der Warme nach Martens 534
1
Normstab 120 mm X 15 mm X 10 mm Oberflachenwiderstand 54.3
Gewichtsverlust 564
Gewichtsverlust (Temperatur-Zeit-Grenze) 57.2
Biegefestigkeit, Grenzbiegespannung, Durchbiegung 523
2 tab X1 X
Stab 80 mm O mm X4 mm Biegefestigkeit (Temperatur-Zeit-Grenze) 574
Normstab 120 mm X 15 mm X 10 mm mit ) .
3 | eingearbeitetem Kerb nach DIN 53 453 Kerbschlagzahigkeit 525
Wiirfel von 10 mm Kantenlange (z. B. Probe- P
4 kérper Nr 1 geschnitten und abgeschliffen) Druckfestigkelt, Stauchung 522
Probekorper 50 mm lang mit rechteckigem
Querschnitt (4 bis 5 mm dick, 5 bis 15 mm 5 ) -
5 breit) oder rundem Querschnitt (etwa 4 mm Langenausdehnungs-Koeffizient 8.3.1
Durchmesser)
g | Zugstab: Probekérper Nr 3 nach DIN 53 455 Zugfestigkeit, Dehnung bei Hochstkraft, 5.2.1
(Ausgabe April 1968), 3 bis 4 mm dick ReiBdehnung, Elastizitaitsmodul -
7 Stab 120 mm X 10 mm X 4 mm (z. B aus g?{ir;:;t_%r;?:g:?gnm der Wérme nach ISO/R 75 ggg
Probekdrper Nr 5 geschnitten) Brennverhalten 536
8 | Scheibe 30 mm Durchmesser, 4 mm dick Shore-Harte 527
1-Minuten-Prifspannung?) 54.1
Spezifischer Durchgangswiderstand4) 542
9 | Platte2) 200 mm X 200 mm X 1 mm Dielektrischer Verlustfaktor und 545
Dielektrizitatszahl4)
Verhalten gegeniber Glimmentladungen 54.7
Scheibe 117 mm Durchmesser, 3 mm dick » apueat .
- . ’ Warmeleitfahigkeit 53.2
Probekorper
11 | Streifen 60 mm X 10 mm X 1 mm Sﬂ:fhﬁﬁg‘fﬁlﬂgbgﬁafﬁfﬁge n der 528
(z. B. aus Probekorper Nr 7 ausgearbeitet) Glasiibergangstemperatur 5.6.3
12 Probekorper von 3 mm Dicke, Elektrolytische Korrosionswirkung 546
Lange und Breite entsprechend Prifeinrichtung| Brechungszahl 5.6.1
Kriechstromfestigkeit3) 544
Scheibe 50 mm Durchmesser, 3 mm dick oder | Wasseraufnahme in kaltem Wasser nach ISO/R 62 551
quadratischer Probekorper gleicher Ober- Wasseraufnahme in kochendem Wasser 55.2
13 | flache (z. B. gegossen je nach den Fest- Verhalten gegen Flussigkeiten 553
legungen fiir den zu priifenden GieBharz- Gewichtsanderung in feuchter Luft 554
Formstoff) Verhalten gegen Gase und Dampfe 555
Volumen-Nachschwindung (Temperatur-Zeit-Grenze) 573

50 mm X 6 mm X 4 mm zu verwenden.

hergestelit werden.

korper Nr 9).

3) Ausschnitt aus der Platte, der fiir 5 Priiffungen ausreicht.
MaBe der Platte 100 mm X 100 mm oder 100 mm Durchmesser (abziiglich Verschnitt beim Herstellen aus Probe-

1) Bei Bestimmung der Biegefestigkeit, Schlagzahigkeit und der Formbestandigkeit in der Warme nach Martens kann
es bei bestimmten Arten von Reaktionsharzstoffen zweckmaiBig sein, als Probekdrper den Norm-Kleinstab

2) Aus einer Platte konnen die Probekdorper fiir die Priifungen nach den Abschnitten 5.4.2, 544, 545, 54.6 und 54.7

Documents

4) Ausschnitt aus der Platte entsprechend den Angaben in DIN 53 485 Teil 1/VDE 0303 Tuil 7
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