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Reaktionsharzformstoffe Q_I_N
GiefBharzformstoffe 16946
Typen Blatt 2

Casting resin moulding materials in the moulded state; types

Bearbeitet vom DNAJVDE-Gemeinschaftsausschul ,Reaktionsharze”.

Sachlich Gbereinstimmend mit dem Auszug aus

dieser Norm in YDE 0355 ,,Bestimmungen fir GieSharzformstoffe der Elekirotechnik”.

1. Zweck

Zwedc der Norm ist, GieBharzformstoffe im Sinne der
Begriffsbestimmung nach Abschnitt 2 nach Typen ordnen
und eindeutig bezeichnen zu kénnen. Dazu sind in der
Typentabelle fir diejenigen GieBharzformstoffe, die sich
in der Praxis langere Zeit bewdhrt haben, Typen durch
stoffliche Angaben und Eigenschaftsangaben fir Norm-
ProbekGrper festgelegt worden (siehe hierzu Abschnitt 3).
Gleichzeitig kdnnen die Angaben der Norm dazu dienen,
Reaktionsharze an Hand von Probekdrpern zu beurteilen,
die aus Reaktionsharzmassen unter Verwendung dieser
Reaktionsharze hergestellt worden sind.

Die Eigenschaften im fertigen Erzeugnis, vor allem die
mechanischen Eigonsd'laﬂon, héngen von den Fertigungs-
bodmgungon und in Verbindung damit auch vom Gefiige
(Isotropie) im fertigen Erzeugnis ab.

Die Eigenschaftsangaben fir Norm-ProbekGrper in der
Typentabelle geben einen Anhalt Gber die Eigenschaften
des Gielharzformstoffes in solchen Erzeugnissen, die den
Probekdrpern &hnlich sind, sie reichen aber nicht aus, um
ein umfassendes Bild Uber die Eigenschaften des Gief3-
harzformstoffes im beliebig gestalteten Erzeugnis zu
vermitteln,

Anmerkung: Esist beabsichtigt, su gegebener Zeit iiber
die in der Typeniabelle angegebenen GieBharzformstoff-
Typen hinaus weitere Typen auch auf Basis anderer Reak-
tionsharze festzulegen.

2. Begriffe
Begriff GieBharzformstoff nach DIN 16 944 Blatt 1

Begriffe Reaktionsharz, Epoxidharz, Methacrylatharz,
ungesdttigtes Polyesterharz nach DIN 16 945 Blatt 1

3. Typen

Als Ty p en nach dieser Norm gelten GieBharzformstoffe
im Sinne von Abschnitt 2, die den Anforderungen der
Typentabelle entsprechen (iber zuldssige Abweichungen
siche Abschnitt é).

Die GieBharzformstoffe sind nach dieser Norm nach
Harzbasis sowie zum Teil nach Fillstoff-Art und -Gehalt
in Typen eingeteilt. In der Typnummer wird durch eine
vierstellige Zahl die Harzbasis und gegebenenfalls die
Art des Fillstoffes sowie durch eine an diese Zahl mit
einem Bindestrich angehé@ngte einstellige Zahl der Fillstoff-
Gehalt des GieBharzformstoffes angegeben.
GieBBharzformstoffe, deren Fillstoff-Gehalt von den An-
gaben in der Typentabelle abweicht, kénnen nur dann
einem Typ zugeordnet werden, wenn nachgewiesen ist,
dafd sie nicht nur die Mindestanforderungen der Typen-
tabelle erfilllen, sondern auch im praktischen Verhalten
der aus ihnen bestehenden Formteile den Formstoffen des
betreffenden Typs mit Fillstoffgehalt nach der Typen-
tabelle entsprechen.

Jeder Typ ist aufler durch die genannten stofflichen An-
gaben weiterhin durch Mindestanforderungen an einige
Eigenschaften von Norm-Probekdrpern gekennzeichnet

Fachnormenausschufl Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenaussd 5!

und durch Angabe von ungef&hren Werten fiir weitere
bei der Anwendung interessierende Eigenschaften be-
schrieben. Die Eigenschaftswerte gelten fir Norm-Probe-
kérper, die nach Angaben des Herstellers gefertigt sind.

4. Bezeichnung der Typen nach Abschnitt 3
4.1. Bezeichnung eines GieBharzformstoffes (FS), der
dem Typ 1000-0 entspricht:
GieBBharzformstoff FS 1000-0 DIN 16 946
oder kurz  FS 1000-0 DIN 16 946
4.2. In Normen fir Gegenstiinde (Abmessungsnormen)
ist, sofern der Werkstoff in die Bezeichnung des Gegen-
standes einbezogen werden muB, als Werkstoffangabe
z. B. aufzunehmen: Werkstoff (bei Bestellung angeben):
FS 1000-0 = FS 1000-0 DIN 16 946

Diese Werkstoffangabe geht wie folgt (d. h. ohne DIN-
Nummer) in die Bezeichnung des genormten Gegenstandes

ein, z.B.:
Stab 10X 100 DIN.....—~FS 1000-0
5. Prifung

5.1. Die Eigenschaften werden nach DIN 16 946 Blatt 1
an Norm-Probekérpern bestimmt.

5.2. Die Glasiibergangstemperatur (sieche DIN 7724, z. Z.
noch Entwurf) wird am Probekérper Nr 9 der Tabelle in
DIN 16 945 Blatt 1 nach DIN 53 445 ermittelt.

5.3. Die Lichtdurchl@ssigkeit bzw. der Lichttransmissions-
grad wird nach DIN 5034 Blatt 3 bestimmt. Begriff Trans-
missionsgrad siehe DIN 5036 Blatt 1.

Empfehlung: Fiir die Bestimmung der Grenztemperatur
nach DIN 16946 Blatt 1, Ausgabe Mai 1968, Abschnitt 7.6
werden nachstehende Warmlagerungstemperaturen empfohlen.

Empfohlene Warmlagerungstemperaturen

sur Bestimmung der Grenztemperatur

Typ aus dem Gewichis- aus der Biege-

verlust festigkeit
°C °C

1000-0 140, 160, 180 140, 160, 180
1000-6 140, 160, 180 140, 160, 180
1020-0 150, 160, 180 140, 160, 180
1020-6 150, 160, 180 140, 160, 180
1021-0 150, 160, 180 140, 160, 180
1021-6 150, 160, 180 140, 160, 180
1200-0 140, 160, 170 140, 160, 170
1220-0 140, 160, 170 140, 160, 170

6. Auswertung der Prifergebnisse

6.1. Die Mittelwerte missen uneingeschrankt den Anfor-
derungen nach Abschnitt 3 entsprechen.

6.2. Die Einzelwerte dirfen bei der Biegefestigkeit bis
zu 109, bei der Schlag- und Kerbschlagzdhigkeit bis zu
209, bei der Glasiibergangstemperatur bis zv 59%; und
bei der Formbesténdigkeit in der Wé&rme bis zu 59/, unter
den Mindestwerten nach Abschnitt 3 liegen.

Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 16946 Blatt 2

Bei allen ibrigen Eigenschaften, die in der Typentabelle
als Mindestanforderungen angegeben sind, miissen
auch alle Einzelwerte den Anforderungen nach Ab-
schnitt 3 entsprechen.
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Bild 1. Schubmodul 6 und mechanische Dampfung 1

in Abhdngigkeit von der Temperatur
fir Typ 1200-0

6.3. Entspricht das Ergebnis einer Prifung nicht den
Anforderungen nach Abschnitt 6.1 und 6.2, so ist die
Prifung an neuen Probekdrpern zu wiederholen. Das
Ergebnis der Wiederholungspriifung ist mafigebend.
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Bild 2. Schubmodul G und mechanische Dampfung i
in Abhdngigkeit von der Temperatur
fir Typ 1220-0

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde vom DNA/VDE-Gemein-
schaftsausschufl 16 ,Reaktionsharze* in Zusammen-
arbeit mit dem Arbeitsausschuf3 20 , Glasfaserverstarkte
Kunststoffe” des Fachnormenausschusses Kunststoffe
ausgearbeitet. Sie ist die Folgeausgabe der Norm
DIN 16 944 Blatt 2, Ausgabe Mai 1968,

Nachdem zundchst nur Giefharzformstoff-Typen auf
Basis von festen und flissigen Epoxidharzen (EP-Har-
zen), die Uber Raumtemperatur hdrten, und solche auf
Basis von flissigen Epoxidharzen (EP-Harzen), die bis
Raumtemperatur hérten, festgelegt waren, sind nun-
mehr GieBharzformstoff-Typen auf Basis von Metha-
crylatharzen und ungesattigten Polyesterharzen hinzu-

ekommen. Es ist vorgesehen, zu gegebener Zeit die

ypentabellen durch Aufnahme von weiteren Gief3-
harzformstoffen zu ergénzen und die Norm durch
GieBBharzformstoffe auf Basis von anderen Reaktions-
harzen zu erweitern.

Die Typen sind durch Angaben {iber Harzbasis, teil-
weise Fiillstoff-Art und -Gehalt sowie durch Mindest-
anforderungen an einige Eigenschaften von Norm-
Probekérpern aus diesen Formstoffen definiert. Neben
diesen durch Fettdruck hervorgehobenen Eigenschaften
sind Werte fiir weitere Eigenschaften von Norm-Probe-
kérpern, die bei der Anwendung interessieren, in den
Typentabellen angegeben, Die Typen auf verschie-
dener Harzbasis sind in gesonderten Tabellen auf-
gefiihrt. Die Unterbringung in einer einzigen Tabelle
wiirde zu umfangreich werden, zumal zur Charakteri-
sierung der GieBharzformstoffe auf verschiedener
Harzbasis zum Teil unterschiedliche Eigenschaften her-
angezogen werden missen.

Es wurde davon abgesehen, die Art des Fillstoffes
enaver zu definieren und z. B. durch eine weitere an
ie Typ-NMummer angehéngte Reihen-Nummer anzu-
eben, da solche Angaben eine zu slarke Einengung

im Hinblick auf die Weiterentwicklung der GiefSharz-

formstoffe bedeuten kdnnen.

Die in Tabelle 3 ou!ﬁ::fﬁhﬂen Typen auf Basis von
ungesdttigten Polyesterharzen werden in der Regel zur
Zeit in geringem Umfang als ungefilite Reaktionsharz-
formstoffe angewendet. Sie werden z. B, zur Herstel-
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lung von glasfaserverstérkten Kunsistoffen benutzt. Die
Angaben in Tabelle 3 dienen somit auch zur Charak-
terisierung der Reaktionsharze, indem Mindestanforde-
rungen an Eigenschaften von Norm-Probekérpern, die
aus Reaktionsharzmassen unter Verwendung dieser
Reaktionsharze hergestellt sind, fesf*ele t sind. Es kann
damit auf die Eignung der den Reaktionsharzform-
stoffen zugrunde liegenden Reaktionsharze geschlos-
sen werden. Zu diesem Zweck sind auch in Spalte 18
und 19 der Tabelle 3 Hinweise auf das Verhalten in
der Warme und bei Biegebeanspruchung gegeben.

In Tabelle 1, Spalte 35 sind fiir GieBharzformstoffe auf
Basis von Epoxidharzen und in Tabelle 2, Spalte 34 fir
solche auf Basis von Methacrylatharzen Angaben iiber
die Verarbeitungsart gemucht. Im Hinblick auf weitere
Entwicklungen wurde dabei auf ndheres hinsichtlich der
Art und Hartung (z. B. sGuregehdartet, amingehdrtet) ver-
zichtet und die Verarbeitungsart ganz aligemein durch
Angaben dariiber gekennzeichnet, ob die Héartung ,,bis
Raumtemperatur” oder ,iiber Raumtemperatur” durch-
gefihrt wird.

Die %ewc':hllen 1"_'yp-Nummern figen sich in den Rahmen
der bisher fir Formmasse-Typen und Schichtprefistoff-
Typen geltenden Typ-Nummern ein. Wie sich die Typ-

ummern fir die GieBBharzformstoff- eI’pcm im einzelnen
aufbauen, ist in Abschnitt 3 angegeben. Daraus geht
hervor, daf} die Angaben der Spalten 2, 3 und 4 aus
den Tabellen 1 und 2 und der Spalten 1 und 2 aus
Tabelle 3 in die Typ-Nummer eingehen.

Fir die Bestimmung der Grenztemperatur aus dem
Gewichtsverlust und der Biegefestigkeit sind Warm-
lagerungszeiten empfohlen worden, die nach den bis-
her vorliegenden Erfahrungen als giinstig angesehen
werden konnen.

Angaben fiir die Priifung der Probekdrper zur Ermitt-
lung der elektrischen Durchschlagfestigkeit als Kriterium
fir die Grenziamferotur konnten noch nicht aufgenom-
glendwerEQeaﬁﬁEsd aufen zgr %eii ?Od‘d

ie der Ein es umgebend » } i diums geklart un
di?l giinstigste Elekrrodenano:am.i‘g gefmufumuml
sollen.
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