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Reaction resin moulding materials; casting resin moulding materials

in the moulded state; types

1 Anwendungsbereich und Zweck

Zweck dieser Norm ist, GieBharzformstoffe im Sinne der
Begriffsbestimmung nach Abschnitt 2 nach Typen ordnen
und eindeutig bezeichnen zu kdnnen. Dazu sind in der Typen-
tabelle fiir diejenigen GieBharzformstoffe, die sich in der
Praxis ldangere Zeit bewahrt haben, Typen durch stoffliche
Angaben und Eigenschaftsangaben fiir Norm-Probekdrper
festgelegt worden (siehe Abschnitt 3). Gleichzeitig kénnen
die Angaben der Norm dazu dienen, Reaktionsharze an Hand
von Probekdrpern zu beurteilen, die aus Reaktionsharzmas-
sen unter Verwendung dieser Reaktionsharze hergestellt
worden sind.

Die Eigenschaften im fertigen Erzeugnis, vor allem die
mechanischen Eigenschaften, hdngen von den Fertigungs-
bedingungen und in Verbindung damit auch vom Gefiige
(Isotropie) im fertigen Erzeugnis ab.

Die Eigenschaftsangaben fiir Norm-Probekdrper in der
Typentabelle geben einen Anhalt {iber die Eigenschaften des
GieBharzformstoffes in solchen Erzeugnissen, die den Probe-
korpern &hnlich sind, sie reichen aber nicht aus, um ein
umfassendes Bild iiber die Eigenschaften des GieBharzform-
stoffes in beliebig gestalteten Erzeugnissen zu vermitteln.

2 Begriffe

2.1 GieBharzformstoffe sind gehartete Stoffe (Werkstoffe)
aus Reaktionsharzmassen, die durch GieBen in Formen und
nach dem Harten der Reaktionsharzmasse zu Formteilen
(z.B. selbsttragenden Formkorpern) werden.

2.2 Weitere Begriffe siche DIN 16 945.

3 Typen

Als Typen nach dieser Norm gelten GieBharzformstoffe im
Sinne von Abschnitt 2, die den Anforderungen der Typen-
tabelle entsprechen (Auswertung der Priifergebnisse siehe
Abschnitt 6).

Die GieBharzformstoffe sind nach dieser Norm nach Harz-
basis sowie zum Teil nach Fiilistoffart und -gehalt in Typen
eingeteilt. In der Typennummer wird durch eine vierstellige
Zahl die Harzbasis und gegebenenfalls die Art des Filllstoffes
sowie durch eine an diese Zahl mit einem Bindestrich ange-
héngte einstellige Zahl der Fiillstoffgehalt des GieBharzform-
stoffes angegeben.

GieBharzformstoffe, deren Fiillstoffgehalt von den Angaben
in der Typentabelle abweicht, kbnnen nur dann einem Typ
zugeordnet werden, wenn nachgewiesen ist, daB sie nicht nur

Ersatz fiir Ausgabe 04.76

die Mindestanforderungen der Typentabelle erfiillen, son-
dern auch im praktischen Verhalten der aus ihnen bestehen-
den Formteile den Formstoffen des betreffenden Typs mit
Fiillstoffgehalt nach der Typentabelle entsprechen.

Jeder Typ ist auBer durch die genannten stofflichen Angaben
weiterhin durch Mindestanforderungen an einige Eigenschaf-
ten von Norm-Probekdrpern gekennzeichnet und durch
Angabe von ungefdhren Werten fiir weitere bei der Anwen-
dung interessierende Eigenschaften beschrieben. Die Eigen-
schaftswerte gelten fiir Norm-Probekdrper, die nach An-
gaben des Herstellers gefertigt sind.

4 Bezeichnung

4.1 Bezeichnung eines GieBharzformstoffes (FS), der dem
Typ 1000-0 entspricht:

GieBharzformstoff DIN 16 946 — FS 1000-0
oder kurz

DIN 16 946 - FS 1000-0

4.2 |In Normen fiir Gegenstiande (MaBnormen) ist, sofern
der Werkstoff in die Bezeichnung des Gegenstandes einbe-
zogen werden muB, als Werkstoffangabe z. B. aufzunehmen:
Werkstoff (bei Bestellung angeben):

FS 1000-0 = DIN 16 946 - FS 1000-0

Diese Werkstoffangabe geht wie folgt (d. h. ohne Norm-
Nummer DIN 16 946) in die Bezeichnung des genormten
Gegenstandes ein, z.B.:

Stab DIN ... - 10 x 100 - FS 1000-0

5 Priifung

Die Eigenschaften werden nach DIN 16 946 Teil 1 an Norm-
Probekérpern bestimmt.

6 Auswertung der Priifergebnisse

6.1 Die Mittelwerte miissen uneingeschrénkt den Anforde-
rungen nach Abschnitt 3 entsprechen.

6.2 Entspricht das Ergebnis einer Priifung nicht den Anfor-
derungen nach Abschnitt 6.1, so ist die Prifung an neuen
Probekérpern zu wiederholen. Das Ergebnis der Wieder-
holungspriifung ist maBgebend.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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Seite 2 DIN 16946 Teil 2

Tabelle 1. Typen auf Basis von Epoxidharzen
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Typ Harzbasis Fillstoff Dichte Eigenschaften von Norm-Probekérpern )
Art Gehalt Biege- |Schlag-| Kerb- | Druck- | Zug- | ReiB- | Elasti-
festig- | zéhig- | schlag- | festig- | festig- | deh- | zitéts-
keit keit | zdhig- | keit keit nung | modul
keit
Massen- ObB a, a )] OB R E
anteil N/mm?2 | kJ/m? | kJ/m?
in % glem® | min. min. min.  |N/mm?Z|N/mm2| % | N/mm?
1000-0 Feste - 0 1,2 130 15 1,8 120 60 > 3 | 3500
Epoxidharze
1000-6 |  (EP-Harze) a"‘:(’gf:"i‘;sc" 56bis65 | 1,8 | 110 8 | 1,8 | 200 | 40 | > 3 | 4000
1020-0 Fliissige - 0 1,2 100 12 1,5 120 60 > 5 | 4000
Epoxidharze
1020-6 | (EP-Harze) | anorganisch | gg . 65 | 18 80 6 | 1,5 | 190 > 3 | 4000 N
kornig
1021-0 - 0 1,2 120 12 1,5 120 > 3 | 4000
1021-6 anorganisch | gqpices | 18 | 100 6 | 1,5 | 190 | 50 | > 2 | 4000
kornig
1022-0 - 0 1,2 80 8 1,2 100 50 > 2 | 4000
1022-6 anorganisch | g6 bis 65 | 18 70 4 | 12 | 150 | 40 | > 2 | 4000
6rnig
1040-0 - 0 1,2 100 10 1,5 110 50 > 10 -
1041-0 - 0 1,2 20 10 1,2 110 50 > 10 -
1042-0 - 0 1,2 80 10 1,2 85 50 > 10 -
1042-5 anorganiseh | 46 bis 55 | 16 50 4 | 12 | 110 | 35 | >10| -
ornig
1) Nach 16 Stunden Lagerung im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2.
2) Geprift wird nach den Angaben des Lieferers. -
Die fett gedruckten Werte sind Mindestanforderungen. Alle anderen Werte sind ungefihre Werte fiir Eigenschaften, die
bei der Anwendung interessieren.
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DIN 16946 Teil 2 Seite 3

13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 1
Eigenschaften von Norm-Probekoérpern?) Hartung Typ
Formbe- | Formbe- | Glas- Brennverhalten Elektro- Masse- Grenz- Grenz-
standig- | standig- | lber- nach lytische anderung in temperatur wert
keitin der|keitinder| gangs- |DIN 4102 DIN Korrosions-| kochendem der
Wiarme | Warme | tempe- | Teil 1 | VDE 0304 | wirkung | Wasser nach Biege-
nach |me nach| ratur Teil 3 DIN 53495, festig-
Martens | ISO 75: Verfahren 1 keit
1987
°C °C T, mg ObB
min. min. °c Stufe Stufe | Kennwert max. °C N/mm?
90 A 100 100 B2 BH2-25 Al12 20 125 20 gehartet | 1000-0
bei
100 | A110 | 100 B2 | BH2-15 | A 12 15 130 75 | TemPe" |4000-6
raturen
iiber
75 A 85 80 B2 BH2-25 Al2 20 130 80 Raum- |1020-0
tempe-
ratur?)
_ 80 A 90 80 B2 BH2-20 Al12 15 130 70 1020-6
90 A 100 - B2 BH2-25 Al12 20 130 80 1021-0
100 A 110 - B2 BH2-20 A12 15 130 70 1021-6
130 A 140 - B2 BH2-15 Al12 40 130 60 1022-0
130 A 140 - B2 BH2-10 Al12 30 130 50 1022-6
60 A 70 70 B2 BH2-25 A1l12 50 - - gehartet | 1040-0
bei
50 A 60 60 B2 BH2-25 Al12 80 - - Tempe- |1041-0
raturen
40 A 50 50 B2 BH2-25 Al2 70 - - bis Raum-| 1042-0
tempe-
2
45 | A 55 | 50 B2 | BH2-25 | A12 40 - - ratur?) | 4042-5
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