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VerschleiBbestandiges legiertes GuBeisen

Abrasion resisting alloyed cast iron
Fonte alliée résistante a |‘usure

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Werkstoffeigenschaften und Zu-
sammensetzung von verschleiBbestdndigem legiertem
GuBeisen und daraus hergesteliten GuBstiicken.

Diese Norm wird erganzt durch die allgemeinen techni-
schen Lieferbedingungen fiir GuRstiicke aus metallischen
Werkstoffen nach DIN 1690 Teil 1.

2 Begriffe
2.1 Verschlei
Der Begriff ,,VerschleiB* ist in DIN 50 320 definiert.

In der vorliegenden Norm wird der Begriff ,,VerschleiR’
im Sinne des abrasiven VerschieiBes von GuBeisen als
Grundkorper durch Mineralien oder sonstige Feststoffe
als Gegenkdrper in Gasen, in Fliissigkeiten oder in anderen
Feststoffen als Zwischenstoff verstanden.

2.2 VerschleiRbestindige GuRBeisenwerkstoffe

VerschleiBbestindige GuBeisenwerkstoffe im Sinne
dieser Norm sind Werkstoffsorten, die einen hohen
Widerstand gegeniiber Verschieifl aufweisen.

3 Werkstoff

Die Sorteneinteilung basiert auf den Hauptlegierungs-
bestandteilen, siche Tabelle 1.

Die Wahl des Werkstoffes wird durch den gewiinschten
VerschleiBwiderstand (siehe Tabelle 1), die zu erwartende
Schlagbeanspruchung und gegebenenfalls auch durch den
Grad der Bearbeitbarkeit (siehe Abschnitt 7) bestimmt.

Die Wahl der Sorte ist Angelegenheit des Bestellers. lhre
gieBtechnische Eignung fiir das vorgesehene GuRBstiick
ist vom GuBhersteller zu priifen.

Normenausschuf® GieRereiwesen (GINA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. \D ocumen!

4 Bezeichnung

Bei der Bestellung sind zur Bezeichnung der Werkstoff-
sorte die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern nach
Tabelle 1 anzuwenden.

Beispiel:
Bezeichnung eines verschleiBbesténdigen legierten
GuBeisens mit dem Kurzzeichen
G-X 300 CrNiSi 9 5 2 oder der Werkstoffnum-
mer 0.9630:

GuRBeisen DIN 1695 —-G-X 300CrNiSi952
oder
Gufdeisen DIN 1695 —0.9630

5 Herstellungsverfahren

Das Herstellungsverfahren bleibt, wenn nicht anders ver-
einbart, dem GuRhersteller iiberlassen.

6 Wairmebehandlung

GuBstiicke aus verschleiBbestandigem GuReisen werden
iiberwiegend im. warmebehandelten Zustand eingesetzt.

Falls erforderlich, ist zum Erreichen des gewiinschten
Zustandes eine bestimmte Warmebehandlung zu verein-
baren. Anhaltsangaben iliber die verschiedenen Warmebe-
handlungen sind in Tabelle 1 des Beiblattes 1 zu
DIN 1695 enthalten.

Die Verwendung der GuRstiicke im GuBzustand ist le-
diglich bei einigen Sorten unter bestimmten Voraus-
setzungen moglich (siehe Anmerkung in Tabelle 2).
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7 Bearbeitbarkeit

GuBstiicke aus verschleiBbestindigen GuBeisenwerkstoffen
werden {iberwiegend unbearbeitet verwendet.

Das bainitische GuRBeisen G-X 300 NiMo 3 Mg ist verhalt-
nismaRig gut bearbeitbar.

Die carbidischen ChromguReisensortenG-X300CrMo 15 3
bis G-X 260 Cr 27 kdnnen nach Weichgliihen hinreichend
gut bearbeitet werden.

Eine begrenzte Bearbeitung ist bei den naturharten
carbidischen GuBeisensorten G-X 260 NiCr 4 2,
G-X 330 NiCr4 2 und G-X 300 CrNiSi 9 5 2 mdglich.

8 Anforderungen
8.1 Chemische Zusammensetzung

Einen Uberblick iiber die chemische Zusammensetzung
gibt Tabelle 1.

8.2 Hirte
Die Hartewerte nach Vickers sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Anstelle der Priifung nach Vickers kénnen nach Verein-
barung auch andere Hartepriifverfahren, z. B. Rockwell-
hirte, angewendet werden. In diesem Fall sind jedoch die
Hartewerte im Rahmen der Anhaltswerte in Tabelle 2
des Beiblattes 1 zu DIN 1695 zusatzlich zum Lieferum-
fang zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.

8.3 Festigkeitseigenschaften

Bei verschleiBbestandigem legiertem GuReisen machen
Zugfestigkeit und andere Festigkeitseigenschaften nur
eine geringe Aussage iiber die Gebrauchseigenschaften.
Deshalb werden die Anhaltswerte der mechanischen
Eigenschaften in Tabelle 2 des Beiblattes 1 zu DIN 1695
in der Regel nicht nachgewiesen.

Eine Ausnahme hiervon macht das verschleiBbestandige
bainitische GuBeisen G-X 300 NiMo 3 Mg. Hier kénnen
auf besondere Vereinbarung Priiffungen an Proben aus
getrennt gegossenen Probestiicken — wie in DIN 1693
Teil 1 beschrieben — ausgefiihrt werden.

8.4 Physikalische Eigenschaften

Anhaltsangaben iiber physikalische Eigenschaften ent-
halt Tabelle 2 des Beiblattes 1 zu DIN 1695.

8.5 Gefiige

Das Gefiige der Werkstoffsorte G-X 300 NiMo 3 Mg
enthilt freien Kohlenstoff in Form von Kugelgraphit.

Die Gefiige der anderen verschleiBbestdandigen Werk-
stoffsorten sind im allgemeinen frei von Graphit und
enthalten Carbide in iiberwiegend martensitischer, auste-
nitischer und perlitischer Grundmasse.

Anhaltsangaben {iber die unterschiedlichen Gefiige von
verschleiBbestindigen GuBeisenwerkstoffen sind in
Tabelle 3 des Beiblattes 1 zu DIN 1695 enthalten.

8.6 Allgemeine Beschaffenheit der GuB3stiicke

Es gelten die Festlegungen in DIN 1690 Teil 1.

8.7 Form und MaRe

Es gelten die Festlegungen in DIN 1690 Teil 1.
Anhaltsangaben iiber die Schwindungen sind in Tabelle 2
des Beiblattes 1 zu DIN 1695 enthalten.

8.8 Bearbeitungszugaben

Es gelten die Festlegungen in DIN 1690 Teil 1.

8.9 Gewichte

Anhaltsangaben fiir die Dichte der einzelnen Werk-
stoffe zum Berechnen der Gewichte siehe Tabelle 2 des
Beiblattes 1 zu DIN 1695.
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