DK 678.744.335-41: 620.1 DEUTSCHE NORM Juni 1985

Gegossene Tafeln aus DIN
Polymethylmethacrylat (PMMA) -
Technische Lieferbedingungen 1 6 957
Cast sheets of polymethylmethacrylate (PMMA); technical delivery specifications Ersatz fiir Ausgabe 09.76
1 Anwendungsbereich Tafeln aus diesem Werkstoff sind nach DIN 4102 Teil 4 nor-

mal entflammbar (Baustoffklasse B2). Die Ziindtemperatur
nach DIN 51794 liegt bei 425°C.

Soweit die daraus hergestellten Tafeln mit Lebens- und
GenuBmitteln in Beriihrung kommen, sind die einschlagigen
2, Werkstoff (Formstoff) Festlegungen hinsichtlich der physiologischen Unbedenk-
Die Tafeln werden aus Methylmethacrylat (MMA) durch lichkeit zu beachten (siehe Abschnitt 3.2.3).

Massepolymerisation hergestel.lt. Der Ante_il an.We.ich- Da die Tafeln nicht aus Formmasse, sondern durch Poly-

3::::;:;1“;:‘30nvgroze;(wziga'?sﬁ?g::::hliai{;n hll.)eirebs\l/arﬁ":iir: merisation des Monomeren MMA hergestellt werden, sind

notwendigen Polymerisations-Hilfsmittel bleibt dem Her- in Tabelle 1 Richtwerte flir Elgepsc!']aften, dle.an-Tafeln

steller der Tafeln lberlassen. gemessen wurden, angegeben. Die R|<_:htwerte sind jedoch
. geeignet, sowohi das Ausgangsmaterial als auch das Her-

Dem Methylmethacrylat kdnnen gegebenenfalls weitere  gtejungsverfahren zu charakterisieren.

Zusétze, z. B. Pigmente, Farbstoffe, UV-Absorber, zugefiigt

werden. Hierdurch kann eine Anderung der technologi-

schen, physikalischen und chemischen Eigenschaften her- 3 Anforderungen

vorgerufen werden. 3.1 Lieferzustand

Rohstoffe unbekannter Herkunft und Zusammensetzung e Tafeln miissen eine spiegelglatte Oberfliche aufweisen.
diirfen fiir die Herstellung der Tafeln nicht verwendet wer- N i .
Art, GroBe und Anzahl der zuldssigen Fehler, z. B. Schlieren,

Diese Norm gilt fiir gegossene Tafeln aus hochmolekularem
PMMA im Sinne von Abschnitt 2.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

den. . o Einschliisse und Oberflachenfehler, richten sich nach dem
Tabelle 1. Richtwerte fiir Eigenschaften Verwendungszweck und sind ebenso wie zuléssige Farb-
- - toleranzen zwischen Lieferer und Abnehmer zu verein-
Eigenschaften hET- Richtwerte P:‘ufu:g baren und im Priifbericht anzugeben.
eiten ac Die Tafeln (Standardformate und Zuschnitte) miissen
) glatte Schnittkanten haben.
D 2 m3 |etwa 1,18 DIN 53479 X )
ichte €2) gle etwa Werden die Tafein unbeschnitten als Tafeln mit Fabrika-
Brechungszahl n%o 3) _ etwa 1,492 DIN 53 491 tionsrand (GuBrandtafel) geliefert, so ist dies zwischen Lie-
ferer und Abnehmer zu vereinbaren.
Mittlerer thermischer
Léangenausdeh- _
nungskoeffizient e im| K™ |etwa 70-1078| DIN 53752
Temperazturbereich 1) Begriff Weichmacher siehe DIN 55947
) 0 bis 50°C 2) Tafeln aus pigmentierten PMMA haben eine hohere
Warme- Wim-Kletwaoqg | DIN52612| Dichte
leitfahigkeit A ) Teil 1 ) Die Bestimmung der Brechungszahl erfolgt an Proben
aus farblosem, glasklarem Material
Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3.2 Eigenschaften

3.2.1 Mechanische, thermische, optische und sonstige Eigenschaften
Tabelle 2. Mechanische, thermische, optische und sonstige Eigenschaften von gegossenen Tafeln aus PMMA

. . . Anforderungen Prifung nach

Eigenschaften Einheiten (Mittelwerte) Abschnitt
Mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit og N/mm? min. 70 4.3.1
ReiBdehnung er % min. 4 431
Elastizitaitsmodul Ez N/mm? min. 3000 432
Schlagzéhigkeit a;, kd/m? min. 10 4.3.3
Zeitstandfestigkeit 6g,10000 N/mm? min. 30 434
Kugeldruckhérte H 961/30 N/mm? min. 160 435
Thermische Eigenschaften:
Vicat-Erweichungstemperatur VST/B °C min. 105 441
Formbesténdigkeit in der Wéarme nach ISO/R 75 Figo °C min. 98 442
Optische Eigenschaft?):
Transmissionsgrad 7 (A= 380 bis 780 nm) % min. 90 4.51
Sonstige Eigenschaft:
Wasseraufnahme nach 1tagiger Lagerung in kaltem Wasser Wy mg max. 30 4.6.1

3.2.2 Verhalten nach Warmlagerung

Nach Priifung der Tafeln hach Abschnitt 4.7 diirfen sich die
MaBe in Léngs- und Querrichtung hdchstens um 3 % gean-
dert haben und die Tafeln dirfen keine Blasen aufweisen.

3.2.3 Physiologisches Verhalten

Werden die Tafeln bei ihrer weiteren Verwendung mit
Lebens- und GenuBmitteln in Berihrung gebracht, so sind
die entsprechenden Empfehlungen der Kunststoff-Kom-
mission des Bundesgesundheitsamtes zu beriicksichtigen.

3.3 MaBe und zuldssige Abweichungen

Tafeldicke s: 1,5 bis 25mm

Bei Tafeln von 2 bis 25 mm Dicke betragen die zuldssigen

Abweichungen von der Dicke s: =(0,4mm + 0,15).

Bei Tafeln mit Dicken s < 2 mm sind die zuldssigen Abwei-

chungen von der Dicke s zu vereinbaren.

Anmerkung: Die Abweichungen von der Tafeldicke werden
stark beeinfluBt von den Fabrikationsabmessungen
der Tafeln (FlachengroBe, Verhdltnis der Lange zur
Breite und der Dicke). Deshalb kénnen keine allge-
meingiiltigen zulassigen Abweichungen fiir alle lie-
ferbaren Abmessungen angegeben werden.

Tabelle 3. Zuldssige Abweichungen von der Ldnge und
Breite der Tafel

Lange und Breite der Tafeln| Zuléssige Abweichungen
mm mm
bis 1000 +1,5
{iber 1000 bis 2000 +3,0
qur 2000 bis 3000 +45

Rechtwinkligkeitstoleranz: 1,5mm bezogen auf 1000 mm
Schenkelldnge.

Andere maBliche Abweichungen, z. B. fiir spezielle Anwen-
dungszwecke, sind zwischen Lieferer und Abnehmer zu
vereinbaren.

4 Priifungen

Sofern nicht anders vereinbart oder in den einzeinen Prif-
normen abweichend festgelegt, werden die Priifungen im
Normalklima DIN 50014 — 23/50-2 durchgefiihrt.

4.1 Probenumfang

Die Anzahl der Tafeln, die je Lieferung zu priifen sind, richtet
sich nach dem Losumfang und ist zwischen Lieferer und
Abnehmer zu vereinbaren.

4.2 Entnahme der Probekérper

Die Probekdrper werden aus den Tafeln in zwei senkrecht
aufeinanderstehenden Richtungen parallel zu den AuBen-
kanten entnommen und spanend bearbeitet.

Liegt die Dicke der Tafeln (iber 4,2mm, so miissen die
daraus hergestellten Probekoérper fiir die Priifungen nach
den Abschnitten 4.3.3 und 4.3.5 einseitig auf eine Dicke von
(4,0+0,2) mm abgearbeitet werden.

4.3 Mechanische Eigenschaften

4.3.1 Zugfestigkeit und ReiBdehnung

Die Zugfestigkeit og und ReiBdehnung eg werden nach
DIN 53 455 an Probekorpern Nr 3 bei der Priifgeschwindig-
keit II (6 mm/min £ 20 %) bestimmt.

4.3.2 Elastizitdtsmodul

Der Elastizitaitsmodul Ez wird durch den Zugversuch nach
DIN 53 457 (Entwurf Mai 1984) an Probekorpern nach Bild 3a
bestimmt.

4.3.3 Schlagzahigkeit

Die Schlagzéhigkeit a, wird nach DIN 53 453 an mindestens
10 Norm-Kleinstaben bestimmt. Der Schlag des Schlag-
pendels muB auf die spanend bearbeitete Seite des Probe-
korpers erfolgen.

4) Die Tafeln ohne Farbstoff und Pigmente miissen in der
Durchsicht farblos sein.
Farblose und durchsichtig eingefarbte Tafeln diirfen bei
senkrechter Durchsicht keine die Verwendung beein-
trachtigenden, optischen Verzerrungen hervorrufen.

Spezielle optische Anforderungen sind zwischen Liefe-
rer und Abnehmer zu vereinbaren.
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