DK 678.743.22-413 DEUTSCHE NORMEN September 1973

Tafeln aus Polyvinylchlorid (PVC) weich DIN
Technische Lieferbedingungen 16 959

Sheets of plasticized polyvinylchloride (PVC);
technical delivery specifications

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Tafeln 1) aus Polyvinylchlorid (PVC) weich im Sinne von Abschnitt 2.
Anmerkung: Diese Norm ist auch sinngemdB auf Bahnen 1) aus PVC weich anwendbar.

2. Werkstoff

Tafeln aus PVC weich bestehen aus weichmacherhaltigen PVC-Formmassen 2). PVC-Formmassen sind nach DIN 7749
(z. Z. noch Entwurf) verarbeitungsfertige, thermoplastische Formmassen auf der Grundlage von Homopolymerisaten
oder/und Copolymerisaten des Vinylchlorids, bei denen der polymere Anteil iiberwiegend aus Polyvinylchlorid
besteht. Sie enthalten Zusitze von Weichmachern, konnen aber auch Fiillstoffe, Farbmittel 3), Losungsmittel sowie
geringe Anteile anderer Zusitze, wie z. B. Stabilisatoren und Gleitmittel, enthalten.

3. Anforderungen

3.1. Lieferzustand
Die Tafeln miissen frei von Blasen, Lunkern und Inhomogenititen sowie rechtwinklig auf Maf3 geschnitten sein und
glatte Schnittkanten haben.

3.2. Stichprobenumfang
Die Anzahl der Tafeln, die je Lieferung zu priifen sind, richtet sich nach dem Lieferlosumfang und ist zwischen
Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

3.3. Eigenschaften
Die an den Tafeln zu bestimmenden Eigenschaften miissen den Anforderungen gemi® den Abschnitten 3.3.1, 3.3.2, 3.4
und 3.5 geniigen.

3.3.1. Shore-Hirten, Dichte, Reifestigkeit und ReiBdehnung
Die Tafeln miissen bei Priifung nach Abschnitt 4 folgenden Anforderungen geniigen:

Eigenschaften fiir Tafeln mit folgenden Shore-Hirten
(Priifung nach Abschnitt 4.1): Priifung
R R Einheiten nach
Shore A 60 bis 76 > 76 bis 90 > 90 Abschnitt
Shore D — > 25 bis 40 > 40
Dichte 1,18 bis 1,27 1,22 bis 1,32 1,27 bis 1,35 g/cm3 4.3
Reiffestigkeit > 1,5 > 15 > 20 N/mm2 4.4
Rei3dehnung > 230 > 150 > 60 % 4.4

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Die in der Tabelle angegebenen Bereiche fiir die Dichte gelten fiir ungefiillte Formmassen und fiir Formmassen, die bis
zu 10% Fiillstoff enthalten. Bei Formmassen mit Fiillstoffanteilen iiber 10% und dementsprechend hoheren Dichten
sind die Eigenschaften zwischen Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

1) Begriff Tafel und Bahn siehe DIN 7732 Blatt 1
2) Begriff Formmasse siehe DIN 7708 Blatt 1
3) Farbmittel ist nach DIN 55 945 Blatt 1 der Sammelname fiir alle farbgebenden Stoffe

Fortsetzung Seite 2
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3.3.2. MaBianderung bei Warmlagerung

Bei der Priifung nach Abschnitt 4.5 diirfen sich die MaRe
in Langs- und Querrichtung um nicht mehr als 5% éndern.

3.4. Mafe und zuldssige Abweichungen
Tafeldicke s: hochstens 20 mm

Zulissige Abweichung: £ (0,1 + 0,05 s) mm
Die Linge und Breite der Tafeln und bei Bedarf auch die
Maschinenrichtung sind zwischen Lieferer und Abnehmer
zu vereinbaren.
Zulissige Abweichung von der Linge und Breite fiir
Tafeln bis 500 mm Linge: 1%
und
fiir Tafeln iiber 500 mm Linge: 0,5%
Zulissige Abweichung der Rechtwinkligkeit: 3 mm bezogen
auf 1000 mm Schenkelldnge.

3.5. Physiologisches Verhalten

Werden die Tafeln bei ihrer weiteren Verwendung mit
GenufB- und Lebensmitteln in Beriihrung gebracht, so sind
die entsprechenden Empfehlungen der Kunststoff-
Kommission des Bundesgesundheitsamtes zu beriicksichtigen.

4. Priifung

4.1. Probenahme

Falls in den einzelnen Priifnormen nichts anderes fest-
gelegt ist, werden die Probekdrper 5 cm entfernt vom
Tafelrand entnommen. Die Maschinenrichtung ist fiir die
Durchfiihrung der Priifungen vom Hersteller anzugeben.

4.2. Hirtepriifung nach Shore A und D

Die Hirtepriifung nach Shore A und D 4) wird nach
DIN 53 505 an 3 Probekorpern mit den Abmessungen
von mindestens 30 mm x 30 mm x 6 mm durchgefiihrt.

4.3. Dichte

Die Dichte wird nach DIN 53 479 (z. Z. noch Entwurf)
an 3 Probekorpern bestimmt.

4) Siehe auch ISO-Empfehlung ISO/R 868-1969
,,Bestimmung der Eindruckhirte mit dem Durometer
(Shore-Hirte)*

4.4, ReiBfestigkeit und Reidehnung

Die ReiBfestigkeit und Reidehnung werden nach

DIN 53 455 an 5 Probekorpern Nr 4 aus Tafeln bis

3 mm Dicke bzw. an 5 Probekdrpern Nr 3 aus Tafeln iiber
3 mm Dicke bei der Priifgeschwindigkeit VI (100 mm/min
+ 10%) bestimmt. Bei Bedarf ist die Entnahmerichtung
der Probekorper zu vereinbaren.

4.5, Mafinderung nach Warmlagerung

Zur Priifung des Verhaltens bei Warmiagerung werden
mindestens 3 Probeko6rper mit den Abmessungen

100 mm x 100 mm x Tafeldicke s gleichmigig iiber die
Tafelbreite entnommen und im Wirmeschrank nach

DIN 50 011 waagerecht auf einer Unterlage gelagert. Um
MaBinderungen der Probekérper nicht zu behindern, wird
die Unterlage mit einer etwa 3 mm dicken Schicht aus
Talkum oder Seesand bedeckt.

Tafeldické s Priiftemperatur Priifdauer
mm °C min
bis 5 60
iilber 5 bis 10 100 75 -
iiber 10 90

Nach Abkiihlung der Probekorper auf Raumtemperatur
wird die MaBinderung in Maschinenrichtung ermittelt
und der Mittelwert angegeben.

5. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Kennzeichnung der Tafeln aus PVC weich
Tafelabmessungen

Herstelldatum der Probekorper

Priifwerte nach Maf3gabe der einschligigen Abschnitte
Von dieser Norm abweichende Bedingungen
Priifdatum.

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde vom FNK-ArbeitsausschuB 28 ,,Tafeln aus Thermoplasten®
aufgestellt. Die Eigenschaftswerte fiir WeiterreiBlast, WeiterreiBwiderstand und Wasser-
aufnahme werden in der Norm nicht festgelegt. Sie sollten, falls erforderlich, wie z. B.
bei Pendeltiiren, zwischen Lieferer und Abnehmer vereinbart werden. Normen iiber die
Priifung der Weiterreilast und WeiterreiBwiderstand liegen zur Zeit nicht vor.
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