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Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fur I
Druckrohrieitungen aus Polypropylen (PP)

Typ 1,Typ 2und Typ 3 16 962
Fittings aus SpritzguB fiir StumpfschweiBung MaBe Teil 10

-
pra

Pipe joint assemblies and fittings for type 1,type 2 and type 3, polypropylene (PP) pressure pipelines;
injection moulded fittings for butt welding; dimensions

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Fittings aus Polypropylen (PP), Typ 1, Typ 2 und Typ 3, die im SpritzguB ) hergestellt sind und mittels
Heizelement-StumpfschweiBung nach DIN 1910 Teil 3 bzw.DVS 2207 Teil 11 mit Rohren aus PP, Typ 1,Typ 2 und Typ 32),nach

© | DIN 8077 verschweiit werden.
% Die Fittings miissen den Anforderungen nach DIN 16 962 Teil 5 entsprechen.
Z.’ Die Fittings dirfen aus schweiBtechnischen Griinden nur mit Rohren nach DIN 8077 und Rohrleitungsteilen der gleichen
H Rohrreihe verschweiBt werden. Von dieser Forderung darf abgewichen werden, wenn im SchweiBbereich gleiche Nenn-
:. wanddicken vorhanden sind.
@
L=
E 2 MaBe, Bezeichnung
g Die Fittings brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
5 Grenzabweichungen fiir Winkel: + 2°.
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1) Begriff SpritzguB siehe DIN 16700
2) Die MaBe von Rohren aus PP, Typ 3, stimmen mit denen von Typ 1und Typ 2 iiberein; PP, Typ 3, soll in die Folgeausgabe
von DIN 8077 aufgenommen werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN

—_—
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DIN 16962 Teil 10
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Bezeichnung eines Winkels nach dieser Norm (10), von 90°, d1 = 63 mm, fiir Rohre der Reihe 4 aus PP, Typ t:

Winkel DIN 16962 — 10 — 90 — 63 — 4 PP1

Bezeichnung eines Reduzierstiickes nach dieser Norm (10),d; = 63 mm auf d, =50 mm, fiir Rohre der Reihe 5 aus PP, Typ 1:

Reduzierstiick DIN 16 962 — 10 — 63 x 50— 5 PP1

Bezeichnung eines Bogens nach dieser Norm (10), von 90°, Typ A, d4 =63 mm, fiir Rohre der Reihe 4 aus PP, Typ 2:

Bogen DIN 16962 —10—-90A—63 - 4 PP2

Tabelle 1. Winkel, Bogen, T-Stiick, Kappe
$1
4,9) le 1 lea Rohr-Reihe 2 1 Zk2 2y 4 Zis
2 3 4 5 6 74
min. min PN 4 PN6 | PN10 | PN16 | PN20 | PN25 min. min. min. min.
20 5 2 - — 20 14 21 19
25 6 3 - 25 17 26 23
32 8 4 - 32 22 34 30
40 10 5 40 26 43 38
50 12 5 50 33 53 48
63 16 5 63 41 66 61
75 19 6 75 49 78 72 B
90 22 6 90 57 93 87
110 28 8 110 70 115 107
125 82 8 Wanddicke und zugehérige 125 7° 130 122
140 35 8 GrenzabmaBe siehe DIN 8077 140 88 145 137
160 40 8 145 95 165 157
180 45 8 158 100 184 176
200 50 8 170 110 204 196
225 55 10 220 140 231 -
250 60 10 220 156 256 -
280 70 10 250 175 286 -
315 80 10 275 198 261 -
3) Entspricht AuBendurchmesser nach DIN 8077; GrenzabmaB siehe DIN 8077 —_
4) Die Rohr-Reihe soll in die Folgeausgabe von DIN 8077 aufgenommen werden.
Documents

Full document details: DIN 16962-10:1989-10

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-16962-10-1989-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-16962-10-1989-10

