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Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druck- ———
rohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) DIN

Typ1und 2
Aus Rohr geformte RoKFr)bogen fir StumpfschweiBung 1 6 963
MaBe Teil 3

Pipe joints and their elements for pipes of high density polyethylene (HDPE) under pressure; type 1and 2, bends formed
from pipe for butt welding; dimensions

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Rohrbogen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE), Typ 1 und 2, die aus Rohren nach DIN 8074 Teil 1
bzw. Teil 2 geformt sind und mittels Heizelement-StumpfschweiBung nach DIN 1910 Teil 3 bzw. DVS 2207 mit Rohren aus

HDPE, Typ 1 und 2, nach DIN 8074 Teil 1 bzw. Teil 2, verschweiBt werden.
Die Rohrbogen miissen den Anforderungen nach DIN 16963 Teil 5 bzw. Teil 25*) entsprechen.

Die Rohrbogen diirfen aus schweiBtechnischen Griindén nur mit Rohren nach DIN 8074 Teil 1 bzw. Teil 2 der gleichen
Rohr-Reihe verschweiBt werden. Von dieser Forderung kann abgewichen werden, wenn im SchweiBbereich gleiche
Wanddicken vorhanden sind.

Anmerkung: Anstatt der Bezeichnung ,Polyethylen hart (PE hart) wurde entsprechend DIN 7728 Teil 1, Ausgabe
April 1978, die Bezeichnung ,Polyethylen hoher Dichte (HDPE)* in diese Norm aufgenommen.

Fiir eine gewisse Ubergangszeit (z. B. Standzeit von Prégeeinrichtungen zur Kennzeichnung von Rohren und Rohrleitungs-
teilen) kann jedoch die bisher verwendete Kurzbezeichnung ,Polyethylen hart (PE hart)” weiter verwendet werden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 1910 Teil 3 SchweiBen; SchweiBen von Kunststoffen, Verfahren

DIN 8074 Teil 1 Rohre aus Polyethylen hart (PE hart); Typ 1, MaBe

DIN 8074 Teil2 Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE); Typ 2, MaBe

DIN 16963 Teil 5  Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hart (PE hart); Typ 1,
Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

DIN 16963 Teil 25 (z.Z. noch Entwurf) Rohrverbindungen und Robhrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Poly-
ethylen hoher Dichte (HDPE); Typ 2, Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

3 MaBe, Bezeichnung
Die Rohrbogen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Die zulassige Abweichung von dem Biegewinkel 90° betrégt + 2°.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Bezeichnung eines aus Rohr geformten Rohrbogens B2 ;; r=1,idl
z=r+1,

mit einem Winkel von 90° mit Rohr-AuBendurchmesser
d = 400 mm aus Rohren der Reihe 3 und des Typs 1:

Bogen DIN16963—B2—90—400— 3 —1 *) Z.Z. noch Entwurf

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
- NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN
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Seite 2 DIN 16963 Teil 3

Weitere Normen und Unterlagen

DIN 7728 Teil 1
DIN 8075 Teil 1
DIN 8075 Teil 2
DIN 16963 Teil 1

DIN 16963 Teil 2

DIN 16963 Teil 4

DIN 16963 Teil 6

DIN 16963 Teil 7

DIN 16963 Teil 8

DIN 16963 Teil 9

DIN 16963 Teil 10

DIN 16963 Teil 11

DIN 16963 Teil 12

DIN 16963 Teil 13

DIN 16963 Teil 14

DVS 2207

Kunststoffe; Kurzzeichen fir Homopolymere, Copolymere und Polymergemische

Rohre aus Polyethylen hart (PE hart); Typ 1, Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE); Typ 2, Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung
Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrieitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, In Segmentbauweise hergestellite Rohrbogen fiir StumpfschweiBung, MaBe

(z.Z. noch Entwurf) Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen
hoher Dichte (HDPE); Typ 1 und 2, In Segmentbauweise und durch Aushalsen hergestellte T-Stlicke und
Abzweige flr StumpfschweiBung, MaBe

(z.Z. noch Entwurf). Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fir Druckrohrleitungen aus Polyethylen
hoher Dichte (HDPE); Typ 1 und 2, Bunde, Flansche, Dichtungen fiir StumpfschweiBung, MaBe

(z.Z. noch Entwurf) Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen
hoher Dichte (HDPE); Typ 1 und 2, Fittings aus SpritzguB fiir StumpfschweiBung, MaBe

(Vornorm) Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrieitungen aus Polyethylen hoher
Dichte (HDPE); Typ 1 und 2, Heizwendel-SchweiBfittings aus SpritzguB, MaBe

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, Winkel aus SpritzguB fir MuffenschweiBung, MaBe

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, T-Stlicke aus SpritzguB fiir MuffenschweiBung, MaBe

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, Muffen und Kappen aus SpritzguB fiir MuffenschweiBung, MaBe

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, Bunde, Flansche, Dichtungen fiir MuffenschweiBung, MaBe

(Vornorm) Rohrverbindungen und Robhrleitungsteile fir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher
Dichte (HDPE); Typ 1 und 2, Reduzierstiicke aus SpritzguB fiir die Verbindung mit Heizwendel-SchweiB-
fittings, MaBe

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fur Druckrohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE);
Typ 1 und 2, Gedrehte und gepreBte Reduzierstiicke fiir StumpfschweiBung, MaBe

(z.Z. noch Entwurf) Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrieitungen aus Polyethylen
hoher Dichte (HDPE); Typ 1und 2, Reduzierstiicke und Nippel aus SpritzguB fiir MuffenschweiBung, MaBe
SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, PE hart (Polyethylen hart), Rohre und Rohrleitungsteile
fiir Gas- und Wasserleitungen 3)

3) Zu beziehen durch Deutscher Verlag fiir SchweiBtechnik GmbH, Postfach 2725, 4000 Diisseldorf
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