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Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fur
Druckrohrleitungen aus Polyathylen hart (PE hart)

Typ 1, Aligemeine Giteanforderungen, Prifungen

DIN
16 963

Teil 5

Z

Pipe joints and their elements for pipes of high-density polyethylene (high-density PE) under pressure;

Type 1, general quality requirements and test methods

Driicke sind Uberdriicke in bar

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Rohrverbindungen und Rohrleitungs-
teile aus Polyathylen hart (PE hart), Typ 1.

In den Technischen Lieferbedingungen fir die verschie-
denen Anwendungsgebiete konnen einzelne dieser Anfor-
derungen wegfallen oder erganzt werden').

2 Mitgeltende Normen

DIN 8074 (Vornorm) Rohre aus PE hart (Polyathylen

hart); MaBe
DIN 50 011 Teil 1 Werkstoff-, Bauelemente- und
Gerateprifung, Warmeschranke;

Begriffe, Anforderungen

Bescheinigungen uber Werkstoff-
prifungen

DIN 50 049

3 Anforderungen
3.1 Werkstoff

Polyathylen hart, stabilisiert (in der Regel mit RuB und
geeigneten Antioxidantien)

Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung dirfen
nicht verwendet werden. Die Wahl des Stabilisators und
sonstiger Hilfsstoffe bleibt dem Hersteller der Fittings
uberlassen.

3.2 Lieferzustand

Die Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile miissen frei
von Lunkern, Inhomogenitaten, Blasen und Graten sein.
Die Fittings und Formsticke zum StumpfschweiBen
mussen senkrecht zur Rohrachse geschnitten sein und
sollen einen moglichst kreisrunden Querschnitt aufweisen.

3.3 Festigkeitseigenschaften
beim Zeitstand-Innendruckversuch

Die Rohrverbindungen und Rohrieitungsteile missen
beim Zeitstand-Innendruckversuch nach Abschnitt 4.2
den Festigkeitsanforderungen nach Tabelle 1 entspre-
chen. Sie dirfen wahrend der festgelegten Prifdauer
weder undicht werden noch zu Bruch gehen.

1) DIN 19533 ,Rohrleitungen aus PE hart (Polyathylen
hart) und PE weich (Polyathylen weich) fir Trinkwasser-
versorgung, Rohre, Rohrverbindungen, Rohrleitungs-
teile”.

2) Qualitatskontrolle bei erstmaligem Produktionsbeginn,
Material- oder Herstellungsanderung.

Weitere Normen siehe Originalfassung der Norm

Tabelle 1. Festigkeitsanforderungen an Rohr-

verbindungen und Rohrleitungsteile
beim Zeitstand-Innendruckversuch

Pruf- Prifdauer Priifdruck
temperatur (Mindeststandzeit)
°C Stunden bar
20 1 3,0 - PN
80 170 0,6 - PN
80 8002) 0,4 - PN
PN = Nenndruck der Rohrverbindung bzw. des Rohr-
leitungsteiles.

3.4 Verhalten nach Warmlagerung

Bei Priifung nach Abschnitt 4.3 diirfen an den Rohrver-
bindungen und Rohrleitungsteilen auBer in der AnguB-
zone keine Risse, Blasen und Aufblatterungen auftreten.
In der AnguBzone darf die Tiefenschadigung nicht groBer
als 20 % der Wanddicke und die Flachenschadigung nicht
groBer als 20 % der Muffentiefe sein, wobei je nach AnguB-
art dieses MaB der Radius eines Kreises oder die Hohe
einer Umfangszone sein kann.

3.5 Oberflachenbeschaffenheit

Die Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile missen bei
Prifung nach Abschnitt 4.4 eine dem Herstellverfahren
entsprechende glatte Oberflache aufweisen. Von Uber-
hitzung bei der Herstellung herruhrende verbrannte
Stellen durfen nicht vorhanden sein.

Die aus Rohr gefertigten Formstucke durfen keine einge-
fallenen Stellen aufweisen.

3.6 MaBe und zulassige Abweichungen

Fir die MaBe und zulassigen Abweichungen der Rohr-
verbindungen und Rohrleitungsteile gelten die Angaben
in den einzelnen MaBnormen.

Die ubrigen MaBe sind vom Hersteller so auszufuhren,
daB auBer den festgelegten Festigkeitsanforderungen
nach Abschnitt 3.3, die in der Praxis moglichen zusatz-
lichen Beanspruchungen von den Rohrverbindungen und
Rohrleitungsteilen ausgehalten werden.

Die Priifung wird nach Abschnitt 4.5 durchgefihrt.

4 Prifungen
4.1 Zeitpunkt der Priifungen

Alle Priifungen dirfen friihestens 15 Stunden nach Her-
stellung durchgefiihrt werden.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB8 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN

FachnormenausschuB Wasserwesen (FNW) im DIN
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4.2 Zeitstand-Innendruckversuch

4.2.1 Je Prifbedingung nach Tabelle 1 sind 3 Rohr-
verbindungen oder Rohrleitungsteile zu priifen.

4.2.2 Die Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile wer-
den wie folgt gepruft:

Die Prufungen werden an Probekdrpern durchgefiihrt, die
unter Verwendung von PE hart-Rohren der zugehdorigen
Nenndruckstufe nach DIN 8074 (Vornorm) herzustellen
sind.

Die Rohre werden mit den Rohrleitungsteilen verschweiBt
durch HeizelementschweiBung mittels Widerstandsdraht,
Heizelement-MuffenschweiBung, Heizelement-Stumpf-
schweiBung oder ReibschweiBung. Die SchweiBungen
sind ein Teil der Verbindung. In Formstiicke mit Steck-
muffen werden die Rohre eingeschoben. Die Lange der
Rohrstiucke ist nach Tabelle 2 zu wahlen.

Die freien Enden der Rohrstiicke werden mit VerschluB-
stiicken so versehen, daB die vom Innendruck herriihren-
den Axialkrafte auf die SchweiBverbindungen lbertragen
werden.

Dieser so hergestellte Probekorper muB sich nach allen
Seiten frei bewegen konnen (gilt nicht fur Steckverbin-
dungen).

Tabelle 2. Lange der angeschweiBten Rohrstiicke

AuBendurchmesser Lange des Rohrstiickes
des Rohres
mm mm
=75 200
90 bis 225 300
= 250 500

4.2.3 Die nach Abschnitt 4.2.2 angeordneten Probekor-
per werden durch eine verschlieBbare Offnung in einem
der VerschluBsticke mit Wasser von Priftemperatur nach
Tabelle 1 (zulassige Abweichung * 8 K) gefillt und in ein
auf Pruftemperatur (zulassige Abweichung + 1 K) tempe-
riertes Wasserbad gebracht und zur Temperaturanglei-
chung eine Stunde lang im Bad belassen.
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4.2.4 AnschlieBend wird auf die Probekorper im tempe-
rierten Bad innerhalb von 10 bis 15 Sekunden der Priif-
druck nach Tabelle 1 aufgebracht, der wahrend der
gesamten Priifdauer nach Tabelle 1 mit einer zulassigen
Abweichung von * 2,5 % einzuhalten ist.

4.2.5 Es wird festgestellt, ob die zu prufende Rohrver-
bindung bzw. das Rohrleitungsteil wahrend der festge-
legten Prufdauer undicht geworden oder zu Bruch ge-
gangen ist. Versuche, bei denen wahrend der festgelegten
Prufdauer Undichtheiten oder Briche der eingeschwei3-
ten Rohrsticke oder Einspannvorrichtungen auftreten,
werden nicht gewertet und sind zu wiederholen.

4.3 Verhalten nach Warmilagerung

Mindestens drei Stick je Typ der Rohrverbindung bzw.
des Robhrleitungsteiles werden auf einer ebenen Ober-
flache, auf einer Muffe stehend in einem Warmeschrank
mit zwangslaufiger Durchliftung nach DIN 50 011 Teil 1
eine Stunde lang bei (120 % 3) °C gelagert. Nach Abkiihlen
auf Raumtemperatur wird festgestellt, ob Risse, Blasen
und Aufblatterungen aufgetreten sind.

4.4 Oberflachenbeschaffenheit

Die auBere und, soweit moglich, auch die innere Ober-
flache sind unter Verwendung einer geeigneten Licht-
quelle zu besichtigen.

4.5 MaBe und zulassige Abweichungen

Die mittleren Innendurchmesser der Fittings fur Elektro-
schweiBung und Heizelement-MuffenschweiBung werden
als arithmetisches Mittel von zwei rechtwinklig zueinander
gemessenen Innendurchmessern in der Mitte der Schwei3-
lange mit Innentaster mit MeBuhr ermittelt. Die lbrigen
MaBe werden mit geeigneten MeBgeraten ermittelt.

4.6 Nachweis

Falls vereinbart, wird uber die beim Hersteller durch-
gefuhrten Prifungen eine Bescheinigung entsprechend
DIN 50 049 ausgestellt.

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-16963-5-1977-07
http://avadocuments2026.com/doc/din-16963-5-1977-07

