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:621.644.2-986 : 628.1 DEUTSCHE NORMEN August 1980
Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fir Druck- DIN
rohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE) LN

Typ 1und 2
Winkel aus SpritzgﬁB fltjnr: Muffenschweiung 1 6 963
MaBe Teil 8

Pipe joints and their elements for pipes of high density polyethylene (HDPE) under pressure; type 1and 2, elbows injection
moulded for socket welding; dimensions

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Winkel aus SpritzguB ') aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE), Typ 1und Typ 2, die mittels Heizelement-
MuffenschweiBung mit Rohren aus HDPE Typ 1 und Typ 2 nach DIN 8074 Teil 1 bzw. Teil 2 verschweiBt werden.

Die Winkel miissen den Anforderungen nach DIN 16963 Teil 1 bzw. Teil 256*) entsprechen.

Anmerkung: Anstatt der Bezeichnung ,Polyethylen hart (PE hart)“ wurde entsprechend DIN 7728 Teil 1, Ausgabe
April 1978, die Bezeichnung ,Polyethylen hoher Dichte (HDPE)* in diese Norm aufgenommen.

Fiir eine gewisse Ubergangszeit (z. B. Standzeit von Prageeinrichtungen zur Kennzeichnung von Rohren und Robhrleitungs-
teilen) kann jedoch die bisher verwendete Kurzbezeichnung ,Polyethylen hart (PE hart)* weiter verwendet werden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 2999 Teil 1 Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings; Zylindrisches Innengewinde und kegeliges
AuBengewinde, GewindemaBe

DIN 8074 Teil 1 Rohre aus Polyethylen hart (PE hart); Typ 1, MaBe

DIN 8074 Teil 2 Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE); Typ 2, MaBe

DIN 16963 Teil 5 Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Polyethylen hart (PE hart); Typ 1,
Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

DIN 16963 Teil 25 (z.Z. noch Entwurf) Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrleitungen aus Poly-
ethylen hoher Dichte (HDPE); Typ 2, Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

3 MaBe, Bezeichnung
Die Winkel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Die zuldssige Winkelabweichung betragt & 2°.

Form W3 FormW4 FormW3GI
Winkel 90° Winkel 45° Winkel 90° mit einseitigem
Innengewinde (armiert) ¢
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Bezeichnung eines Winkels W 3 fiir MuffenschweiBung Typ A mit Rohr-Auiendurchmesser d = 25 mm fiir Rohr-Reihe 3

aus HDPE, Typ 1: Winkel DIN 16963 — W3 A25 — 3 — 1

Fiir Rohr-AuBendurchmesser d = 16 mm bis d = 63 mm sind die Winkel nur nach Typ A zu bezeichnen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

*) Z.Z. noch Entwurf
1) Begriff SpritzguB siehe DIN 16 700

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN

Documents
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