DK 621.643.062-036.674.046.364 DEUTSCHE NORM Juli 1982

Formstiicke und Verbindungen DI
aus glasfaserverstarkten Polyesterharzen (UP-GF) . 6—9 66
Bogen MaBe Teil 2
Pipe joints and their elements of glass fibre reinforced polyester resins; etbows, dimensions Ersatz fir

Ausgabe 11.76 und
DIN 16 966 T 3/11.76

MaRe in mm
) Driicke sind Uberdriicke in bar
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Bogen 90° {Form E1) und Bogen 45° (Form E2) aus glasfaserverstirkten Kunststoffen (GFK) auf
Basis ungesattigter Polyesterharze (UP-Harz), die im Laminataufbau den Rohrtypen A, B, D oder E (siehe Abschnitt 3),

sowie den Anforderungen nach DIN 16 966 Teil 1 entsprechen.

Die Bogen werden mit Rohren des entsprechenden Rohrtyps oder mit anderen Formstiicken durch Flanschverbindungen
nach DIN 16 966 Teil 6 oder Laminatverbindungen nach DIN 16 966 Teil 8 verbunden.

2 Malke, Bezeichnung
Die Bogen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten.

Form E1 (Bogen 90°) Form E2 (Bogen 45°)
z. B. mit aufgeklebtem Bund und Losflansch der Form V1 1) z. B. mit Laminatenden der Form L

mit Auskleidung
dargesteilt

ohne Auskleidung
dargestellt

e

e

%mechanisch bearbeitet im Laminierbereich

Bezeichnung eines Bogens 90° (E1) entsprechend Rohrtyp B von Nennweite DN 100 und Nenndruck PN 10, mit
Laminatenden der Form L und einer Auskleidung aus PP:

Bogen DIN 16 966 — E1 B 100 — 10 L — PP

Bezeichnung eines Bogens 45° (E2) entsprechend Rohrtyp E von Nennweite DN 100 und Nenndruck PN 10 mit ange-
formtem Bund und Losflansch der Form V2 1):

Bogen DIN 16 966 — E2 E 100 — 10 V2

Bei der Anwendung ist auf den Zusammenhang zwischen Nenndruck, Nennweite und Betriebstemperatur zu achten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

1) FlanschanschluBmaRe nach DIN 2501 Teil 1 fir PN 10 Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
NormenausschuR Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
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Seite 2 DIN 16 966 Teil 2

Formstiick-Innendurchmesser Baulange
Nennweite d, e?)
Rohrtyp zul. Rohrtyp Form Form 2ul.
DN A,DE Abw, 5) B 4) E1 E2 Abw,
25 25 32 110 70
(32) 32 40 130 80
40 40 50 150 90
50 50 63 180 105
65 65 *05 75 140 85 -
80 80 90 165 100
100 100 110 205 115
(125) 125 125 245 135
150 150 160 285 150
200 200 1 200 365 190
250 250 250 450 225
300 300 300 3) 525 260 g
350 350 =18 355 600 290
400 400 400 680 325
500 500 500 830 390
600 600 t2 600 950 430
700 700 710 1100 490
800 800 800 1250 545 _ 2
900 900 t25 900 1400 605
1000 1000 1000 1500 660
Eingeklammerte Werte mdglichst vermeiden.
2) Das MaR e stimmt bis DN 500 mit dem MaB I,, I, I; bzw. I, in DIN 2848
tiberein.
3) Auskleidungswerkstoffe mit abweichenden AuRendurchmessern diirfen nur
nach Vereinbarung verwendet werden.
4) Zulassige Abweichungen kénnen nicht angegeben werden, da diese von der
Art der Auskleidung abhéngig sind.
Bei Rohrtyp B entspricht d, dem AuRendurchmesser der Auskleidung.
5) Die zuldssigen Abweichungen beziehen sich auf die Enden der Formstiicke.

3 Werkstoff und Laminataufbau

3.1 Laminat

Ungesattigtes Polyesterharz und Textilglas wie in DIN 16 966 Teil 1 festgelegt.

Der Laminataufbau und Glasgehalt der Bogen fiir die verschiedenen Rohrtypen muB den Festlegungen in DIN 16 965
Teil 1 (Rohrtyp A), Teil 2 (Rohrtyp B), Teil 4 (Rohrtyp D) bzw. Teil 5 (Rohrtyp E) entsprechen.

Soweit Handlaminate verwendet werden, muBl der Massengehalt des Glases im tragenden Laminat mindestens 30 % be-

tragen.

3.2 Auskleidung

Auskleidung aus PVC (PVC hart, PVC-U)}, PVC-C, HDPE, PP, PVDF, PF, NR, NBR, CR und CSM fiir Formstiicke ent-
sprechend Rohrtyp B siehe DIN 16 966 Teil 1.

Andere Auskleidungswerkstoffe sind zu vereinbaren.
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