DK 621.643.062-036.686.046.364

: 621.643.063-036.686.046.364 DEUTSCHE NORM Juli 1982
Formstiicke und Verbindungen D_l N
aus glasfaserverstarktem Epoxidharz (EP-GF) 16_9 67
Bogen T-Stiicke MaBe Teil 2
Pipe joints and their elements of glass fibre reinforced epoxid resins; elbows, branches, Ersatz fir

Ausgabe 11.76 und
DIN 16 967 T 3/11.76 und
DIN 16 967 T 4/11.76

dimensions

. MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Bogen 90° (Form E1), 45° (Form E2) und T-Stiick (Form T1) aus glasfaserverstarkten Kunst-
stoffen (GFK) auf Basis Epoxidharz (EP-Harz).

Die Formstiicke werden mit GFK-Rohren auf Basis von Epoxidharzen durch Flansch- oder Laminatverbindungen ver-
bunden.

2 MaRe, Bezeichnung
Die Formstiicke brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten.

Form E1 (Bogen 90°) Form E2 (Bogen 45°)
z.B. mit aufgeklebtem Bund und Losflansch der 2. B. mit Laminatenden der Form L
Form V1 1)

|
dz dZ

e %mechanisch bearbeitet im Laminierbereich

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

1) FlanschanschluBmaRe nach DIN 2501 Teil 1 fir PN 10 Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschul Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuR Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN

. ».__Documents

Alleinverkaut der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 ), 1
AN DIN 16 96/ Teld @ciwh #8825 Rreisgr.tdub
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Seite 2 DIN 16 967 Teil 2

Form T1 (T-Stiick 90°)
2. B. mit angeformtem Flansch der Form V3 1)

%

Bezeichnung eines Bogens 90° (E1) von Nennweite 100 und Nenndruck 10 mit aufgeklebtem Bund und Losflansch der
Form V1 1): Bogen DIN 16 967 — E1 — 100 — 10 V1

Bei der Bestellung ist auf den Zusammenhang zwischen Nennweite, Nenndruck und Betriebstemperatur zu achten.

. Formstiick- Baulénge e 2)
Nennweite| |nnendurchmesser
2ul. Form Form zul,
DN d, Abw.3) | E1,T1 E2 Abw,
25 25 110 70
(32) 32 130 80
40 40 150 90
50 50 05 180 105 o
65 65 ’ 140 85 -2
80 80 165 100
100 100 205 115
(125) 125 245 135
150 150 285 150
200 200 +1 365 190
250 250 450 225
300 300 525 260 0
350 350 £15 600 290 -3
400 400 680 325
500 500 830 390
600 600 *2 950 430
700 700 1100 490
800 800 1250 545 _2
900 900 +25 1400 605
1000 1000 1500 660
Eingeklammerte Werte mdglichst vermeiden.
2) Das MaR e stimmt mit dem MaR I, l5, I3 bzw. 14 (bis DN 500)
in DIN 2848 (Ausgabe 07.76) iiberein.
3) Die zulassigen Abweichungen beziehen sich auf die Enden der
Formstiicke.

1) Siehe Seite 1
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