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Vorwort
Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuBB 504.2 “Prifverfahren fir Rohre” des Normenausschusses Kunststoffe (FNK)
erstellt.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1985 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 1 (berarbeitet.
b) Abschnitte 4.4 und 5 wurden Uberarbeitet.
c) Bild 1 neu aufgenommen mit Transitionslinie; bisheriges Bild 1 wurde Bild 2.
d) Erlauterungen Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 16968: 1976-11, 1985-03
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir gerade, runde, nahtlose Rohre aus
Polybuten (PB) mit MaBen nach DIN 16969.

in Technischen Lieferbedingungen fir bestimmte Anwen-
dungsgebiete, z. B. Heizungsbau, kdnnen einzelne dieser
Anforderungen wegfallen oder erganzt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthilt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere An-
derungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, fails sie durch Anderung oder Uberarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 323-1
Normzahlen und Normzahlreihen - Hauptwerte, Genau-
werte, Rundwerte
DIN 16887
Priifung von Rohren aus thermoplastischen Kunststof-
fen — Bestimmung des Zeitstand-Innendruckverhaltens
DIN 16969
Rohre aus Polybuten (PB) - MaBe
DIN 50011-11
Klimate und ihre technische Anwendung - Klimaprif-
einrichtungen — Allgemeine Begriffe und Anforderun-
gen
DIN 53759
Priifung von Kunststoff-Fertigteilen — Zeitstand-Innen-
druckversuch an Hohlkdrpern
DIN EN 10204
Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbeschei-
nigungen (enthalt Anderung A1:1995); Deutsche Fas-
sung EN 10204:1991 + A1:1995

3 Werkstoff (Formstoff)

PB, hergestellt aus Formmasse, stabilisiert mit geeigneten
Antioxydantien.

Die Wahl der Stabilisatoren und sonstiger Zusatzstoffe
bleibt dem Hersteller Uiberlassen.

Formmassen unbekannter Zusammensetzung dirfen nicht
verwendet werden.

4 Anforderungen
4.1 Lieferzustand *

Die Schnittflachen der Rohrenden sollten mébglichst senk-
recht auf der Rohrachse stehen.

Die Rohre mussen frei von Blasen, Lunkern und Inhomo-
genititen sein, die die Funktion beeintrachtigen. Die Farbe
der Rohre muB durchgehend gleichmégig sein.

4.2 Oberflachenbeschaffenheit

Die Rohre miissen eine glatte innen- und AuBenflache ha-
ben. Geringfiigig wellige Rillen und dadurch bedingte
Ungleichmé&Bigkeiten in der Wanddicke sind zuldssig, so-
weit die Wanddicke nach DIN 16969 nicht unterschritten
wird. Unzuldssig sind in jedem Fall scharfkantige Rillen und
Mulden (eingefallene Stellen). Die Priifung erfolgt nach 5.2.

4.3 MaBe und GrenzabmaBe

Fir die AuBendurchmesser und Wanddicken der Rohre
gelten die MaBe und GrenzabmaBe nach DIN 16969.

Die Prifung erfolgt nach 5.3.

Fiir Rohre mit SondermaBen, die durch Abweichungen von
den Normzahireihen (siehe DIN 323-1) und internationalen
Festiegungen in DIN-Normen nicht erfaBt werden, gelten
die Dimensionierungsgrundlagen nach DIN 16969.

4.4 Festigkeitseigenschaften
beim Zeitstand-Innendruckversuch

Bei Priifung nach 5.4 missen die Rohre den Festigkeitsan-
forderungen in Tabelle 1 entsprechen. Sie dirfen wahrend
der festgelegten Beanspruchungsdauer nicht undicht wer-
den oder zu Bruch gehen.

Tabelle 1
Prif- Prif- Beanspruchungsdauer
temperatur spannung (Mindeststandzeit)
v [ t
°C N/mm?2 h
20 15 1
95 6 1000
110 2,4 8760%)
1} Qualitatskontrolle bei Produktionsbeginn, Material-
oder Herstellungsanderung.

Die in Tabelle 1 angegebenen Prifspannungen ¢, entspre-
chen den in Bild 1 mit 0 gekennzeichneten Vergieichsspan-
nungen.

Das Zeitstand-innendruckverhalten der Rohre muB den
Kurven nach Bild 1 entsprechen.
ANMERKUNG: Die Zeitstandkurven nach Bild 1
werden durch Gleichung 1, fur den jeweils links-
seitigen (flachen) Kurventeil, und durch Gleichung 2,
fir den jeweils rechtsseitigen (steilen) Kurventeil,
beschrieben:
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Die Extrapolation des Zeitstandverhaltens und die Festle-
gung der Extrapolationszeitgrenzen folgt dem Prinzip nach
DIN 16887.

Gestrichelte Kurventeile gelten bei Nachweis von ldngeren
Standzeiten bei der 110°C-Priifung.

4.5 Veranderung nach Warmebehandlung

Bei Prifung nach 5.5 darf die mittlere relative Langen-
anderung des Rohres nicht mehr als 2% betragen.

5 Priifung
5.1 Aligemeines

Nach Extrusion oder SpritzgieBen durchlauft PB eine kri-
stalline Phasenumwandiung, bevor es seine optimalen Ei-
genschaften entwickelt. Fiir Zwecke des Qualitatskontrolle
sollten deshalb Prifmuster unmittelbar nach der Extrusion
oder dem SpritzgieBen entnommen werden und 10 Tage
lang vor der Prufung in einem Konditionierungs-Raum bei
(20 £ 5)°C gelagert werden.
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