DK 668.3 : 621.643.29 : 678.743.22 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1970

Klebstoffe zum Verbinden von Rohren DIN
und Rohrleitungsteilen aus PVC hart -
Allgemeine Giiteanforderungen und Priifungen 16 970

Adhesives for cold solvent welding of pipes and their elements for pipes; general quality requirements, test methods

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen
Empfehlungen, siehe Erlauterungen.

Mafe in mm

1. Geltungsbereich 3. Priifungen
Diese Norm gilt fiir Klebstoffe zum Verbinden von Rohren  3.1. Zeitpunkt der Priifungen
aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart) nach DIN 8061 Die Priifungen miissen innerhalb der vom Klebstoff-Her-
und DIN 8062 Rohrreihe 2 bis 61) untereinander bis zu steller angegebenen Verwendungszeit des Klebstoffes
einem Rohr-AuBendurchmesser von 315 mm oder mit durchgefiihrt werden. Die Mindest-Abbindezeiten nach
Rohrleitungsteilen aus PVC hart nach DIN 8063. Abschnitt 3.2.3, 3.3.3 und 3.4.3 sind einzuhalten.
In Technischen Lieferbedingungen oder Richtlinien2) fiir
bestimmte Anwendungsgebiete konnen einzelne dieser 3.2. Scherversuch ) .
Anforderungen wegfallen oder erginzt werden. 3.2.1. 3 Klebverbindungen sind zu priifen.

3.2.2. Zwei fiir eine Muffenkiebung hergerichtete Rohr-
2. Anforderungen enden aus Rohr von 50 mm Rohr-Auflendurchmesser
2.1. Zusammensetzung Reihe 5 nach DIN 8062 (Rohr 50 x 3,7 DIN 8062) oder
Die Wah! der Komponenten des Klebstoffes bleibt dem 1 Rohrende von 50 mm Rohr-Auflendurchmesser und

eine Muffe fiir 50 mm Rohr-AuBendurchmesser nach
DIN 8063 Blatt 8, Vornorm (Muife M 50 DIN 8063)
werden nach Klebvorschrift des Klebstoffherstellers mit-
einander verklebt. Rohrende und Muffen-Innendurch-
messer sind vorher so zu bearbeiten, da} folgende Passun-

Hersteller iiberlassen.

Der verarbeitete, abgebundene Klebstoff soll weitgehend
die chemische Bestindigkeit von PVC hart besitzen, ent-
sprechend DIN 16 9293).

2.2. Lieferzustand gen entstehen:

Der Lieferzustand des Klebstoffes mu dem Verarbeitungs. Spielpassung mit GroBtspiel 0,6 mm

verfahren angepat und den einschligigen Vorschriften Prefpassung mit Groftiberma8 0,2 mm

entsprechen2). Soll der Klebstoff nur fiir Klebung mit Prepassung ver-
N wendet werden, ist nur die Verbindung mit Prepassung

2.3. Festigkeitseigenschaften beim Scherversuch zu priifen.

Die Klebverbindungen miissen beim Scherversuch nach Die Kleblinge soll

Abschnitt 3.2 eine Scherfestigkeit von 50 kp/cm2 auf- bei Rohr - Rohr - Kiebung 50 mm

weisen. bei Rohr - Fitting - Klebung 31 mm

2.4. Dichtheit betragen.

Die Klebverbindungen miissen bei Priifung nach Abschnitt 3.2 3. Die Klebung soll bei einer Temperatur von 20 °C

3.3 dicht sein. +5 grd abbinden. Die Abbindezeit vom Kleben bis zum

2.5. Festigkeitseigenschaften Priifen soll 20 Tage betragen.

beim Innendruck-Zeitstandversuch 3.2.4. Als Probekdrper wird ein Ring von 10 mm Linge
DieKlebverbindungen miissenbeim Innendruck-Zeitstand-  aus der nach Abschnitt 3.2.2 durchgefithrten Kiebung
versuch nach Abschnitt 3.4 den Festigkeitsanforderungen  herausgeschnitten
nach Tabelle 1 entsprechen. Sie miissen wahrend der fest-  bei Rohr - Rohr - Klebung aus der Mitte der geklebten
gelegten Priifdauer dicht bleiben. Muffe
Tabelle 1. Festigkeitsanforderungen an Klebverbindungen g‘i;hric;};;legléznﬁut%i‘i:gfﬁ;ig?%gti)des mit dem
beim Innendruck-Zeitstandversuch

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

.. Priifdauer .. 1) Siehe Erlauterungen
Priiftemperatur . . Priifdruck ) Siehe Er g
°c (Mindest-Standzeit) | "y /em? 2) Z. B. KRV-Arbeitsblatt A 1.1.7 (November 1967)
»otark 1osender Klebstoff auf Basis Tetrahydrofuran
20 1 4,2 ND (THF) zur Verklebung von Rohren und Fittings nach
20 1000 3.2 ND dem KRV-Passungssystem. Anforderung, Priifung*
’ des Kunststoffrohrvereins (KRV) Bonn, Dyroffstr. 2
60 1000 1 ND 3) Bei stark aggressiven DurchfluB3stoffen wird empfohlen,
ND = Nenndruck beim Klebstoff-Hersteller nachzufragen.
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3.2.5. Der Probekorper wird in eine kreisformig ausge-
schnittene Stahlplatte so gelegt, daf der duf3ere Rohr-
Ring auﬂiegt Der innere Rohr-Ring des Probekorpers
wird mit einem passenden Stempel auf einer Druckpresse
oder Zerreiimaschine mit entsprechender Einrichtung
herausgedruckt (siehe Bild 1). Der Vorschub des Stempels
soll 5 mm je Minute, dle Pruftemperatur 209C +2 grd
betragen

Probekorper
f
e . y
1 4\ %
057 ?

Bild 1. Scherversuch

3.2.6. Es wird festgestelit, ob der Probekorper die vorge-
schriebene Scherfestigkeit erreicht hat.

3.3. Priifung auf Dichtheit

3.3.1. Es sind 3 Klebverbindungen auf Dichtheit zu
priifen.

3.3.2. Zwei zu einer Muffenklebung hergerichtete Rohr-
enden aus Rohrstiicken von 50 mm Rohr-Aufiendurchmesser
Reihe 5 nach DIN 8062, Rohrtyp PVC 100 (Rohr 50 x 3,7
DIN 8062 — PVC 100) oder 2 Rohrstiicke von 50 mm
Rohr-AuBendurchmesser und 200 mm Lénge aus PVC 100
und eine Muffe fiir 50 mm Rohr- Auf3endurchmesser nach
DIN 8063 Blatt 8, Vornorm (Muffe M 50 DIN 8063)
werden nach Klebvorschrift des Kiebstoffherstellers mit-
einander verklebt.

Rohrenden und Muffen-Innendurchmesser smd vorher s¢
zu bearbeiten, daB3 folgende Passungen entstehen:
Spielpassung mit GroBtspiel 0,6 mm

PreBpassung mit GroBtiibermal 0,2 mm

Soll der Kiebstoff nur fiir Klebung mit Prepassung ver-
wendet werden, ist nur die Verbindung mit PreBpassung
zu priifen.

Die Kiebldnge soll

bei Rohr - Rohr - Klebung
bei Rohr - Fitting - Klebung
betragen.

50 mm -
31 mm

3.3.3. Die Klebung soll bei einer Temperatur von 20 °C -
"~ +5 grd abbinden. Die Abbindezeit vom Kleben bis zum
Priifen soll den Angaben des Klebstoffherstellers ent-
sprechen, jedoch hochstens 24 Stunden betragen.

. 3.3.4. Die freien Enden der Rohrstiicke werden mit Ver-

" schluf3stiicken so versehen, daf3 die vom Innendruck her-
rihrenden Axialkrifte auf die Klebverbindung iibertragen
werden. Durch eine verschlieBbare Offnung in einem der
VerschluBstiicke wird Wasser von Pruftemperatur (zulassxge
Abweichung +5 grd) emgefullt

3.3.5. AnschlieBend werden die Probekorper bei einer
Priiftemperatur von 20 ©C +5 grd innerhalb von 10 bis
15 Sekunden auf einen Druck von 1,5 ND gebracht. Der
Druck ist 5 Minuten lang aufrecht zu erhalten.

3.3.6. Die Verbindung gilt als dicht, wenn kein Wasser
austritt.

3.4. Innendruck-ZeitstandVerSuch
3.4.1. 3 Klebverbindungen je Priifbedingung nach

: ‘Tabelle 1 (siehe Abschnitt 2.5) sind zu priifen.

3 4.2. Die Klebverbmdungen werden aus zwei zu einer
Muffenklebung hergerichteten Rohrenden aus Rohr-
stiicken oder aus zwei Rohrstiicker und einer Muffe nach
Abschnitt 3.3.2 hergestellt.

Soll der Klebstoff nur fiir Klebung mit PreSpassung ver-
wendet werden, so lst nur die Verblndung mit Prel?»passung
zu priifen. :

Die Kleblinge soll

‘bei Rohr - Rohr - Klebung
bei Rohr - Fitting - Klebung

50 mm
31 mm

" betragen.

3.4.3. Die Klebung soll bei einer Temperatur von 20 °C
+5 grd abbinden. Die Abbindezeit vom Kleben bis zum
Priifen soll 20 Tage betragen.

3.4.4. Die freien Enden der Rohrstiicke werden mit Ver-
schluBstiicken so versehen, daf die vom Innendruck her-
rithrenden Axialkrifte auf die Klebverbindung iibertragen
werden. Um bei der Priifung bei 60 ©C den Einflu$ der

- Fittingverformung auf die Klebverbindung auszuschlie-

Ben, sind geeignete Stiitzelemente zulissig, die jedoch die
Klebidnge nicht liberdecken diirfen (siehe Bild 2).
Durch eine verschlieBbare Offnung in einem der Ver-
schluBstiicke wird Wasser von Priiftemperatur (zulissige
Abweichung +5 grd) eingefullt.

Stiitzelement
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Bild 2. Innendruck-Zeitstandversuch

3.4.5. In einem auf Priiffemperatur (zuldssige Abweichung
+1 grd) temperierten Raum werden die Versuchsanord- .
nungen zur Temperaturangleichung eine Stunde lang -
drucklos gelagert. AnschlieRend werden die Versuchsan-
ordnungen innerhalb von 10 bis 15 Sekunden auf den
Priifdruck nach Tabelle 1, der mit einer zulassigen Ab-
weichung von +2.5 % wihrend der in Tabelle 1 festge- .
legten Priifdauer (Mindest-Standzeit) einzuhalten ist,
gebracht.

3.4.6. Es wird festgestellt, ob die zu priifende Klebung
wihrend der festgelegten Priifdauer undicht geworden ist.
Versuche, bei denen Undichtheiten oder Briiche der .
Rohre oder Muffen auftreten, werden nicht gewertet und
sind zu wiederholen. .

3.5. Nachweis L
Falls vereinbart, wird iiber die' beim Hersteller durchge-
fiihrten Priifungen ein Werkzeugnis nach DIN 50 049

ausgestellt.
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