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GepreBte Tafeln aus Polyethylen hoher Dichte DIN
(PE-UHMW), (PE-HMW), (PE-HD) —
Technische Lieferbedingungen 16972

ICS 83.140
Deskriptoren: Kunststoff, Tafel, Polyethylen, Lieferbedingung

Compression moulded plates made of polyethylene high density (PE-UHMW), (PE-HMW), (PE-HD) —
Technical specifications

Vorwort

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB 402.1 “Halbzeuge aus Thermoplasten” des Normenausschusses Kunststoffe
(FNK) erstellt.

Diese Norm war urspriinglich als Vorschlag fiir eine Europdische Norm vorgesehen, wurde jedoch von CEN/TC 249
“Plastics” nicht in das Arbeitsprogramm aufgenommen.

Europaisch und international wird Uber das Thema weiter verhandelt.

Die in dieser Norm zitierten Internationalen Norm-Entwiirfe (ISO/DIS) sollen, sobald diese Internationale Norm gewor-
den sind, in das deutsche Normenwerk Gbernommen werden.

1 Anwendungsbereich 1SO 291:1977
Kunststoffe — (Norm)-Klimabedingungen fir Vorbe-

handlung und Priifung
ISO 527-1:1993

Diese Norm gilt fur gepreBte Tafeln aus Polyethylen (PE).
Die Einteilung und Bezeichnung von PE-Formmassen

erfolgt nach: Kunststoffe — Priifung der Zugeigenschaften —
ISO/DIS 11542 : 1993 (PE-UHMW) Tafelgruppen 1 und 2 Toil 1: Allgemeine o ek e

ISO/DIS 1872 :1992 (PE-HMW), (PE-HD) Tafelgrup- ISO 527-2 - 1993

pen3und 4 Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften —
Teil 2: Prifbedingungen fur Form- und Extrusions-
massen
2 Normative Verweisungen ISO 1133 : 1931 . tos S VER)
. - . . Kunststoffe — Bestimmung des Schmelzindex (
Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver- und des VolumenflieBindex (MVR) von Thermoplasten

weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen . .
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste- Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte
hend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren und relativen Dichte von ungeschaumten Kunststoffen

spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi- 1SO/DIS 1872-1:1992

I1SO 1183 : 1987

kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung Kunststoffe —  Polyethylen-(PE)-Formmassen  fir

oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten SpritzgieBen und Extrusion — Teil 1: Bezeichnung

Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug (Uberarbeitung von ISO 1872-1:1986)

genommenen Publikation. ISO/DIS 11542-1:1993

DIN 50049 Kunststoffe — Ultrahochmolekulare Polyethylen-
Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigun- (PE-UHMW)-Formmassen fir SpritzgieBen und Extru-
gen; Deutsche Fassung EN 10204 : 1991 sion — Teil 1: Bezeichnung

DIN 53493

Prifung von Kunststoffen; Bestimmung des FlieBwer-
tes von ultrahochmolekularem Polyethylen —
(UHMWPE)-Formmassen
DIN 58836 3 Bezeichnung
Chirurgische Implantate; Platten aus ultrahochmole- 31 Normbezeichnung

kularem Polyethylen — (PE-UHMW)-Formmassen L ) )
Beispiel fur die Bezeichnung einer PE-UHMW-Tafel der

SO 179 : 1993 et . )
Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Tafelgruppe 1 mit einer Dicke von 20 mm:
Charpy Tafel DIN 16972 — PE-UHMW — 1 — 20

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3.2 Bestellbezeichnung
5 Tafel DIN 16972 — PE-UHMW — 1 — 20 x2000 x 1000

Stlickzahl }

Normbezeichnung nach 3.1

Lange

Breite

4 Werkstoff (Formstoff)

PE-UHMW hergestellt aus PE-UHMW-Formmassen nach ISO/DIS 11542-1:1993

PE-HMW, PE-HD hergestellt aus PE-Formmassen nach ISO/DIS 1872-1:1992

Die PE-Formmassen kénnen gegebenenfalls Zusatze, wie z.B. Verarbeitungshilfsmittel, Stabilisatoren und Farbmittel ent-
halten.

Formmassen unbekannter Herkunft und Zusammensetzung durfen fir die Herstellung der Tafeln nicht verwendet werden.

5 Anforderungen

5.1 Lieferzustand

Die Tafeln missen frei von Blasen oder Lunkern, Rissen, Fremdkérpern und anderen Fehlstellen sein.

Die Einfarbung muB gleichmaBig sein. Geringe rohstoff- und fertigungsbedingte Farbunterschiede sind zuldssig. Einfar-
bungen und zulédssige Farbunterschiede sind zu vereinbaren. Die Priifung erfolgt nach 6.3.1.

Die Tafeln missen im wesentlichen eine glatte Oberflache haben. Geringfligige flache Unebenheiten sind zuldssig. Nach
Vereinbarung kann alternativ die Oberfliche durch spanende Bearbeitung hergestellt werden. Die Priifung erfolgt
nach 6.3.2.

5.2 MaBe und Grenzabmage

5.2.1 Dicke
Tabelle 1: Grenzabmage fiir die Tafeldicke MaBe in Millimeter
Tafelaruppe Tafeldicke ¢ uber 20 Uber 40 Gber 60 tber 80 Uber 100 uber 120
grupp (NennmaB) bis 20 bis 40 bis 60 bis 80 bis 100 bis 120 bis 150
+3 +5 +6 +8 +10 +12 +14
1und?2 GrenzabmaBe 0 0 0 0 0 0 0
+4 +6 +8 +10 +12 +16 +20
3 GrenzabmaBe 0 o 0 0 0 0 o
4 GrenzabmaBe +g +g +éo +(1)2 +g)4 +(1)6 +go

GrenzabmagBe flir Tafeldicken = 150 mm sind zwischen Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

5.2.2 Lange und Breite
Die GrenzabmaBe fur Lénge und Breite sind zwischen Lieferer und Abnehmer zu vereinbaren.

5.2.3 Rechtwinkligkeit
Die Prifung erfolgt nach 6.3.3.

Tabelle 2: Zuldssige Abweichung von Rechtwinkligkeit (Absolutwert der Diagonaldifferenz) unter
Beriicksichtigung der Nennldnge und Nennbreite MaBe in Millimeter

Nennlénge Nennbreite Zulassige Abweichung von der Rechtwinkligkeit
2000 1000 7
2000 1500 9
2000 2000 11
3000 1000 7
3000 1500 11
3000 2000 13
4000 2000 14
6000 1000 8
6000 1500 11 -~
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