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Hohlstidbe aus Polyacetal (POM)
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@)
O
g
00

Polyacetale hollow rods of circular cross-section; dimensions

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen ISO-Entwurf
DIS 161, siehe Erlduterungen.

Maf3e in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Hohlstiibe aus Polyacetal nach Abschnitt 4, die vorzugsweise fiir die spanende
Herstellung von Fertigteilen verwendet werden.

2. Bezeichnung

Bezeichnung eines Hohlstabes von d, = 100 mm AuBendurchmesser und d; = 80 mm Innendurch-
messer aus Polyacetal, stranggepref3t 1) (POM):

Hohlstab 100 X 80 DIN 16 978 —POM

3. MaBe, zulissige MaB- und Formabweichungen, Gewichte
Nicht angegebene Mafe und Abmafe sind zu vereinbaren.

3.1. AuBendurchmesser, Innendurchmesser, Gewichte
(Siehe Tabelle 1 auf Seite 2)

3.2. Rundheitstoleranz
Bei Innen- und AuBendurchmesser darf die Rundheitstoleranz, d. h. der Unterschied zwischen dem
grof3ten und kleinsten Durchmesser desselben Querschnitts, die Abmafe nach Tabelle 1 nicht

iiberschreiten.

3.3. Koaxialititstoleranz (Exzentrizitit)
Die Koaxialititstoleranz, d. h. die Mittigkeitsabweichung zwischen Aufen- und Innendurchmesser,
darf nur so grof sein, da3 die Wanddicke spin nicht unterschritten wird.

_ (da +Ay)— (di —Ao)
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Hierin bedeuten:
A, unteres Abmaf fiir d,
A, oberes Abmaf fiir d;

1) stranggepref3t = extrudiert

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

Fachnormenausschufs Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Documents
Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéln 1 DIN‘16T 978 E%W?@;;I ﬁ'ﬂ"él&&-l BJb

8.75

Full document details: DIN 16978:1975-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-16978-1975-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-16978-1975-08

Seite 2 DIN 16 978

Tabelle 1.
1 2 3 4 5 6 7
Auflendurchmesser d, Innendurchmesser d;
Gewicht 2)
Nenn- oberes | unteres | Nenn- oberes | unteres kg/m
maf} Abmaf3 | Abmaf} maf3 Abmall | Abmal
20 14 0,280
22 16 0,316
25 +1,1 +0,4 18 —0,4 -1,1 0,405
(28) (22) 0,415
30 20 0,637
32 26 0,606
(32) 22 0,753
36 20 1,154
36 25 0,919
(38) (25) 1,089
40 +2,0 +0,6 20 —0,6 —2,0 1,502
40 30 0,977
45 25 1,752
(45) (36) 1,041
50 30 2,002
50 40 1,256
56 30 2,791
(56) (45) 1,599
60 30 3,319
50 +2,5 +0,8 50 —0,8 —2,5 1.620
63 30 3,739
(63) (50) 2,040
70 36 4,437
(70) (50) 3,163
70 60 1,987
(75) +3,0 +0,8 (50) —0,8 —3,0 3,987
80 40 5,821
80 60 3,690
(80) (70) 2,292
90 50 7,040
(90) (70) 4,528
100 50 9,197
100 +3,6 +1,2 30 —1,6 —5,0 5.007
110 50 11,58
(110) (80) 7,476
125 50 15,83
(125) (80) 11,77
125 100 7,991
140 50 20,33
a0y | Y0 | Y Tme | 6% 10,26
150. 60 22,48
150 100 15,77
(150) (125) 9,776
160 80 23,39
180 80 31,08
180 5.4 1.8 125 22 | TS 21,34
(180) (150) 14,00
200 100 36,20
200 +6,0 +2,0 150 —2,5 —8,5 22,96
220 100 45,68

Werte in Klammern fiir AuBen- und Innendurchmesser sind nach Moglichkeit zu vermeiden.

2) Siehe Seite 3.
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