DK 678.675-462 DEUTSCHE NORMEN September 1974

Rohre aus Polyamid (PA) DIN
MaRe 16982

Polyamide tubes of circular cross-section (PA); dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 161-1960 siehe Erlduterungen.
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® 1. Geltungsbereich Tabelle 2.
¥
S Diese Norm gilt fiir Rohre aus Polyamid nach Abschnitt 4 . bisheriges
R~1 ’
S die zum Transport von festen, fliissigen und gasformigen _ Werkstoff Kurzzeichen) p . seichen
Stoffen und Stoffgemischen verwendet werden. -
Polyamid 6, aus Form-
PA6 PAGE
masse stranggepref3t
2. Bezeichnung Polyamid 66, aus Form- PA 66 PAG6E
5 masse stranggepref3t
Polyamid 610, aus Form- PA 610 PA610E
masse stranggepref3t
\ ’ Polyamid 11, aus Form- PA11 PAI1E
masse stranggepreft
d Polyamid 12, aus Form- PA 12 PA I2E
masse stranggepref3t

Bezeichnung eines Rohres von d = 40 mm AuBendurch-

messer und s = 4 mm Wanddicke aus Polyamid 66, strang-

gepreRt1) (PA66): .
Rohr 40 X 4 DIN 16 982 — PA 66 5. Lieferart ,

oder Ro 40 X 4 DIN 16 982 — PA 66 Die Rohre werden geliefert:

bisherige Bezeich - Rohr 40 x 4 DIN 16 982 — PA 66 E) @) als Ringbunde (Linge ist zu vereinbaren; zulissige
(bisherige Bezeichnung: Rohr 40 x )™ Abweichungen fir die abgewickelte Linge: + 1%),

oder
- . . in Festla Li d zuldssi bweich
3. Mafe, zuliissige MaBabweichungen, Gewichte b) ;?ndezsu :25:;;15,3::5? und zuliseige Abwelchungen
Siehe Tabelle 1, Seite 2 Die zulissigen Abweichungen gelten fiir Rohre im Normal-

klima 23/50 DIN 50 014 2).
Schnittflichen senkrecht zur Lingsachse des Rohres.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

4. Werkstoff
Der Werkstoff ist mit dem Kurzzeichen nach Tabelle 2 .
‘ anzugeben. Fiir Polyamide mit Zusitzen bis 5% wird 1) Strangpressen = Extrusion.
b empfohlen, diese gem# den Angaben in DIN 16 773 2) Eine Abweichung der relativen Luftfeuchte von+ 5%
-§ Blatt 1 (z. Z. noch Entwurf) zu bezeichnen. statt + 3 % ist zulassig.
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Seite 2 DIN 16 982

Tabelle 1.

AuBendurchmesser d Wanddicke s Gewicht 3) in kg/m fiir Rohre aus
NennmaB zul. Abw. Nennma8 sl Abw. | Tonoe PA610 PA 11 PA12
unter 2,5 nach Vereinbarung

2,5 +0,1 0,5 +0,1 0,004 0,003 0,003 0,003
3 +0,1 0,5 +0,1 0,004 0,004 0,004 0,004
3 +0,1 1 *0,1 0,007 0,007 0,007 0,006
4 +0,1 0,5 $0,1 0,006 0,006 0,006 0,006
4 +0,1 0,75 +0,1 0,009 0,008 0,008 0,008
4 +0,1 1 +0.1 0,011 0,010 0,010 0,010
5 +0.1 1 +0,1 0,014 0,014 0,013 0,013
6 +0,1 1 *0,1 0,018 0,017 0,016 0,016
6 +0,1 1,5 +0,1 0,024 0,022 0,022 0,022
6 +0,1 2 +0,.1 0,029 0,027 0,026 0,026
8 +0,1 1 +0,1 0,025 0,024 0,023 0,022
8 +0,1 1,5 +0,1 0,035 0,033 0,032 0,031
8 +0,1 2 +0,1 0,043 0,041 0,039 0,038
10 +0,1 1 +0,1 0,032 0,031 0,030 0,029
10 +0,1 1,5 +0,1 0,046 0,043 0,042 0,041
10 +0,1 2 +0,1 0,057 0,054 0,052 0,051
12 +0,15 1 +0,1 0,039 0,038 0,036 0,035
12 +0,15 1,5 10,1 0,056 0,053 0,052 0,052
12 0,15 2 +0,1 0,072 0,068 0,065 0,064
15 +0,15 1 +0,1 0,050 0,048 0,046 0,045
15 +0,15 1,5 $0,1 0,073 0,069 0,066 0,065
16 +0,15 2 +0,1 0,100 0,096 0,092 0,090
18 0,15 1,5 0,1 0,089 0,085 0,081 0,079
18 £0,15 2 10,1 0,115 0,110 0,105 0,103
20 +0,2 2 +0,2 0,129 0,123 0,118 0,115
22 +0,2 2 +0,2 0,143 0,137 0,131 0,128
25 +0,2 2,5 +0,2 0,202 0,193 0,184 0,180
28 +0,2 1,5 10,2 0,142 0,136 0,130 0,127
28 +0,2 3 +0,2 0,269 0,257 0,245 0,240
32 +0,2 3 +0,2 0,312 0,298 0,284 0,279
35 +0,2 2,5 +0,2 0,291 0,278 0,266 0,260
40 +0,25 4 +0,25 0,516 0,493 0,470 0,461
iiber 40 nach Vereinbarung
3) Berechnet fiir das Nennmaf mit einer mittleren Dichte von

1,14 g/em3 fiir PA66 und PA 6

1,09 g/cm3 fiir PA610

1,04 g/em3 fir PA 11

1,02 g/cm3 fiir PA 12

Die angegebenen Werte sind gerundet (siehe DIN 1333 Blatt 1 und Blatt 2)

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde vom Arbeitsausschufl 25 ,,Halbzeug aus Polyamiden und
Polyacetalen® des Fachnormenausschusses Kunststoffe (FNK) im DNA aufgestellt.

Bei der Auswahl der Nenndurchmesser sind die in der ISO-Empfehlung ISO/R 161-1960
,,Pipes of plastics materials for the transport of fluids* Part I ,,Metric series* — ,,Tubes
en matieres plastiques pour le transport des fluides* 1™ Partie ,,Seric metrique* — ,,Kunst-
stoffrohre zur Fortleitung von Fliissigkeiten* Teil 1 ,,Metrische Reihe* angegebenen
AuBendurchmesser von 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 16; 20; 32 und 40 mm beriicksichtigt.
Die ISO-Empfehlung enthilt keine zulissigen Abweichungen fiir die AuBendurchmesser
und keine Wanddicken.

Weiterhin sind die im Bereich der Kraftfahrzeugindustrie verwendeten AuBendurch-
messer und Wanddicken mit aufgenommen. Lediglich Polyamid-Rohre mit 12,5 mm
AuBendurchmesser und 1,25 mm Wanddicke sind neben denen mit 12 mm nicht fest-
gelegt.
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