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Hohlstdbe aus Polyamid (PA)
MaBe 16

©
(0]
(V)

Hollow rods of circular cross-section of polyamide (PA); dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm SO 161/1-1978,
siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Hohlstédbe aus Polyamid (PA), die vorzugsweise fiir die spanende Her-
stellung von Fertigteilen verwendet werden und den technischen Lieferbedingungen
nach DIN 16 985 entsprechen.

Anmerkung: Anforderungen, entsprechend DIN 16985, sind fiir Hohistdbe aus PA 610
besonders zu vereinbaren.

Friihere Ausgaben: 08.74

2 Mitgeltende Normen
DIN 16985 Halbzeug aus Polvamid 6, 6 G, 66 und 12; Technische Lieferbedingungen

3 Bezeichnung

Bezeichnung eines stranggepreBten ') Hohlstabes aus Polyamid 6 (PA 6) von d, =100mm
AuBendurchmesser und d; = 80 mm Innendurchmesser:

Hohlstab DIN 16 983 — PA 6 —100 X 80

1) Strangpressen = Extrusion

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4

PA 11 gestrichen. Durchmesserbereich fiir PA 6 G erweitert.

Inhalt vollstandig Uiberarbeitet.
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4 MaBe, Gewichte, Formtoleranzen
4.1 MaBe, Gewichte

Tabelle 1.
AuBendurchmesser d, Innendurchmesser d; Gewicht?) in kg/m fir Hohlstébe aus
Nennmag | Sberes | unteres | nennmas oberes | unteres PASE | pa6G | PAGI0 | PA12
20 14 0,228 - 0,218 0,204
22 16 0,225 - 0,244 0,228
25 +1,1 +0,4 18 - 04 - 1,1 0,328 - 0,314 0,293
28 22 0,336 - 0,321 0,3
30 20 0,515 - 0,492 0,46
32 25 0,49 - 0,469 0,438
32 22 0,609 - 0,582 0,545
36 20 0,933 - 0,892 0,834
36 25 0,743 - 0,71 0,664
38 25 0,88 - 0,841 0,787
40 +2 +0,6 20 —0,6 -2 1,214 - 1,16 1,086
40 30 0,79 - 0,755 0,706
45 25 1,416 — 1,354 1,267 -
45 36 0,842 — 0,805 0,752
50 30 1,618 1,633 1,547 1,448
50 40 1,015 1,025 0,97 0,908
56 30 2,256 2,276 2,157 2,018
56 45 1,293 1,304 1,236 1,157
60 30 2,683 2,707 2,565 24
60 +25 +08 50 —08 - 25 1,31 1,321 1,253 1,171
63 30 3,023 3,05 2,89 2,703
63 50 1,65 1,664 1,578 1,475
70 36 3,588 3,619 3,431 3,208
70 50 2,557 2,58 2,445 2,287
70 60 1,606 1,62 1,536 1,436
75 +3 +0,8 50 -08 - 3 3,223 3,25 3,08 2,883
80 40 4,706 4,747 45 4,209
80 60 2,083 3,01 2,85 2,668
80 70 1,853 1,866 1,769 1,657
90 50 5,692 5,742 5,442 5,09
20 70 3,661 3,692 35 3,274
100 50 7,436 7.5 6,882 6,65
100 +36 +1.2 80 1.6 5 4,119 4,155 3,038 3,686
110 50 9,354 9,436 8,044 8,37
110 80 6,041 6,094 5776 5,405
125 50 12,79 12,9 12,23 11,44
125 80 9,527 9,611 9,109 8,524
125 100 6,458 6,514 6,174 5,778
140 50 16,43 16,57 15,71 14,7
140 +4.5 +15 110 -2 6.5 8,30 8,374 7,937 7,419
150 60 18,17 18,33 17,37 16,3
150 100 12,74 12,86 12,19 11,4
150 125 7,9 7,97 7,554 7,069
160 80 18,9 19,06 18,07 16,91
180 80 25,12 25,34 24,02 22,47
180 +54 +18 125 2.2 7.5 17,25 17,4 16,49 15,43
180 150 11,31 11,41 10,82 10,12
200 100 20,25 29,51 27,97 26,17
200 +6 +2 150 —25 - 85 18,56 18,72 17,74 16,6
220 100 36,93 37,25 35,31 33,03
250 125 -3 -10 46,08 46,49 44,06 41,23
280 +9 +3 125 -35 —12 60,9 61,43 58,23 54,49
300 150 —35 —12 65,69 66,26 62,81 58,77
2) Siehe Seite 3
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