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Halbzeuge aus thermoplastischen Kunststoffen
Technische Lieferbedingungen
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16 985

Semi-finished thermoplastic products; technical delivery conditions

1 Anwendungsbereich

Diese technischen Lieferbedingungen gelten fiir Vollstdbe
beliebigen Querschnitts und Hohlstabe aus thermoplasti-
schen Kunststoffen (kurz Formstoff) nach Abschnitt 2. Die
Halbzeuge werden vorzugsweise fiir die spanende Herstel-
lung von Fertigteilen verwendet.

2 Werkstoff (Formstoff)

Die Halbzeuge sind aus den in Tabelle 1 aufgefiihrten Form-
stoffen herzustellen.

Die Formmassen kdnnen Zusétze wie z. B. Verarbeitungshilfs-
mittel, Stabilisatoren und Farbmittel enthalten. Art und Menge
dieser Zusitze kdnnen die Eigenschaften der Halbzeuge
beeinflussen. Wahl und Massenanteile der Zusétze bieiben
dem Hersteller liberlassen.

Polycarbonat (PC): Die Zusatze diirfen einen Massenanteil
von insgesamt 5% nicht Gbersteigen.

3 Anforderungen
3.1 Lieferzustand

Die Halbzeuge miissen in ihren MaB- und Formtoleranzen den
Angaben der MaBnormen entsprechen. Die Halbzeuge sind
spannungsarm, z. B. durch Tempern, herzustellen und sollen
frei von Blasen, Lunkern und Inhomogenitéten sein. Durch die

Ersatz fiir Ausgabe 03.78,
DIN 16 818/02.84 und
DIN 16 979/09.77

Herstellung der Halbzeuge bedingte geringfiigige Markie-
rungen und Unebenheiten sind zuldssig, sofern die in MaB-
normen angegebenen Toleranzen eingehalten werden.
Geringe Farbunterschiede, die rohstoff- und herstellungsbe-
dingt sind, sind zulassig. Einfarbungen sind zu vereinbaren.

Polyamid (PA): Halbzeuge aus PA sind nach der
Herstellung trocken, nehmen
jedoch wéhrend der Lagerung
Feuchtigkeit auf. Der Feuchte-
gehalt im Anlieferungszustand ist
abhangig vom Typ der Formmasse,
von der Dicke der Halbzeuge
sowie von der Art und Dauer ihrer

Lagerung.

Polyacetat (POM)

und Polypropylen (PP): Bei Halbzeugen aus POM und PP
sind helle Stellen im Zentrum des
Halbzeuges zuldssig. Werden
besondere Anforderungen, z.B. an

Druckdichtheit, elektrische Durch-

schlagfestigkeit, gestellt, sind
diese zu vereinbaren.

Polyphenylenoxid (PPE): Die  Halbzeuge sind durch
Tempern spannungsarm  her-
zustellen.
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Tabelle 1. Formstoffe

Kurzzeichen Formstoff Formmasse nach
PA 6 Polyamid 6, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 773 Teil 1
PA 6G Polyamid 6, gegossen (G), anionisch polymerisiert aus e-Caprolactam
PA 66 Polyamid 66, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 773 Teil 1
PA 610 Polyamid 610, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 773 Teil 1
PA 12 Polyamid 12, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 773 Teil 1
PBT Polybutylenterephthalat aus Formmasse, extrudiert DIN 16 779 Teil 1
PC Polycarbonat, aus Formmasse, extrudiert DIN 7744 Teil 1
PET Polyethylenterephthalat, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 779 Teil 1
PE-HD Polyethylen hoher Dichte, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 776 Teil 1
PE-HMW hochmolekulares Polyethylen, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 776 Teil 1
PE-UHMW gg;a:fhf?)(;ggg:ilétéltares Polyethylen, aus Formmasse, extrudiert, ramgepreBt DIN 16 776 Teil 1
PP-H Polypropylen-Homopolymerisat aus Formmasse, extrudiert DIN 16 774 Teil 1
PP-B Polypropylen-Blockcopolymerisat, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 774 Teil 1
PP-R Polypropylen-statistisches Copolymerisat, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 774 Teil 1
PPE modifiziertes Polyphenyienoxid (Polyphenylenether), aus Formmasse,

extrudiert

POM Polyacetal, aus Formmasse, extrudiert DIN 16 781 Teil 1
PVC-U weichmacherfreies Polyvinylchlorid, aus Formmasse, extrudiert DIN 7748 Teil 1
PVC-RI") g;?gjrgies&hlagzéhes weichmacherfreies Polyvinylchlorid, aus Formmasse, DIN 7748 Teil 1
PVC-C weichmacherfreies Polyvinylchlorid, chloriert, aus Formmasse, extrudiert DIN 7748 Teil 1
PVDF Polyvinylidenfluorid-Homopolymerisat, aus Formmasse, extrudiert

1) Fiir Rundstabe aus erhoht schlagzdhem weichmacherfreiem Polyvinylchlorid ist in DIN 16 980 das Kurzzeichen

,PVC-HI* angegeben. Entsprechend den Anforderungen dieser Norm ist vorgesehen, in DIN 16 980 hierfiir das
Kurzzeichen ,PVC-RI“ einzufiihren.

3.2 Eigenschaften
Tabelle 2. Eigenschaften

Werkstoff Priifung
Eigenschaft Einheit PA6 | PAGG | PAG6 [PAB10| PA12 | PBT PET POM nach
2) 3) Abschnitt
Streckspannung ¢;s N/mm?2 >70 >80 >75 >65 | >45") | >50 >80 >65 4.1
ReiBdehnung ¢,r % >40 >10 >20 >30 >160 >15 >10 >20 4.1
Schmelzindex MFI 190/2,16 g/(10min) - - - - - - - <35 4.4
Schmelztemperatur °C >215 | >215 | >250 | >210 | >170 | >215 | >250 | >160 45
Viskositatszahl cm3/g >220 | >700 | >200 | >160 | >190 | >130 | >100 - 4.6
1) 19%-Dehnspannung
2) Bei Rundstaben mit Durchmesser > 100 mm und Flachstdben mit Dicken > 30 mm kann dem PA 66 aus fertigungs-
technischen Griinden PA 6 bis zu einem Massenanteil von 10% zugemischt werden. Die Anforderungen werden auch
in diesen Féllen erfiillt.
3) Die angegebenen Eigenschaftswerte wurden an Halbzeugen ermittelt, die aus hochmolekularen POM-Formmassen
extrudiert wurden. Bei Halbzeugen aus niedermolekularen POM-Formmassen kénnen abweichende Werte auftreten.
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