DK 669.2/.8:003.62

Juli 1954

Nichteisenmetalle

Systematik der Kurzzeichen 1

N IUI

1 Aligemeines

1.1 Zweck

Diese Norm enthalt die Grundlagen, nach denen kinftig,
vorbehalilich einer spateren internationalen Regelung die
Kurzzeichen fir (nichteisen-)metallische Werkstoffe einheit-
lich (nur durch den FachnormenausschuB3 Nichteisenmetalle)
festgelegt werden sollen. Hersteller oder Verbraucher, die
ein Kurzzeichen fir eine noch nicht genormte Legierung
einfihren wollen, werden gebeten, sich das vorgesehene
Zeichen vor seiner Einfihrung vom Fachnormenausschufl
Nichteisenmetalle bestdtigen zu lassen.

1.2 Anwendungsbereich

Die Cu-legierungen, die unter den Namen Messing, Neu-
silber, RotguB und Bronze bereits genormt sind, behalten
bis zu einer internationalen Regelung ihre Kurzzeichen Ms,
Ns, Rg und Bz bei. Dies gilt auch fiir Erweiterungen auf
diesem Gebiet, oufler fir Bronze.
Die Kurzzeichen nach dieser Systematik sind also nur
anzuwenden
bei neu in Normen aufzunehmenden Nichteisen-
metallen, aufier Messing, Neusilber, Rotgu},
bei Anderung der Normen fiir Al-, Mg-, Ni-, Pb-, Sn-
und Zn-Metalle und -legierungen.
Fir den Verkehr zwischen Hersteller, Lieferer und Ver-
braucher sowie fir Angaben in Zeichnungen und Stiick-
listen gelten stets die Kurzzeichen, die in den jeweils in
Kraft befindlichen Normen fir Nichteisenmetalle ange-
geben sind.

2 Avufbav eines Kurzzeichens

Das Kurzzeichen eines Nichteisenmetalls besteht aus einer
Aneinanderreihung von Kennzeichen, die auf Herstellung,
Verwendung, Zusammensetzung und besondere Eigen-
schaften hinweisen.

Das Wort ,legierung” gehdrt nicht zum Kurzzeichen,

2.1 Reihenfolge der Kennzeichen
Fir die Zeichen gilt folgende Reihenfolge:

a) Kennbuchstaben fir die Herstellung und Yerwendung
(siche Abschnitt 3),

b) Kennzeichen fiir die Zusammensetzung (siehe Abschnitt4):
Chemisches Symbol des Grundstoffes (Hauptbe-
standteil) nebst der Kennzahl seines Gehaltes (Ge-
wichtsanteil) 1),

Chemische Symbole der Llegierungszusdize nebst
den Kennzahlen ihrer Gehalte,

1) Gehalt bedeutet in diesem Zusammenhang stets dasselbe wie Ge-

wichtsanteil.

c} Kurzzeichen fiir besondere Eigenschaften (siche Ab-
schnitt 5]:
Kennbuchstaben fiir Behandlungszustand,
Mindestwert der Zugfestigkeit.

2.2 Schreibweise des Kurzzeichens

a) Die Kennbuchstaben fir die Herstellung und fir die
Verwendung werden mit den nachfolgenden Kenn-
zeichen fir die Zusammensetzung durch einen Binde-
strich verbunden.

b) Die chemischen Symbole und die Kennzahlen sowohl der
Grundstoffe als auch der Legierungszusdtze werden
ohne Zwischenraum und ohne Bindestrich aneinander-
gereiht.

¢) Die Kurzzeichen fiir besondere Eigenschaften werden
von den vorhergehenden Kennzeichen fir die Zusam-
mensetzung durch einen Zwischenraum getrennt.

3 Kennbuchstaben fiir die Herstellung und
Verwendung

(Ergéinzungen durch weitere Kennbuchstaben sind beab-
sichtigt.)
G- = Guf} (allgemein)
GD- = Druckgufi
GK- = Kokillenguf3
GZ- = SchleuderguBl (,Zentrifugalgu}”)
V- = VYor- und Verschnittlegierung
Gl- = Gleitmetall (Lagermetall)
- = Lot
Sollen Herstellung und Verwendung gekennzeichnet wer-
den, so wird der Kennbuchstabe fir die Herstellung stets
vor den Kennbuchstaben fiir die Verwendung gesetzt.

4 Kennzeichen fir die Zusammensetzung

4.1 Die die Zusammensetzung der Metalle und Legie-
rungen kennzeichnenden chemischen Symbole und Kenn-
zahlen gliedern sich in Angaben iiber den Grundstoff und
Uber die Legierungszusitze. Grundstoff ist jeweils das Ele-
ment mit dem gréfiten Gehalt in der Legierung.

4.2 Chemische Symbole siehe DIN ..... (in Vorbereitung).
Die chemischen Symbole der Legierungsbestandteile wer-
den mit ihren Kennzahlen (oder ohne sie, siehe Ab-
schnitt 4.4) nach der Gréfe der Legierungsgehalte geord-
net; der Grundstoff steht voran. Bei gleichen Legierungs-
gehalten bestimmt das Alphabet die Reihenfolge.

4.3 Als Kennzahlen dienen die Gehalte der betreffen-
den Elemente, bei nichtlegierten Metallen der geforderte
mindeste Reinheitsgrad, bei Legierungen der (mittlere) Le-
gierungsgehalt in ganzen Prozenten. Legierungsgehalte
unter 2% konnen, falls die Unterscheidung zweier sonst
gleicher Metalle oder Legierungen es verlangt, ausnahms-
weise mit einer Dezimalstelle im Kurzzeichen erscheinen.

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschufl Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschu®

Documentp
sy

Full document details: DIN 1700:1954-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-1700-1954-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-1700-1954-07

Seite2 DIN 1700

4.4 Um die zulGssig klrzeste Form des Kurzzeichens zu
erreichen, werden die Angaben auf die zur Kennzeichnung
und Unterscheidung des Werkstoffes jeweils unbedingt er-
forderlichen Gréfien beschrénkt. Die Kennzahlen der Le-
gierungszusdtze fallen weg, wenn die Angabe der chemi-
schen Symbole die Legierung geniigend kennzeichnet.
Beim Grundstoff werden Kennzahlen nur dann angefiigt,
wenn sie fir die Unterscheidung wesentlich sind. Zul@ssige
Beimengungen werden in Klammern nur dann angefigt,
wenn sie zur Unterscheidung notwendig sind.

45 Beispiele

Kurzzeichen ohne Kennzahl

Blei-Alkali-Lagermetall mit 0,4 bis 075% Ca, bis 08% Ba,
0,15 bis 070% Na, bis 004% Li, bis 005% Mg und bis
0,05% Al Gl-Pb

Kurzzeichen ohne Kennzahl fir
Grundstoff

Alummmm—l(nelloglerung mit 20 bis 40% Mg, 0,5 bis 08%
Si und 0,3 bis 0,8% Mn AlMg3Si

Aluminium-GuBlegierung mit 11,0 bis 13,5% Si und 0,3 bis
0,5% Mn G-AlSi12
Aluminium-GuBlegierung mit 11,0 bis 13,0% Si, bis 0,5% Mn
und zul&ssige Beimengung bis 1,0% Cu G-AlSi12(Cu)

Femzmk-Dmdtgubloglmng mit 3,5 bis 43% Al, 0,6 bis 10%
Cu und 0,02 bis 0,05% Mg GD-ZnAl4Cul

Kurzzeichen mit Kennzahl fir

Grundstoff
Nickellegierung mit 87 bis 89% Ni, 9 bis 12% Cr und
0,5 bis 2% Mn Ni8sCr

Weiimetall (Zinn-Gleitmetall) mit 79 bis 81% Sn, 5 bis

7% Cu, 11 bis 13% Sb und 1 bis 3% Pb GI-Sn80
Zinnlot mit 60% Sn, bis 3,20% Sb und Rest Pb L-Sné0
Feinzink mit mindestens 99,975% Zn In99,975

5 Kurzzeichen fiir besondere Eigenschaften

5.1 Behandlungszustand

Zur Kennzeichnung der Eigenschaften werden, falls erfor-
derlich, fir die Angobe des Behandlungszustandes die z.B.
in DIN 1750 feﬂgeloqhn Kurzzeichen hinter die Kenn-
zeichen fiir die Zusammensetzung gesetzt.

Beispiel:
Aluminium-GuBlegierung mit 5,0 bis 6,0% Si, 1,2 bis 16% Cu
und 04 bis 0,6% Mg, ausgehdrtet (a) G-AlSi5Cul a

52 Mindestwert der Zugfestigkeit

Hinter den Kennzeichen fir die Zusammensetzung kann
der Mindestwert der Zugfestigkeit in kg/mm? mit dem vor-
geseizten Buchstaben F angefiigt werden.

Beispiel:

Aluminium-Knetlegierung mit 2,0 bis 40% Mg, 0 bis 0,4% Mn

0 bis 0,3% Cr und Rest Al, 17 kg/mm? Mandodzuz'f:“sh:’g e
)

Erliiuterungen

Die Kurzzeichen auf dem Nichteisenmetallgebiet sind bisher
nicht nach einheiitlichen Gesichtspunkten gebildet worden und
haben infolgedessen auch bei genormten Metallen und Le-
gierungen d&fter gewechselt, was jedesmal zu Unsutrdglich-
keiten gefithrt hat. Anfangs nahm man Abkiirzungen aus der
Umgangssprache und sogar von Firmenmarken. Aber auch
nachdem beschlossen worden war, die chemischen Symbole
in den Vordergrund zu stellen, wurde das Kurzzeichen noch
dfter geindert. Genannt sei das Kurzzeichen fiir eine Druck-
guB-Aluminiumlegierung; es wurde genormt:

Mdrz 1940 in DIN 1744 als SpG AL-Si7
Juli 1943 in DIN 1725 Blatt 2 als D Al-Si-Mg
Januar 1945 in DIN 1725 Blatt 2 als D AlSiMg
Juni 1951 in DIN 1725 Blatt 2 als GD AlSi7

Daneben gibt es im gleichen Normblatt eine andere Legierung
GD AlMgSi.

GroBere Bestindigkeit der genormten Kurzzeichen ist nur
von systematischen, nach einheitlichen Richtlinien gebildeten
Kurzzeichen zu erwarten.

Nach dieser Norm sollen sunichst die Kurzzeichen fiir alle
neu in die Normen aufsunehmenden Nichteisenmetalle, aus-
genommen die Kupferlegierungen Messing, Neusilber und
RotguB, gebildet werden. Die bisherigen unsystematischen
Kurzzeichen fiir Messing, Neusilber und RotguB sollen mit
Riicksicht auf die weite Verbreitung und die anerkennens-
werte Kiirze der Zeichen Ms, Ns und Rg, die einfach Abkiir-
sungen aus der Umgangssprache darstellen, vorldufig bis su
einer internationalen Regelung weiter verwandt werden.

Die Kurzseichen fiir die Legierungen des Aluminiums, Magne-
siums, Nickels, Zinns, Zinks und Bleis, die z.T. schon mit
groBer Anndherung oder ganz nach den Grundsitzen dieser
Norm gebildet sind, sollen bei Neuausgaben der bestehenden
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Legierungsblitter nach dieser Norm systematisch gebildet
werden. Bei der Neuausgabe der bestehenden Legierungs-
blatter fiir die Kupferlegierungen Messing, Neusilber, Rotguf
und Bronze sollen aber die bisherigen unsystematischen Kurz-
zeichen vorliufig beibehalten werden, weil die Einfithrung
der systematischen Kurzzeichen eine einschneidende Anderung
bedeuten wiirde.

Aber nur die systematischen Kurzzeichen bieten die Aussicht,
bei einer spiteren internationalen Regelung der Kurszeichen
allgemein iibernommen zu werden, wihrend dies bei den
Kurzzeichen, die aus der Landessprache abgeleitet sind, aus-
geschlossen erscheint; denn Messing z. B. heiBt auf englisch
wbrass®, auf franzosisch ,laiton* und dhnlich in den anderen
romanischen Sprachen, so daB das deutsche Kurzzeichen Ms
schwerlich international iibernommen wird.

Die Kennbuchstaben fiir Herstellung und Verwendung sind
vorldufig nur in beschrinkter Auswahl hier aufgefiihrt, weil
sich der Bedar] an solchen Zeichen noch nicht hinreichend
iibersehen lit.

Die Kurzzeichen der Legierungen sind nur Kurzzeichen, aber
keine Namen. Die Namen kinnen im Gegensatz zu den Kurz-
zeichen nicht international festgelegt werden, denn sie unter-
liegen den Gesetzen der Landessprache. Kurzzeichen sind Be-
griffszeichen, ebenso x. B. die arabischen Ziffern und die aus
diesen Ziffern gebildeten Zahlen, die international verstanden
werden. Die Aussprache dieser Zahlen dagegen ist in allen
Sprachen véllig verschieden. Man kann zwar die Kurzzeichen
gewissermafen buchstabierend aussprechen, jedoch entsteht
auf diese Weise kein Name. Vorschlige fiir eine systematische
Benennung der Legierungen im Deutschen liegen vor, jedoch
besteht noch keine Einigkeit in dieser sprachlichen Froge. Bis
sur Regelung in der Benennung kann man sich durch An-
fiigen des Wortes ,,-Legierung” an das Hmﬂm
behelfen, jedoch kann und Ju-f cin

Bestandteil der Sprache wer sen.
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