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1 Grundsiatzliches

Hinweis gut Chorakter als Vornorm gestrichen.

0
o 1.1 Die Benennung von Stahlgufl, Graugul, Hartgu und Tempergufi beginnt an ihrer Spitze mit nach-
= stehenden Kennbuchstaben (Gufizeichen), die von dem Darauffolgenden durch einen Bindesirich getrennt
E werden:
x Gufizeichen: GS- = Stahlgu

GG- = Graugufl

GH- = Hartgu$§

GT- = TemperguB, allgemein

GTS- = schwarzer Tempergufl (nicht entkohlend gegliiht)

GTW- = weifler Temperguf3 (entkohlend gegliiht)

G = gegossen (allgemein)

Das einfache Zeichen G- wird nur bei besonderen Werkstoffen verwendet (z. B. Magnetlegierungen, hoch-
legierten Werkstoffen u. ahnl.)

1.2 Bei Bedarf kann zur besonderen Kennzeichnung von Kokillengu8 der Buchstabe K und von Schleuder-
gufl (Zentrifugalgu) der Buchstabe Z unmittelbar an die Gufizeichen angehingt werden, also noch vor
dem Bindestrich; so z. B.

GGK- = Kokillen-Graugu3

GSZ- = Schleuder-Stahlgufl usw.

2 FEinzelheiten iiber die Benennung von Stahlguf, Grauguff und Temperguf?

2.1 Vollstindige Benennung

Die vollstindige Benennung von StahlguB, GrauguB und TemperguB3 erfolgt entweder nach der Mindest-
Zugfestigkeit oder nach der chemischen Zusammensetzung. Zu einer vollstindigen Benennung gehdren
demgemifl der Reihe nach folgende Zeichen:

Bei Benennung nach der Zugfestigkeit Bei Benennung nach der chemischen Zusammensetzung

Guflzeichen Abs. 1.1 und 1.2
Kennbuchstaben fiir die Erschmelzungsart
Kennbuchstaben fiir Eigenschaften, die durch die Erschmelzung bedingt sind (Abs. 2.3 und 2.4)
Zugfestigkeit in kg/mm® Symbol C = Kohlenstoff (nur bei unlegiertem Guf})
Kohlenstoffkennzahl in Hunderstel-Prozenten

Chemische Symbole der charakteristischen Legierungs-
elemente nach fallendem Prozentgehalt hintereinander
angeordnet, bei gleichem Gehalt alphabetisch (nur bei
legierten Werkstoffen)

Kennzahlen der Legierungselemente (Abs. 2.5)

Kennziffer fiir den Gewéhrleistungsumfang (Abs. 2.7)
Kennbuchstaben fiir den Behandlungszustand (Abs. 2.8)
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In den meisten Fallen wird nur ein Teil der aufgefiihrten Zeichen erforderlich sein. Die angegebene Reihen-
folge ist in jedem Fall einzuhalten, gleichgiiltig, ob eine vollstindige oder auszugsweise Benennung des
Werkstoffs vorgesehen ist. Das Wesentliche dieser Benennung besteht in

dem Gufizeichen mit Bindestrich dahinter mit einer zweistelligen Zahl
oder in

dem Gufizeichen mit Bindestrich dahinter und den chemischen Symbolen nebst ihren Legierungs-
kennzahlen.

Diese Angaben konnen durch Fettdruck, Unterstreichen usw. hervorgehoben werden.
2.2 Kennbuchstaben _tiir die Erschmelzungsart

Die Kennbuchstaben zur Bezeichnung der Erschmelzungsart sind die gleichen wie beim geschmiedeten oder
gewalzten Stahl, nimlich es bedeuten:

B = in der Bessemerbirne erschmolzen

E = im Elektroolen erschmolzen (allgemein)

F = im Flammofen erschmolzen

M = im Siemens-Martinofen erschmolzen

T = in der Thomasbirne erschmolzen

TI = im Tiegel erschmolzen

W = als Windgefrischter Austauschstahl erschmolzen

Das Erschmelzen im Kupolofen wird nicht besonders gekennzeichnet.
Bei Bedarf kann zur Unterscheidung oder Kennzeichnung basischer oder saurer Herstellung hinter den
Buchstaben des Erschmelzungsverfahrens noch der Buchstabe

B = Dbasisch oder Y = sauer
angehingt werden.
Die vorstehend aufgefithrten Kennbuchstaben B bis W und B oder Y stehen hinter dem Bindestrich der
Guflzeichen, es heifit also z.B.:

GS-E = Elektrostahlgufl
GH-F = Hartgu8 aus dem Flammofen

2.3 Angabe besonderer Eigenschatten

Von der Erschmelzung oder Verarbeitung abhingige besondere Eigenschaften konnen bei Bedarf durch
folgende Kennbuchstaben hinter denen fiir die Erschmelzungsart angegeben werden; fehlen die Kennbuch-
staben fiir die Erschmelzungsart, so folgen die nachstehenden Buchstaben hinter dem Bindestrich:

A = Alterungsbestindig

K = mit kleinem Phosphor- und/oder Schwefelgehalt
L = Laugenrifibestindig

P = PreBischweiflbar (feuerschweiibar)

S = Schmelzschweifibar

2.4 Andersartige Angabe besonderer Eigenschaften

Bei unlegierten GuBiwerkstoffen, die nach dem Kohlenstoffgehalt benannt sind, konnen gegebenenfalls beson-
dere Eigenschaften folgendermafien zum Ausdruck gebracht werden:

Werden in solchen Gufiwerkstoffen bestimmte Eigenschaften durch bestimmte (geringe) Unterschiede in
den hierfiir in Betracht kommenden Zus#tzen hervorgerufen, so wird ein héherer Gehalt durch das betref-
fende Symbol angezeigt, das hinter die C-Kennzahl tritt. Es bedeuten also die angehingten Kurzzeichen z. B.:

Al = mit Aluminiumzusatz

Cu = mit Kupferzusatz

Mn = mit héherem Mangangehalt

P = mit hherem Phosphor- und Schwetelgehalt
Si = mit htherem Siliziumgehalt

Beispiele: Mit Silizium beruhigter Stahlguf# mit 0,10 9/, C

und héherem Mangangehalt GS-C 10 MnSi
(Sprechweise *): ge es Bindestrich ze 10 mansi)
Stahlguf8 mit 0,12 9/ C und geringem Kupferzusatz GS-C 12 Cu

(ge es Bindestrich ze 12 kup)

2.5 Symbole und Kennzahlen der Legierungselemente, Sprechweise

Zur Kennzeichnung der Legierungsbestandteile dienen grundsitzlich die chemischen Symbole. Das Symbol
C = Kohlenstoff wird nur bei unlegierten Werkstoffen gesetzt,

Bei legierten Werkstoffen wird im Sinne méglichster Kiirze auf das Symbol C = Kohlenstoff verzichtet.
') Sprechweise siche Tafel 1 in Abs. 2.5
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