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Werkstoffnummern
Systematik der Hauptgruppen 2 und 3: Nichteisenmetalle
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1. Geltungsbereich

Fir den Aufbau der Werkstoffnummern fir Nichteisen-

Werkstoffnummern; Catalogue of principal groups 2 and 3: Non-ferrous metals
Index numérique des matiéres; Groupes 2 et 3: métaux non ferreux

Unterschiede in der Auswirkung der Behandlung aut
die mechanischen Eigenschaften (z. B. Festigkeitswerte)
kdnnen damit erst in zweiter Linie angedeutet werden.
Wichtige Hinweise auf die Anwendung der Anhénge-

zahlen gibt eine Reihe von Fufinoten in Tabelle 3.

‘3 metalle (NE-Metalle) gilt der in DIN 17007 Blait 1 fest-
© gelegte Rahmen.

;:; Die vorliegende Norm gilt fir alle reinen Metalle mit
< Ausnahme des Eisens; sie gilt auch fiir solche Legierungen,
Z,’ in denen Eisen nicht den grdBten Einzelgehalt darstellt.
<

g 2. Werkstoff-Hauptgruppen

E Die Werkstoffnummern der NE-Metalle haben als Haupt-

eine 3 fir Leichtmetalle.

3. Sortennummern

Grundmetall aufgeteilt.

form) bericksichtigen.

4. Anhdngezahlen

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestottet,

chend gedndert. Tabelle 4 Beispiele gestrichen. Redak-

Zn und Reserve ausgetauscht. Tabellen 1 und 2 entspre-
tionell Gberarbeitet.

Werkstoffnummernbereiche von Ni und Co gegen die von

Anderung Juli 1963:

gruppen-Nummer in der ersten Stelle

eine 2 fir Schwermetalle auBBer Eisen,

Die in der zweiten bis finften Stelle der Werkstoffnum-
mern stehenden Sortennummern kennzeichnen die Zusam-
mensetzung. Durch die Hauptgruppen-Nummer 2 und 3 ist
for die NE-Metalle ein Werkstoffnummernbereich von
2.0000.x X bis 3.9999.x X gegeben. Dieser Bereich ist
entsprechend Tabelle 1T auf die verschiedenen Grund-
metalle nach MaBgabe der bisher vorhandenen und fir
eine weitere Ubersehbare Entwicklungszeit noch zu erwar-
tende Zahl von Reinheitsgraden und Llegierungen je

Die Werkstoffnummernbereiche fir Werkstoffgruppen ein-
zelner Grundmetalle sind aus Tabelle 2 ersichtlich.

Es bleibt dem Fachnormenausschul Nichteisenmetalle
(FNNE) freigestellt, innerhalb der in Tabelle 1 und 2 an-
gegebenen Werkstoffnummernbereiche fir ein Grund-
metall und seine Legierungen eine weitergehende Syste-
matik for die Sortennummern einzufihren. Diese kann
dann auch noch andere Gesichtspunkte aufler der Zu-
sammensetzung (z. B. die Gieflart oder die Halbzeug-

Die in der sechsten und siebenten Stelle der Werkstoff-
nummern stehenden Anhéngezahlen geben bei NE-
Metallen nur den Zustand an.

Die Anhdngezahlen sind einheitlich fir
samtliche NE-Metalle.

Die Zustande sind nach ihrer Verwandtschaft dekadisch in
10 Gruppen zusammengefaflt, siche Tabelle 3. Die An-
wendung der Anhdéngezahlen fir den Zustand soll vor-
nehmlich so gehandhabt werden, da3 die kennzeichnen-
den Arbeitsgdnge am Ende der Fertigung, durch
die der Zustand erreicht wird, erfafit werden. Feinere

5. Erteilung und Verwendung der Werkstoff-
nummern fir NE-Metalle

Werkstoffnummern nach dieser Norm werden nur fir in
DiIN-Normen behandelte NE-Metalle erteilt sowie fir
solche, deren Aufnahme in DIN-Normen bereits vorge-
sehen ist. Werkstoffnummern fir NE-Metalle werden aus-
schlieBlich durch die Geschdftsstelle des Fachnormenaus-
schusses Nichteisenmetalle (FNNE), Kéin, Friesenplatz 16,
im Einvernehmen mit dessen Arbeitsausschuf3 ,,Werkstoff-
nummern’, erteilt.

6. Schreibweise der Werkstoffnummern

Die Werkstoffnummern sind ungekiirzt zu schreiben, d. h.
zur Kennzeichnung der Zusammensetzung die Hauptgrup-
pen- und Sortennummern und, soweit eine Zustandsan-
gabe gemacht werden kann, die Anhdngezahlen.

Tabelle 1. Einteilung der Hauptgruppen 2 und 3
nach NE-Grundmetallen

Werkstoff-
nummern-
bereiche

NE-Grundmetalle

2.0000 bis 2.1799
2.1800 bis 2.1999
2.2000 bis 2.2499
2.2500 bis 2.2999
23000 bis 2.3499
2.3500 bis 2.3999
2.4000 bis 2.4999
2.5000 bis 2.5999
2.6000 bis 2.6999
2.7000 bis 2.9999
3.0000 bis 3.4999
3.5000 bis 3.5999
3.6000 bis 3.6999
3.7000 bis 3.7999
3.8000 bis 3.9999

Cu
Reserve
Zn, Cd
Reserve

Pb

Sn

Ni, Co
Edelmetalle
Hochschmelzende Metalle
Reseryve

Al

Mg
Reserve

Ti

Reserve

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle (FNNE) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschu3 Stoffnummern im DNA
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Tabelle 2. Hauptgruppen- und Sortennummern fir Grundmetalle und ihre Legierungen

Werkstoff-
nummern-
bereiche

Werkstoffgruppe

Werkstoff-
nummern-
bereiche

Werkstoffgruppe

Kupfer und Kupferlegierungen

Blei und Bleilegierungen

2.0000 bis 2.0199
2.0200 bis 2.0449
2.0450 bis 2.0599
2.0600 bis 2.0699
2.0700 bis 2.0799
2.0800 bis 2.0899
2.0900 bis 2.0999

Reinkupfer

Messing {CuZn-leg.)
Sondermessing

Reserve

Neusilber {CuNiZn-Leg.)
CuNi-Legierungen
CuAl-Legierungen

2.3000 bis 2.3099
2.3100 bis 2.3199

2.3200 bis 2.3299
2.3300 bis 2.3399
2.3400 bis 2.3449
2.3450 bis 2.3499

Reinblei

Blei und Blei-Legierungen fiir
Kabelmantel

Hartblei

Mehrstoff-Legierungen

Weichlote auf Bleibasis

Reserve

2.1000 bis 2.1159
2.1160 bis 2.1189
21190 bis 2.1199
2.1200 bis 2.1219
2.1220 bis 2.1229
2.1230 bis 2.1239
2.1240 bis 2.1259

CuSn-lLegierungen
CuPb-legierungen
Reserve

CuAg-lLegierungen
CuAu-legierungen
Reserve

CuBe-Legierungen

Zinn und Zinnlegierungen

2.3500 bis 2.3509
23510 bis 2.3609
23610 bis 2.3699

Reinzinn
Reserve

SnPb-Weichlote

2.1260 bis 2.1279
2.1280 bis 2.1289
2.1290 bis 2.1299
2.1300 bis 2.1309
2.1310 bis 2.1319
2.1320 bis 2.1349
2.1350 bis 2.1389
2.1390 bis 2.1399

CuCd-legierungen
CuCo-legierungen
CuCr-Legierungen
Reserve
CuFe-Legierungen
CuMg-Legierungen
CuMn-Legierungen
CuO-legierungen

2.3700 bis 2.3709
23710 bis 2.3739
2.3740 bis 2.3769
23770 bis 2.3789
2.3790 bis 2.3809
2.3810 bis 2.3899
2.3900 bis 2.3999

Reserve
SnPbSb-Druckguf3-Legierungen
SnSbCu-Druckgu3-Legierungen
SnSbCu-Lagermetalle

Reserve

sonstige Sn-Legierungen
Reserve

Nickel, Kobalt

und ihre Legierungen

2.1400 bis 2.1459
2.1460 bis 2.1469
2.1470 bis 2.1479
2.1480 bis 2.1489
2.1490 bis 2.1499
2.1500 bis 2.1509
2.1510 bis 2.1539
2.1540 bis 2.1549
2.1550 bis 2.1559
2.1560 bis 2.1579
2.1580 bis 2.1599
2.1600 bis 2.1799

Reserve
CuP-Legierungen
CuPd-Legierungen
CuPt-Legierungen
Reserve
CuSe-Legierungen
CuSi-Legierungen
CuTe-legierungen
Reserve
CuTi-legierungen
CuZr-Legierungen
Reserve

24000 bis 2.4099
2.4100 bis 2.4299

2.4300 bis 2.4349
2.4350 bis 2.4449
2.4450 bis 2.4599
2.4600 bis 2.4999

Reinnickel und Reinkobalt
Ni- und Co-Legierungen,
niedriglegiert 1)
Ni- und Co-legierungen,
hochlegiert )
NiCu-Legierungen
(und CoCu-legierungen)
NiFe-Legierungen
{und CoFe-Legierungen)
Ni-Legierungen mit Co, Cr und
Mo (und Co-Legierungen
mit Cr, Ni und Mo) 3)

Magnesium und Magnesiumlegierungen

Zink, Cadmium und ihre Legierungen

2.2000 bis 2.2099
2.2100 bis 2.2199
2.2200 bis 2.2299
2.2300 bis 2.2399
22400 bis 2.2499

Reinzink

Zinklegierungen

Zinkbleche und -Bénder

Lote auf Zinkbasis

Cadmium, Cadmiumlegierungen
und Lote auf Cadmiumbasis

3.5000 bis 3.5009
3.5010 bis 3.5099
3.5100 bis 3.5199

3.5200 bis 3.5209
3.5210 bis 3.5299
3.5300 bis 3.5999

Reinmagnesium

Magnesium-Vorlegierungen

Mg-Llegierungen mit seltenen
Erden, Th, Zn und Zr

MgMn-Legierungen

Reserve

MgAlZn-Leg. {und sonstige)

Bei Feinzink ist die Ziffer in der 4. und 5. Stelle iden-
tisch mit der Anzahl der ,Neunen” im Kurzzeichen, Bei
Hittenzink 168t die 4. und 5. Stelle den Reinheitsgrad

Bei den MgAlZn-legierungen wird nach Moglichkeit
die Stoffnummer so gewdhlt, daB in der 3. und 4. Stelle
die Ziffern der handelsiiblichen Bezeichnungen erschei-
nen, z. B.: G-MgAl8Zn1 nach DIN 1729 Blatt 2 = AZ81,
Stoffnummer 3.5812.x X

nach dem Sprachgebrauch erkennen. Bei den Zinkle-
gierungen stehen in der 4., 5. und 6. Stelle die bisher
handelsiblichen Bezeichnungen, z. B. 2.2141.05 = Z 410
als DruckguB. Eine &hnliche Systematik besteht auch
bei den Loten auf Zn- und Cd-Basis.
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1} Mit Legierungsgehalten bis 10 %

2 Mit Legierungsgehalten iber 10 %, soweit diese nicht
anderweitig im Werkstoffnummernbereich 2.4350 bis
2.4999 erfaBdt sind.

3 Diese Werkstoffnummern werden nur im Einvernehmen _
mit dem FNA Eisen und Stahl (FES) festgelegt.
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