Januar 1963

Guf3-Messing und Guf3-Sondermessing DIN
GuBstiicke 1709

Brass and special brass castings Ersatz fir DIN 1709 Blatt 1 und Blatt 2
Piéces coulées en laiton et laiton spécial

Diese Norm enth&lt Angaben Uber die vorzugsweise zu verwendenden GuB-Messinge und Gufi-Sondermessinge.

Bei der Bezeichnung und Bestellung von Gufistiicken sind die Kurzzeichen oder Werkstoffnummern dieser Norm zu

verwenden,

Bezeichnung eines GuB-Messings mit dem Kurzzeichen G-Msé5 und der Werkstoffnummer 2.0290.01:

Guf3-Messing G-Msé5 DIN 1709
oder  Guf3-Messing 2.0290.01 DIN 1709
Die Benennung und die DIN-Nummer kdnnen auBlerhalb des Bestellverkehrs zwischen Lieferer und Kunden weg-

gelassen werden, wenn die Eindeutigkeit gewahrt ist. Es genlgt dann das Kurzzeichen oder die Werkstoffnummer
allein, 2. B. G-Msé5 oder 2.0290.01.

Wird eine Abnahme gewiinscht, so mul sie bei der Bestellung versinbart werden (Bescheinigungen Gber Werkstoff-
prifungen nach DIN 50 049). Bei der chemischen Priifung werden im allgemeinen die Legierungsbestandteile und das

Ni, bei der Legierung G-SoMs F30 das Al, die Ubrigen zulGssigen Beimengungen nur bei Beanstandungen von GuS-
stiicken bestimmt.

Schiedsanalysen bxw. Probenchme sind nach der neuesten Ausgabe der ,,Analyse der Metalle” des Chemikerausschusses
der Geselischaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute e. V., Band 1: ,Schiedsverfahren” bzw. Band 3: ,Probenchme”
auszufihren (Berlin—Géitingen—Heidelberg: Springer-Verlag).

Die angegebenen Festigkeitswerte gelten fir Wanddicken bis etwa 25 mm. Es darf nicht vorausgesetzt werden, daf} ein
Gufistiick an allen Stellen die an dem Probestiick ermittelten Eigenschaften besitzt. Aligemein gilt, daB die Festigkeitswerte
in den AuBenschichten h&her liegen als in der Kernzone (WanddickeneinfluB).

Die nicht eingeklammerten Werte sind Durchschnitiswerte. Es wird empfohlen, daB diese Werte vom Konstrukteur bei
der Querschnittsberechnung zugrunde gelegt werden, um so die vielfach beobachtete Uberbemessung zu vermeiden,

Die eingeklammerten Werte missen bei der Abnahme erreicht werden.

Die Prifung kann an gesondert gegossenen Probestiben der gleichen Schmelze, an angegossenen Leisten oder an
Probestdben aus dem Gufistiick vorgenommen werden. Fiir die Abmessungen der Probestébe gilt DIN 50 125.

Die Hérteprifung nach Brinell nach DIN 50 351 ist mit einer Kugel von D = 10 mm Durchmesser und dem Belastungsgrad
P = 10 D2 (HB10) als Durchschnittswert aus 6 Prifungen an mdglichst verschieden gelegenen Stellen des GuBstiicks
durchzufihren.

Der Gewichisberechnung ist sine Dichte von 8,4 kg/dm?® zugrunde zu legen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Erlduterungen siehe nebenstehende Seite

Fachnormenausschufl Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschufl (DNA)

Fachnormenausschufl GieBereiwesen im DNA Docume ntj
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Seite2 DIN 1709

Zusammensetzung in Gew.-% 1)
Legierunge: S Werkstoff- )
gruppe Kurzzeichen *) v, Zolast Lieferform
Benennung Legierungsbestandteile Belnen 90?1: s
Ni 05
Sn 1,0
§b 0,10
Fe 08
Cu 63,0bis 67,0 Mn 0,20
Z‘_'g'“ 2029001 | Pb 1,0bis 30 Al 0,10 3) FormguB
(G-Cuészn) Zn Rest Si 0,05
P 005
As 0,10
Insgesamt: 2,2,
GuB- auvBer Al, Ni
Messing Ni 05
Pb 2,0
GK-Msé60
2.0340. Sn 1,0 i
(GK-Cué0Zn) 02 S; o Kokillenguf3
Cu 58,0 bis 64,0 Fe 08
Al bis 1,0 Mn 0,20
Zn Rest Si 0,50
P 005
gﬁ% 2.0340.05 As 0,10 DruckguB
( ) Insgesamt: 2,2,
auBBer Ni, Pb
P 10
Cu 55,0 bis 64,0 Sb 0,10
Fe bis 1,2 Al 0,10
G-SoMs F30 ’
2.0590.01 Mn bis 25 Si 0,10 FormguB
[ Ctamn) Sn bis 10 P 010
Zn Rest As 0,10
Insgesamt: 1,2,
auvBer Ni
Cu 55,0 bis 68,0 ;ﬁ s
Al E" g:g Ibis | Sb 010
G-SoMs F45 Fe is =
(G-Cu55ZnAll) 2.0592.01 Mn  bis 30 [ 657 gl gﬁ FormguB
Gub- A As 010
Sonder- Insgesamt: 1,0
messing
Cu 55,0 bis 68,0 :: gﬁ
G-SoMs F60 Fe bis 2,5 15 i+
(G-CuS5ZnAL2) 2.0596.01 Mn  bis 40 ] 7,52 gl gﬁ Formguf}
Ni bis 2,0 As 010
Zn Rest Insgesamt: 0,5
Cu 55,0 bis 68,0 ik
Al bis 7,5 2 bis sb 0:05
G-SoMs F75 Fe bis 4,0 :
.0598. STt Si 0,
(G-CuS5ZnAl4) 2.0598.01 Mn bl_s 50 16,0 PI G:gg Formguf
Ni bis 2,0 As 01
Zn Rest 910
Insgesamt: 0,5

1) Fir alle Legierungen gilt: Der untere zuldssige Kupfergehalt wird aus der Summe der Cu- und Raecidnanis.

?) a-Bestandteile > 15% Document Sharing Hub
3) Fir Naf3guf3: AL0,4%; Werkstoffnumner 2.0292.01
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