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September 1966

Allgemeine Baustdhle DIN
Gutevorschriften ] 7 ] 00

—

Steels for general structural purposes; quality specifications
Aciers de construction d'usage général; prescriptions de qualité

Diese Norm stimmt teilweise mit Euronorm 25 — 1966 — Formstahl, Stabstahl, Blech und Breitband von 3 mm Didke an
sowie Breitflachstahl aus allgemeinen Baustihlen; Giitevorschriften —, ferner mit dem Entwurf der I1SO-Empfehlung DR 918
— Structural Steels — vom Februar 1966 sowie mit einer in Vorbereitung befindlichen 1SO-Empfehlung fiir allgemeine
Maschinenbaustihle iiberein (Einzelheiten siehe Erliuterungen).

Mit Riicksicht auf das zur Zeit noch bestehende Maf}- und Gewichisgesetz ist in dieser Norm fir die Krafteinheit das

Zeichen ,kg"” beibehalten worden.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Formstahl, Stabstahl, Walzdraht, Breit-
flachstahl, Band (einschlieBBlich Warmbreitband), Grob-
und Mittelblech, Halbzeug und Schmiedestiicke aus den
unlegierten und niedriglegierten Stéhlen nach Tabelle 1
im warmgeformten oder im normalgeglihten Zustand.

Diese Norm gilt nicht fir

Spundwandstahl,

Betonstahl (siehe DIN 1045),

Feinblech (siehe DIN 1623),

Blanken unlegierten Stahl (siehe DIN 1652),

Stahl fiir geschweiflte Rundstahlketten (siehe DIN 17 115),

Alterungsbestdndigen Stahl (siehe DIN 17 135),

Woalzdraht nach DIN 17 140,

Kesselblech (siehe DIN 17 155),

Vergitungsstahl (siehe DIN 17 200),

Einsatzstahl (siehe DIN 17 210),

Stahl fir den Streckenausbau (siehe DIN 21 544),

Kohlenstoffarme Stéhle fir Schrauben, Muttern und Niete
(Norm in Vorbereitung),

Band aus weichen unlegierten Stdhlen (Norm in Vor-
bereitung),

Stahl, der durch Kaltumformung, z.B. durch Kaltwalzen,
Ziehen, Pressen, Schlagen, Bérdeln oder dgl. in seinen
Eigenschaften veréndert worden ist.

Schiffbaustahl nach den Bedingungen der Klassifikations-
gesellschaften,

2. Begriff

Als allgemeine Baustdhle gelten unlegierte und niedrig-
legierte Stdhle, die Ublicherweise im warmgeformten Zu-
stand, nach einem Normalglihen oder nach einer Kalt-
umformung im wesentlichen auf Grund ihrer Zugfestigkeit
und Streckgrenze z.B. im Hochbau, Tiefbau, Brickenbau,
Wasserbau, Behdlterbau, Fahrzeug- und Maschinenbau
verwendet werden.

3. MaBe und zulassige MaBabweichungen

Fir die in Abschnitt 1 genannten Erzeugnisse bestehen die
am Schluf} dieser Norm aufgefiihrten Mafinormen.

4. Gewichtserrechnung
und zuldssige Gewichtsabweichungen

4.1. Die Dichte der in dieser Norm erfafiten Stdhle wird
mit 7,85kg/dm? angenommen.

4.2. Wenn in den aufgefihrten MaBBnormen nichts fest-
gelegt ist, sind die zul@ssigen Gewichtsabweichungen
bei der Bestellung zu vereinbaren.

Fachnormenausschuf fir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufi (DNA)

5. Sorteneinteilung

5.1. Diese Norm umfafit die in Tabelle 1 angegebenen
Stahlsorten, die im Rahmen der Festlegungen in drei Gite-
gruppen lieferbar sind. Bei gleichen Gewdabhrleistungs-
werten fir die mechanischen Eigenschaften unterscheiden
sich die Stahlsorten der einzelnen Gitegruppen in der
chemischen Zusammensetzung, in der VYerarbeitbarkeit,
besonders in der Sprédbruchunempfindlichkeit (siehe Ab-
schnitt 7.4.2) und der Schweifieignung (siehe Abschnitt 7.4.3).

5.1.1. In Tabelle 1 sind die vergleichbaren Sorten nach
Euronorm 25 aufgefihrt worden.

6. Bezeichnung der Stahisorten

6.1. Die Kurznamen fir die Stahlsorten sind nach
DIN 17 004, die Werkstoffnummern nach DIN 17 007 Blatt 2
gebildet worden.

6.1.1. Wird vom Besteller fir einen Stahl der Gite-
gruppen 2 oder 3 ausdricklich ein bestimmtes Er-
schmelzungsverfahren gewinscht, so ist der
entsprechende Kennbuchstabe (E fir Elekirostahl, M fiir
Siemens-Martin-Stahl, Y fir Saverstoffblas-Stahl) dem
Kurznamen nach Tabelle 1 voranzustellen, z. B. YRSt 37-2
(siche Abschnitt 7.1.1).

6.1.2. Bei der Bestellung werden unter Stdhlen ohne
Kennbuchstaben fir das Erschmelzungsverfahren und ohne
Kennziffer fir die Gitegruppe im Kurznamen stets Stahle
der Gitegruppe 1 verstanden.

6.2. Der Lieferzustand muB im Kurznamen bei
der Bestellung nur vermerkt werden, wenn er von der
Regel nach Abschnitt 7.2 abweicht; in diesem Fall ist dem
Kurznamen fir die Stahlsorte anzufiigen der Buchstabe U,
wenn das Erzeugnis im warmgeformten unbehandelten
Zustand, der Buchstabe N, wenn es im normalgeglihten
Zustand geliefert werden soll, z. B. RSt 37-2N.

6.3. Eignung eines Stahles zum Abkanten wird im
Kurznamen durch den Buchstaben Q unmittelbar vor der
eigentlichen Stahlsorten-Bezeichnung gekennzeichnet, z. B.
QSt 37-3.

6.4. Eignung eines Stahles zum Stangenziehen
wird im Kurznamen durch den Buchstaben Z unmittelbar
vor der eigentlichen Stahlsorten-Bezeichnung gekenn-
zeichnet, z. B. RZSt 42-1.

6.5. Eignung eines Stahles zur Verarbeitung zu Ge-
senkschmiedesticken oder auf Schmiedemaschi-
nen wird im Kurznamen durch den Buchstaben P unmittel-
bar vor der eigentlichen Stahlsorten-Bezeichnung gekenn-
zeichnet, z. B. UPSt 37-2,

Fortsetzung Seite 2 bis 10
Erlauterungen Seite 10 bis 12

Documents$

Document Sharind

Full document details: DIN 17100:1966-09

Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-17100-1966-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-17100-1966-09

Seite 2 DIN 17100

Tabelle 1. Sorteneinteilung und gewdhrleistete Werte fir die mechanischen Eigenschaften

Stahlsorte Mechanische Eigenschaften
Kerbschlagzdhigkeit
1SO- Gealterte DVM- Dorn-
Bruch- Spitzkerb- DVMF- Proben ) durch-
Duoxy-r!ehand- Khnliche Zug- | Streck- | deh- proben Proben 1) bei 0°C |messer
dations-| lungs- Stahlsorten festig- (grenzet)nung?)®)| Mitel- bei +20°C beim
Werk- | ort?) | zu- nach keit 4) 5)| kg/mm? |(Lo=5do)| wart Mittel- | Einzel-| Mittel-| Einzel-| Falt-
Kurzname stoff- stand 2) Euronorm 259%) kg/mm? "y aus 3 wert | wert | wert | wert | ver-
nummer P":h‘“ bei | qys3 aus 3 such 1)
" }, o °C | Proben Proben
min- min 'mi'n- kgm/em?
dest dest dest mindestens
St33-1 (1.0033| — — | Fe33-0 33 — —_ — —_ —_ —
bis |19%) | 18%) 3a
st33-2 [1.0035| — | — - 50 w | = =] =]=1=1=
USt 34-1 (1.0100] U U, N| Fe34-A — — —_ - — —_
RSt 34-1 (1.0150| R U, N| Fe34-A 34 ) » — — —_ — - —
S 1
Ust34-2 [1.0102] U |uU, N|Fe34-B3FU 2 g [0 [ 8] 5 | == 05a
RSt 34-2 (1.0108] R U, N| Fe34-B3FN 3,5 |+10%) 10 é — —
ust37-1 (1.0110| U U, N| Fe37-A(Fed2-A) — — — — — -
RSt37-1 [1.0111| R U, N| Fe37-A(Fed2-A) —_ — —_ — —_ —
ustaz-2 1012 U |u, N|Fed7(FedB3FU | 7 | |0 [as o [ 85 [ — [ —|,,
RSt37-2 10114 R |U, N|Fe37(Fe42)-B3FN | ¢ b |35 [+10m) 0 | 6 | — | —
U Fe3d7-C3 35 |0 — = 7 35
St37-3 |1.0116| RR N Fe37-D3 35 (=20 _ _ 9 45
USt42-1 [1.0130] U U, N| Fed2-A(Fed5-A) — — — — — —
RSt42-1 |1.0131] R U, N| Fed2-A(Fed5-A) — — —_ — — —
Usta22 [1.0132| U | U, N| Fed2B3FU 2 |n [0 [ 8] 5 | =] -],
RSt42-2 [10134| R |U, N|Fed2(Fed5)-BIFN | 2o 6 |35 |+20 | 8|5 | — | =
U Fed2-C3 35 |40 — _— 7 35
St42-3 |1.0136] RR N Fed2-D3 35 |-20 _ — 9 45
RSt 46-2V7){1.0477| R U, N - 44 35 |+20 8 5 - —
i 22 2a
u — bis |29 35 (20 | — [ — | 7 | 35
St 46-31)/1.0483| RR N _ 54 (16) 35 |20 _ _ 9 45
a1 U Fe52-C3 5? 35 |0 — —_ 7 35 1
st52-3m)10841 | RR | V| e bis [36%) | 2 | 35 |20 | _ | _ | ¢ | 45 |29"
62 (16)
St 50-1 |1.0530| R U, N| Fe50-1 50 J— — — —_ — —
bis |30 20 —
St50-2 |1.0532| R U, N| Fe50-2 40 (14) — —_ — — — —
St60-1 [1.0540| R U, N| Feb0-1 60 —_ —_ —_ — — —_
bis |34 15 _
st60-2 [1.0542| R | U, N| Fes0-2 72 m) | — | = [ = ===
70
St70-2 [1.0632] R U, N| Fe70-2 bis |37 10 — — — — —_ — —
85 ( 6)

1) U unberuhigt, R beruhigt (einschlieBlich halbberuhigt), RR besonders
beruhigt.

2} U wormgeformt, unbehandelt, N normalgegliht (siehe dazu Ab-
schnitt 7.3.1 und ibliche Lieferzustinde nach Abschnitt 7.2).

3) Der Vergleich beruht auf den gewdhrleisteten Mindestwerten fir die
Streckgrenze, Die in Klammern angegebenen Sorten kommen fir
Band, Blech und Breitflachstahl in Betracht.

4 Die Werte gelten fir Erzeugnisse bis 100 mm Dicke einschlieBlich.
Fir grofBere Dicken wird nur der Mindestwert gewdhrleistet. Die
Grenzwerte dirfen um 2 kg/mm? unter- oder iberschritten werden;
bei den Stahlen St33-1 und 5t 33-2 muB jedoch eine obere Grenze
der Zugfestigkeit von 50 kg/mm? eingehalten werden.

5| Bei Band unter 3 mm Dicke darf die obere Grenze fir die Zug-

¢) Die Werte gelten fir Erzeugnisse bis 16 mm Dicke; fir Dicken
> 16 < 40 mm erniedrigen sie sich um 1kg/mm?, fir Dicken
> 40 5 100 mm um 2 kg/mm?. Fir Dicken Uber 100 mm sind die
Werle zu vereinbaren.

Die Werte gelten fiir Langsproben an Erzeugnissen bis 100 mm Dicke,
beim St 52-3 bis 50 mm Dicke. Bei Blech, Breitflachstahl und Band
iUber 3 mm Dicke diirfen sie fir Querproben im normalgeglihten
Zustand um 2 Punkte, im warmgewalzten Zustand um 4 Punkte unter-
schritten werden. Fir Dicken > 100 mm, beim St 52-3 > 50 mm, sind
die Werte zu vereinbaren.

Die in Klammern angegebenen Werte gelten fir warmgewalztes Band
von 3 mm Dicke. Fir geringere Dicken vermindern sich diese Werte
um 2 Punkte je mm Dicke (siehe Abschnitt 8.4.2.2).

Siehe Abschnitt 7.4.2.2, Kein Einzelwert darf unter 2,0 kg mfcm?
liegen. Bei den unberuhigten Stahlen werden die Werte nur bis zu

7

9

festigkeit um Werte bis zu 10, des fir die jeweilige Stahlsorte
angegebenen Mindestwertes der Zugfestigkeit Uberschritten werden.

einer Dicke von hochstens 16 mm gewahrleistet.
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und fir die chemische Zusammensetzung

Chemische Zusammensetzung in Gew.-0fy Eignung zum
Schmelzenanalyse Stiickanalyse Abkanten Stabziehen Gesenkschmieden
cn P s ‘ N1 C ‘ P s ‘ N 13) wird gewdhrleistet fir die Stahlsorten
Werk- Werk- Werk-
h&chstens Kurzname | stoff- | Kurzname | stoff- | Kurzname | stoff-
nummer nummer nummer
- 060 | 050 | .007 —_ 075 009 = = — — —_ —
21 10 063 —_ —_ — | UZSt 34-1 | 1.0101| UPSt 34-1 | 1.0107
17 .080 -050 — .1 9 .088 -055 — — — — — — —
19 063 | 063 | .009 |UQSH34-2 |1.0104| UZSt34-2 [ 1.0151| UPSt34-2 | 1.0177
A5 | 050 1 050 | 007 147 | 055 | 055 | 008 [R@St342 10109 — | — |RPSt342 |1.0178
20 o7 | oso| — |25 |09 | 03| — - — | uzst3za1 [1.0120] upst37-1 | 1.0118
22 080 055 —_ —_ —_ — —_ - i
.18 1) 221) | 063 | 063 | .009 |UQSt37-2 [1.0121| UZSt37-2 [1.0161| UPSt37-2 | 1.0160
a7 050 | 050 | 007 | 9 | 055 | 055 | .008 [RQSt37-2 |1.0122| RZSt37-2 |1.0165| RPSH37-2 |1.0172
17 045 | 045 | 009 | .19 050 | 050 | 010 |QSt37-3 |1.0123 — - —_ —_
31 10 063 - — — | UZSt 42-1 | 1.0140 — —
25 | 080 | 00 |\ — |98 | o8 | 085 | — — | — |rzst42a [1o139] — | —
25 050 050 007 31 043 063 009 [UQSH42-2 | 1.0141| UZSt 42-2 | 1.0181 —_ —_
23 ) : ) 25 055 055 | .008 |RQSt42-2 | 1.0142| RZSt 42-2 | 1.0185| RPSt 42-2 | 1.0191
23 045 | 045 | 009 | .25 050 | 010 (QSt42-3 |1.0143 — — — —
20 050 | .050 | 007 | .22 055 | 055 | 008 |RQSt44-2 | 1.0478| RZSt 46-2 | 1.0479 — -
20 045 | 045 | .009 | .22 050 | 050 | .010 —_ —_ — — — —_
202) 045 | 045 | 009 |.2222) | 050 050 | .010 |QSt52-3 |1.0833 - — | PSt52-3 [1.0838
~25%) .080 | .050 = —_— 088 | .055 —_ —_ — | ZSt 50-1 1.0531 —_ —_
=~302) | 050 | .050 | .007 — 055 | 055 | .008 — — | ZSt50-2 |1.0533| PSt50-2 |1.0538
~35%) | 080 | 050 | — | — | 088 | 055 | — - — — - - -
~.402) | 050 | .050 | .007 — 055 | 055 | .008 —_ — | ZSt60-2 |1.0543 — —_
==.50 23) 050 | .050 | .007 - 055 | 055 | .008 — — | ZS5t70-2 |1.0633 — —_

10) Siehe Abschnitt 7.4.2.3.

1) g Probendicke, Biegewinkel jeweils 180°.

12) Fir Sticke bis 100 mm Dicke einschlieBlich oder von entsprechendem
Querschnitt; fir dickere Erzeugnisse muf der hdchstzulassige Kohlen-
stoffgehalt vereinbart werden.

13) Bei Elektrostahl ist ein Stickstoffgehalt bis 0,012%; in der Schmelzen-
analyse zulassig.

14) Dieser Wert wird nur fir Erzeugnisse bis 25 mm Dicke einschlieBlich
gewdhrleistet.

15) Giltig fiir Erzeugnisdicken bis 30 mm. Bei Dicken iber 30 mm betragt
die Priftemperatur + 20 °C.

16) Bei Dicken iiber 16 mm ist ein Kohlenstoffgehalt von hachstens 0,20 8y
in der Schmelzenanalyse und von hodhstens 0,25%; in der Stick-
analyse zuldssig.

17) RSt 46-2 wird nur in Dicken bis 20 mm beliefert. Die angegebenen
mechanischen Eigenschaften gelten bis zu dieser Grenzdicke.

Full document details: DIN 17100:1966-09

18) Der Stahl St 46-3 kommt nur fir Erzeugnisdicken Uber 20 bis 30 mm
in Betracht. Die angegebenen mechanischen Eigenschaften gelten
fir diesen Dickenbereich.

19) Der Siliziumgehalt darf 0,559, der Mangangehalt 1,509, in der
Schmelzenanalyse nicht Gbersteigen.

20) Dieser Wert gilt fir Erzeugnisse bis 16 mm Dicke. Fir Dicken
> 16 < 30 mm erniedrigt er sich um 1kg/mm?, fir Dicken > 30 < 50 mm
um 2 kg/mm?; fir Dicken Uber 50 mm sind die Werte zu vereinbaren.

21) Dieser Wert gilt fir Erzeugnisse bis 16 mm Dicke. Fir Dicken
> 16 £ 50 mm betragt der Dorndurchmesser 3 a; fir groBere Didken
ist er 2u vereinbaren.

22) Bei Blech Gber 16 mm Dicke sowie bei Banel und Breitflachstahl aller
Dicken darf ein Kohlenstoffgehalt von + 0 -
analyse und von 0,249 in cor &{'uckanalyse nicht beanstande
werden.

23) Ungefahrer Mittelwert.
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6.6. Eignung von Halbzeug, Blech und Band zur Her-
stellung von Ro hren nach DIN 1626 wird im Kurznamen
durch die Buchstaben Ro unmittelbar vor der eigentlichen
Stahlsorten-Bezeichnung gekennzeichnet, z. B. RoSt 52-3.

6.7. Bei Stahlen mit Kupferzusatz ist bei einem Gehalt von
0,25 bis 0,359, Cu das Kurzzeichen Cu3 an die eigentliche
Stahlsorten-Bezeichnung anzuhdngen, z. B, RSt 37-2 Cu 3.

6.8. Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fir die
Stahlsorte ist an das Kurzzeichen fiir das Erzeugnis nach
DIN 1353 anzuhd@ngen, wie in den Bezeichnungsbeispielen
der Mafinormen angegeben.

7. Anforderungen
7.1. Herstellungsverfahren

7.1.1. Das Erschmelzungsverfahren wird fir
die Stahlsorten der Giitegruppe 1 allein vom Lieferer fest-
gelegt und nicht bekanntgegeben. Auch fiir die Stahlsorten
der Gitegruppen 2 und 3 bleibt es dem Lieferer Giberlassen,
sofern es bei der Bestellung nicht vereinbart wurde; es muf3
jedoch dem Besteller auf Wunsch bekanntgegeben werden.

7.1.2. Die Desoxydationsart des Stahles sollte bei
der Bestellung entsprechend Tabelle 1 vereinbart werden.
Geschieht dies nicht, bleibt sie dem Lieferer iiberlassen. Eine
nachtrégliche Bekanntgabe der Desoxydationsart, sofern sie
méglich ist und vom Besteller gewiinscht wird, bedeutet eine
Ergdnzung der Bestellung.

7.1.3. Das Formgebungsverfahren bleibt dem
Lieferer Gberlassen, wenn bei der Bestellung nichts anderes
vereinbart wird.

7.2. Llieferzustand der Erzeugnisse

7.2.1. DieStdhle nach dieser Norm werden im allgemeinen
im warmgeformten, d. h. im warmgewalzten oder im warm-
geschmiedeten Zustand geliefert.

7.2.2. Fir Blech und Breitflachstahl kommt jedoch iblicher-
weise der in Tabelle 2 angegebene Lieferzustand in Betracht.
Davon abweichend kann auch ein anderer Lieferzustand bei
der Bestellung vereinbart werden (siehe Abschnitt 6.2); wenn
fir blicherweise normalgegliithte Erzeugnisse die Lieferung
im Walzzustand bestellt wird, kénnen jedoch die in Tabelle |
angegebenen mechanischen und technologischen Eigenschaf-
ten nicht gefordert werden.

7.2.2.1. Normalglithen kann bei Blech, Breitflachstahl und
Band durch eine gleichwertige Temperaturfilhrung beim und
nach dem Walzen ersetzt werden (siehe DIN 17 014).

7.3. Festigkeitseigenschaften

7.3.1. Es werden die Festigkeitseigenschaften nach Tabelle 1
gewdhrleistet. Diese Gewdabhrleistungswerte beziehen sich
auf den Ublichen Lieferzustand nach Abschnitt 7.2. Bei Walz-
draht und bei Schmiedestiicken gelten sie fiir den normal-
geglihten Zustand, bei Halbzeug fiir Proben von héchstens
20 mm Vierkant, die aus dem Halbzeug nach Méglichkeit
durch Warmumformung Uber den ganzen Querschnitt her-
gestellt und anschlieBend normalgegliiht werden; bei Halb-
zeug fir Schmiedezwecke kdnnen auch gréfiere Priifquer-
schnitte vereinbart werden,

7.3.2. Als Dicke gilt fir Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Flach-,
Halbflach- und Breitflachstahl sowie fir Band und Blech das
Nennmaf, fir T-, I-, U- und L-Profile die Dicke d es Profil-
teiles, aus dem nach den Bildern 1 bis 11 die Proben zu
entnehmen sind, fir Wulst- und Nasenprofile, Briickebelag-
und Beschlagstahl die Dicke des gréfiten Flachteiles, Bei
Schmiedestiicken ist die Dicke sinngemdf} zu ermitteln.

7.3.3. Die in Tabelle 1 vorgeschriecbenen Werte des
Zugversuches sind in der Regel an Langsproben nach-
zuweisen. Bei Band und Breitflachstahl Gber 400 mm Breite
sowie bei Blech sind dagegen Querproben zu priifen.
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Tabelle 2. Ublicher Lieferzustand
von Blech und Breitflachstahl

Lieferzustand ') fir
Blech Breitflachstahl
St bei Dicken in mm |bei Dicken in mm
tahisorte Uber | Gber | bis uber
3 | 475 25 20 20
bis | bis
475 | 25

St 33-1, St 34-1,

St 37-1, St 42-1,

St 50-1 U U u

N

St 60-1 N N N N

St 33-2, St 34-2,

St 37-2, St 42-2,

St 46-22), St 50-2 N u N u N

St 60-2, St70-2 N N N

St 37-3, St 42-3,

St 46-33), St 52-3 N N N N N
1} N normalgegliht, U warmgewalzt, unbehandelt.
2) St 46-2 wird nur in Dicken bis 20 mm geliefert.

3) St46-3 kommt nur fiir Dicken iiber 20 bis 30 mm in
Betracht.

7.4. Technologische Eigenschaften

7.4.1. Umformbarkeit

7.4.1.1. Die Stdhle diirfen weder kalt- noch rotbriichig
sein. Sie missen sich beim Faltversuch um die in Tabelle 1
angegebenen Dorndurchmesser um 180° ohne Anrisse auf
der Zugseite biegen lassen.

7.4.1.2. Der Faltversuch ist an Langsproben durchzufithren.

7.41.3. Abkantbarkeit kann im allgemeinen bei
Blech und Band aus St 34-2, St 37-2, St 42-2 und St 46-2 bis
4,75 mm Dicke, beiBlech, Band und Breitflachstahl aus St 37-3,
St 42-3 und St 52-3 bis zu 10 mm Dicke angenommen werden,
wird aber nicht gewdhrleistet.

7.4.1.4. Fir die Stahlsorten QSt34-2, QSt 37-2, QSt 42-2,
QSt 46-2, QSt 37-3, QSt 42-3 und QSt 52-3 wird Eignung zum
rif}freien Abkanten auf mechanischen Pressen um Biegehalb-
messer mindestens entsprechend der Tabelle 3 gewdhrleistet,
Die Eignung zum Kaltflanschen und Kaltbérdeln ist in der
Abkantbarkeit enthalten.

7.4.1.5. Auf Vereinbarung bei der Bestellung kann fir
Band aus den Stdhlen St 33-2, St34-2, St37-2, St42-2 und
St 46-2 bis zu einer Dicke von 4,75mm, fir Band aus den
Stahlen St37-3 und St 52-3 bis zu einer Dicke von 10,0 mm
die Eignung zur Herstellung von Profilen durch
Kaltwalzen auf Rollenbiegemaschinen gewdhrleistet
werden. Dabei gelten die in Tabelle 3 angegebenen Mindest-
werte fiir den Biegehalbmesser,

7.4.1.6. Fir Halbzeug, Blech und Band, das fiir Rohre nach
DIN 1626 verwendet wird, sind bei der Bestellung in Hinblick
auf die unterschiedlichen Bedingungen bei der Rohrfertigung
besondere Vereinbarungen zu treffen und aufBerdem diese
Sorten bei der Bestellung mit dem Zusatz Ro kenntlich zu
machen. In Betracht kommen die Stahlsorten

RoSt 33-1 1.0037 RRoSt37-2 1.0174

RoSt 33-2 1.0039 URoSt 42-1 1.0147
URoSt 34-2 1.0156 URoSt 1.019
RRoSt 342 1.0158 RPoSt cché'lents
URoSt 37-1 1.0117 oSt 52- .
URoSt37-2 1.0173 583cu]n?gﬁé Sharing Hub
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