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Steels for general structural purposes; quality standard
Aciers de construction d’usage général; norme de qualité

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm 1SO 630
sowie der von der Européischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 25 siehe Erlduterungen.
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1 Geltungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir Formstahl (einschlielich Breit-
flanschtragern), Stabstahl, Walzdraht, Flachzeug (Band,
Blech, Breitflachstahl), nahtlose und geschweilte qua-
dratische und rechteckige Hohlprofile, Schmiedestiicke
und Halbzeug aus den in den Tabellen 1 bis 3 genannten
allgemeinen Baustdhlen, die im warmgefertigten oder
nach der Fertigung normalgeglihten Zustand geliefert
werden.

1.2 Die Erzeugnisse aus Stahlen nach dieser Norm sind
fiir die Verwendung in geschweiBten (siehe jedoch Ab-
schnitt 8.4.2), genieteten und geschraubten Bauteilen
bestimmt. Sie sind nicht fiir eine Warmebehandlung —
auBer Spannungsarmgliihen und Normalglilhen — vorge-
sehen.

1.3 Diese Norm gilt nicht fiir folgende Erzeugnisse aus
allgemeinen Baustéhlen:

Nahtlose und geschweite Rohre und Prazisionsstahlirohre
(siehe DIN 1626 Teil 1 bis Teil 4, DIN 1629 Teil 1 bis
Teil 4, DIN 2391 Teil 2, DIN 2393 Teil 2, DIN 2394,
DIN 2395 Teil 2, DIN 2395 Teil 3),

StahliguR (siehe DIN 1681),

kaltgewalztes Flachzeug ohne Uberzug (siehe DIN 1623
Teil 2, Neufassung in Vorbereitung),

Flachzeug aus Stahl mit Uberziigen oder Beschichtungen
{DIN-Normen in Vorbereitung),

Blankstahl (siehe DIN 1652),

Kaltprofile (siehe DIN 17 118),

kaltgefertigte Stahlhohlprofile (DIN-Normen in Vorbe-
reitung).

Hinweise auf Normen und normenartige Veroffentlichun-
gen fiir Stahle mit angrenzenden Verwendungsbereichen
siehe am SchluB dieser Norm.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 1599 (z. Z. noch Entwurf) Kennzeich-
nung von Stahlen

Bescheinigungen iiber Werkstoff-
priifungen

Prifung metallischer Werkstoffe;
Technologischer Biegeversuch (Falt-
versuch)

Prifung metallischer Werkstoffe;
Zugversuch ohne Feindehnungsmes-
sung -an Blechen, Bandern oder
Streifen mit einer Dicke unter 3 mm

Priifung metallischer Werkstoffe;
Kerbschlagbiegeversuch

DIN 50 120 Teil 2 Priifung von Stahl; Zugversuch an
SchweiBverbindungen, PreBge-
schweillte Stumpfnahte

DIN 50 121 Teil 2 Priifung metallischer Werkstoffe;
Technologischer Biegeversuch an
SchweiBverbindungen und SchweiB-
plattierungen; Schmelzschweifplat-
tierungen

DIN 50 049

DIN 50 111

DIN 50 114

DIN 50 115

DIN 50 124 Priifung metallischer Werkstoffe;
Scherzugversuch an Widerstands-
punkt-, Widerstandsbuckel- und

SchmelzpunktschweiBverbindungen

Prifung metallischer Werkstoffe;

Zugproben; Richtlinien fiir die Her-

stellung

Priifung metallischer Werkstoffe;

Zugversuch

Prifung von Stahl und StahiguB;

Umwertungstabelle fiir Vickersharte,

Brinellharte, Rockwellhdrte und

Zugfestigkeit

Priifung metallischer Werkstoffe;

Hartepriifung nach Brinell

DIN 51 210 Teil 1 Priifung metallischer Werkstoffe;
Zugversuch an Drahten ohne Fein-
dehnungsmessung

DIN 50 125

DIN 50 145

DIN 50 150

DIN 50 351

Euronorm 20 Begriffsbestimmungen und Eintei-

lung der Stahlsorten

Stahl-Eisen-Priifblatt 1805 1)
Probenahme und Probenvorberei-
tung fiir die Stiickanalyse bei Stah-
len

Handbuch fiir das Eisenhiittenlaboratorium 1), Band 2:
Die Untersuchung der metallischen
Stoffe; Diisseldorf, 1966

Band 5 (Erganzungsband):
A 4.1 — Aufstellung empfohlener
Schiedsverfahren,
B — Probenahmeverfahren,
C — Analysenverfahren; jeweils
letzte Auflage

3 Begriff

Als allgemeine Baustahle gelten unlegierte Stahle, die im
wesentlichen durch ihre Zugfestigkeit und Streckgrenze
bei Raumtemperatur gekennzeichnet sind und z. B. im
Hochbau, Tiefbau, Briickenbau, Wasserbau, Behalterbau
sowie im Fahrzeug- und Maschinenbau verwendet werden.

Hinweis: Fir die Einteilung in unlegierte und legierte
Stahle gilt Euronorm 20.

4 MaBe und zuldssige MaRabweichungen

Die NennmaBe und die zulassigen MaRBabweichungen der
Erzeugnisse sind mdglichst unter Bezugnahme auf die
dafiir geltenden MaRBnormen (siehe Aufstellung am SchluB
dieser Norm) bei der Bestellung zu vereinbaren.

5 Gewichte

Fir die Gewichtserrechnung ist bei allen Stahlen nach
dieser Norm eine Dichte von 7,85 kg/dm3 zugrundezu-
legen.

1) Herausgeber: Verein Deutscher Eisenhiittenleute, zu
beziehen durch: Verlag Stahleisen mbH,
Postfach 82 29, 4000 Diisseldorf 1
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6 Sorteneinteilung

6.1 Diese Norm umfaBt die in den Tabellen 1 und 2 aufgefiihrten Stahlsorten, die in den dort angegebenen Giitegruppen
(siehe Abschnitt 7) lieferbar sind. Die Stahle der Giitegruppe 3 unterscheiden sich von denen der Giitegruppe 2 besonders
dadurch, daR sie h6heren Anforderungen an die Sprédbruchunempfindlichkeit (siehe Priiftemperatur fiir die Kerbschlag-
arbeit in Tabelle 2) geniigen miissen. Sie sind folglich auch zum SchweiRen besser geeignet (siehe Abschnitt 8.4.2). Die
héheren Anforderungen an die Sprodbruchunempfindlichkeit der Stahle der Giitegruppe 3 bedingen ihrerseits besondere
Anforderungen beziiglich der Desoxidation und der chemischen Zusammensetzung dieser Stihle (siehe Tabelle 1).

6.2 In Tabelle 3 sind die Stahlsorten angegeben, die zusitzlich zu den in den Tabellen 1 und 2 genannten Eigenschaften
die Eignung zum Umformen (siehe Abschnitte 8.4.3.2 bis 8.4.3.6) aufweisen und bei entsprechenden Anforderungen mit
besonderen Kennbuchstaben im Kurznamen und eigener Werkstoffnummer bestellt werden kdnnen.

7 Bezeichnung der Stdhle
7.1 Der volistindige Kurzname fiir die Stahlsorten ist aus den Tabellen 1 bis 3 zu entnehmen. Er besteht im allgemeinen
aus den Kennbuchstaben St, der Kennzahl fiir die Sorte sowie der Kennziffer fiir die Giitegruppe, z. B. St 52-3.

7.1.1 Dem Kurznamen ist der entsprechende Kennbuchstabe (U oder R) voranzustellen, wenn eine bestimmte Desoxida-
tionsart gewiinscht wird und dafiir eine WahImoglichkeit besteht (z. B. USt 37-2 oder RSt 37-2).

7.1.2 Bei Stahlen mit besonderen Gebrauchseigenschaften ist der in Tabelle 3 angegebene Kennbuchstabe im Kurznamen
zu verwenden, z. B. QSt 52-3 oder RPSt 37-2.
7.1.3 Fiir die folgenden Stahle mit Kupferzusatz entsprechend Abschnitt 8.4.4.3 sind Kurznamen und Werkstoffnummern
festgelegt: RSt 37-2Cu3 1.0167
St 37-3Cu3 1.0166
St152-3 Cu3 1.0585
UQSt 37-2 Cu3 1.0164
RQSt 37-2 Cu3 1.0170
QSt 52-3 Cu3 1.0587
7.1.4 Der Lieferzustand der Erzeugnisse muB im Kurznamen nur dann vermerkt werden, wenn er von der Regel nach
Abschnitt 8.2 abweicht. In diesem Fall ist dem Kurznamen anzufiigen der Kennbuchstabe U, wenn das Erzeugnis im

warmgefertigten, unbehandelten Zustand geliefert werden soll (z. B. USt 37-2 U), der Kennbuchstabe N, wenn das
Erzeugnis im normalgegliihten Zustand geliefert werden soll (z. B. USt 37-2 N).

7.2 Der Kurzname oder die Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte ist entsprechend den in den MaBnormen angefiihrten
Beispielen in die Norm-Bezeichnung fiir das Erzeugnis einzufiigen.
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